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Poznaj Linde. taczymy wiedze i doswiadczenie.

Koncern Linde ma ponad 100-letnig historie

i obecnie dziata w ponad 100 krajach na swiecie
zatrudniajac prawie 62 000 pracownikow.

The Linde Group, powstata po fuzji z brytyjskim
koncernem gazowym BOC, to dzisiaj Swiatowy
lider w zakresie produkdji i dystrybucji gazéw,
technologii gazowych oraz budowy instalacji
przemystowych. Nowatorskie rozwigzania

w dziedzinie zastosowan gazéw zapewniaja mu
takze pozycje technologiczneqo lidera. Ciagte
doskonalenie produktéw oraz rozwéj nowych
technologii to zadanie zespotu ekspertéw,

w tym wybitnych inzynieréw i naukowcow
zatrudnionych w centrach badawczych Linde.
W Polsce koncern obecny jest od 1993

roku. Spotka Linde Gaz Polska, jako

jedna z wiodacych firm na rynku, oferuje
kompleksowe rozwigzania w zakresie dostaw
gazéw i zaawansowanych technologii
gazowych dla niemal wszystkich gatezi
przemystu, medycyny, ochrony srodowiska
oraz placéwek naukowo-badawczych.
Zapewniamy optymalne sposoby zaopatrzenia
w gazy: oferujemy gazy sprezone w butlach

lub wigzkach butli, gazy ciekte dowozone
cysternami do zbiornikdw stacjonarnych,
dostawy rurociggiem lub produkcje gazow
na miejscu u klienta. Stosujemy nowoczesne
rozwigzania systemowe doskonalgc
obstuge procesu produkgji i dystrybucji, aby
sprostac coraz wyzszym wymaganiom rynku
i potrzebom klientéw. Posiadamy zaktady
produkcyjne w catej Polsce. Dystrybucja
gazéw prowadzona jest przez oddziaty i biura
handlowe oraz sie¢ prawie 300 punktéw
sprzedazy na terenie catego kraju.

Swiatowy lider.
Technologie.

Innowacyjnosc.
Doswiadczenie.



Spis tresci.

Poznaj Linde 2
Oferta produktowa - gazy przemystowe 5
Butle gazowe 5
Sposdb dostawy 6
Oznaczenia i kolorystyka 7
Zasady najmu 10
Bezpieczenstwo 11
Informacje dodatkowe 12
Gazy przemystowe 13
Przewodnik po produktach 14
Gazy uniwersalne 17
Mieszanki ostonowe 22
Gazy do zastosowan w przemysle spozywczym 35
Czynniki chtodnicze 37
Suchy lod 42
Oferta dodatkowa 46

Oferta produktowa - sprzet i materiaty spawalnicze 49

Osprzet gazowy 51
Urzadzenia spawalnicze 71
Czescido urzadzen 83
Materiaty spawalnicze 97
Materiaty scierne 115
Srodki ochrony pracy 123
Materiaty dodatkowe i akcesoria 133
Sie¢ sprzedaiy 137
dolnoslaskie 139
kujawsko-pomorskie 140
lubelskie 141
lubuskie 142
tddzkie 143
matopolskie 144
mazowieckie 145
opolskie 146
podkarpackie 147
podlaskie 148
pomorskie 149
$laskie 150
Swietokrzyskie 151
warmifsko-mazurskie 152
wielkopolskie 153

zachodniopomorskie 154







CRADIENS WS



Butle gazowe
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Butle gazowe. Sposob dostawy.

Sposob dostawy produktow gazowych Sposoby dostawy
znaczaco wptywa na osiagana efektywnos¢

produkgji. Czesta wymiana i obstuga opakowan

(zamawianie dostawy, odtaczanie od instalacji,

podfaczanie, zatadunek i roztadunek)

zwieksza bezproduktywny czas pracy,

redukujac efektywno$¢ oraz znaczaco podnosi

koszty. W celu optymalizacji efektywnosci

. 1
nalezy poswieci¢ uwage odpowiedniemu ;
dopasowaniu sposobu dostawy oraz rodzaju ' I
opakowania do biezacychiplanowanych

Mate Wiazki
butle butlowe

Zbiorniki
przewoine

Zbiorniki
kriogeniczne

Duze butle
wysokoci$nieniowe

Instalacje

7uzy¢ gazu. Linde zapewnia Panstwu petna "
utlowe

game sposobow dostawy, rodzaju opakowan
oraz fachowga wiedze, ktére pozwola Paristwu | |
na osiagniecie wysokiej efektywnosci 1 10 100 300

1,000

prowadzonej dziatalnosci.

Butle wysokocisnieniowe - oferujemy
Paristwu szeroka game butli
wysokocisnieniowych (200bar). Wszystkie
butle podlegaja dozorowi UDT i gwarantuj3
uzytkownikom najwyzszy dostepny poziom
bezpieczenstwa.

Instalacje butlowe - instalacje umozliwiajace
podtaczenie dwdch lub wiekszej liczby butli.
Butle moga by¢ potaczone pojedynczo lub

w grupach, umozliwiajacych przetaczanie
zasilania pomiedzy grupami. Instalacje butlowe
pozwalajg na zwiekszenie jednostkowego
przeptywu gazu lub na wymiane opakowan
bez koniecznosci zatrzymania dostawy gazu do

Zuzycie gazu-ilo$¢ w m® miesiecznie

Opakowania butlowe

Dla wiekszosci produktéw gazowych oferujemy
dostawy w butlach o pojemnosci od 20 do 50
litrow oraz wigzki butlowe. 1los¢ gazu w butli
uzalezniona jest od wtasciwosci fizycznych gazu.

Rodzaje butli

instalacji. Gaz Butla20l  Butla 271 Butla 40l Butla 50l Wigzka butlowa
Wiazki butlowe - kilkanascie butli trwale Gazy sprezone 2-4m’ 3-5m’ 5-7m? 6-12m’ 70-130 m?
pofaczonych. Jeden krociec wyjsciowy Acetylen 4kg 5-8 kg 8-10 kg 80-160 kg
znaczaco wydtuza czas pracy bez koniecznosci pwutlenek wegla 12 kg 17,5kg 26 kg 37,5kg 300-400 kg

wymiany opakowan. tatwy transport
opakowania waézkiem widtowym.

Zbiorniki przewozne - Linde posiada szeroka
game matych zbiornikéw przewoznych
umozliwiajgcych magazynowanie znacznych
ilosci gazu w formie ciektej.

Zbiorniki kriogeniczne - duze zbiorniki do
magazynowania gazéw w formie ciektej,
nieodzowne w przypadku znacznych zuzyc¢
gazdw. Linde oferuje petng game zbiornikéw
o pojemnosci od 3 do 60 m? oraz wszelkie
ustugi konieczne do postawienia i podtgczenia
zbiornikow.

Linde bedac $wiatowym liderem w produkgji

i dystrybucji gazéw posiada réwniez wysoko
zaawansowane technologie pozwalajace na
dostarczanie gazéw poprzez gazociagi lubich
produkcje bezposrednio u Klienta.

Palety

Linde standardowo do transportu

i bezpiecznego przechowywania butli
oferuje uniwersalne palety transportowe.
Pas mocujacy unieruchamia butle w trakcie
transportu. Otwierana burta umozliwia tatwy
zatadunekiwytadunek butli. Mocna, stalowa
konstrukcja pozwala na tatwy zatadunek
wozkiem widtowym na $rodek transportu

i bezpieczny transport. W palecie miesci sie
12 butli o pojemnosci 50 litrow.
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Butle gazowe. Oznaczenia i kolorystyka.

Barwy rozpoznawcze butli gazowych zostaty
ustanowione przez norme europejska
EN-1089-3 opublikowana w 1997 roku, ktérej
polski odpowiednik zostat ustanowiony

w 1999 roku. Decyzjg firm gazowych
zrzeszonych w Polskiej Fundacji Gazéw
Technicznych wprowadzenie nowych barw
powinno zostac zakonczone w 2006 roku.

W okresie przejsciowym moga wystepowac
na butlach réwnolegle barwy stare oraz nowe.

Opis pol naklejki produktowe;j

1. Zwroty RiS-ostrzezenia przed ryzykiem
i zalecenia bezpieczenstwa

2. Nalepkiostrzegawcze (zgodne z ADR)

3. Wzory chemiczne gazéw lub mieszanin
gazowych

4. Nazwa handlowa produktu

Na kazdym opakowaniu Linde znajdujg sig
2 naklejkiz kodem kreskowym stuzace do
indywidualnej identyfikacji butli.

We wszystkich operacjach magazynowych
(réwniez w czasie wydania butli w ramach
sprzedazy gazu) kody z butli sg skanowane
a dokumenty magazynowe zawieraja
informacje o numerach butli wydanych

i zwréconych.

5. 0znaczenie gazu zgodnie z normg PN-EN 1SO
14175 (tylko dla gazéw do spawania)

6. Numer GA zgodnie z Katalogiem Produktow

7. Opcja: numer EWG dla gazéw
jednosktadnikowych lub sformutowanie
,Mieszanina gazowa”

Dodatkowo kazda butla posiada trwale wybity
numer rejestracyjny, sktadajacy sie z ciagu
cyfrpoprzedzonych literg L, stuzacych do

identyfikacji butli w razie uszkodzenia naklejek.

Wszystkie informacje o butlach ich rodzaju

i lokalizacji przechowywane sg przez Linde
w europejskiej bazie danych InLabel.
Prosimy o nie usuwanie naklejek kodowych
z butli Linde.

8. Petfne okresélenie gazu zgodnie z ADR
9. Wskazéwki producenta
10.Nazwa, adres i numer telefonu producenta
11. Data ostatniej rewizji etykiety mm/rr,
np. 04/09

W celu tatwego odrdznienia butli petnych
od butli pustych zawory wszystkich butli
po napetnieniu zostaja oklejone specjalna
folig termokurczliwa. Kazda folia posiada
indywidualny numer seryjny.
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Gazy jednosktadnikowe i mieszanki gazowe do uzytku technicznego

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Tlen techniczny L ) Hel
niebieska biata szara brazowa
niebieska niebieska szara 573ra
Acetylen y Wodér,
76tta kasztanowa . . czerwona czerwona
mieszaniny
iy zwodorem,
76tta kasztanowa czerwona 57ara
metan
Argon ) Powietrze, ) )
szara ciemno- . . ; szara jasnozielona
) mieszaniny gazow
zielona )
obojetnych
szara 57ara szara szara
Dwutlenek wegla Mieszanina )
szara 57ara szara jasno-
>23% tlenu + gaz o
. niebieska
obojetny
szara szara szara 57ara
Azot Amoniak, chlor, »
szara czarna , szara 76tta
chlorowodér
szara 5zara szara 57ara

Gazy i mieszanki gazowe do uzytku medycznego i do oddychania

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Tlen medyczn Dwutlenek wegla
yezny biata biata €9 57ara 57ara
N medyczny
niebieska biata S7ara biata
Podtlenek azotu L . Powietrze )
niebieska niebieska 57ara biata
medyczny syntetyczne,
medyczne czama
$7ara biata 57ara biata

Gazy i mieszanki gazowe do uzytku spozywczego (przyktady)

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Stare oznaczenie

Nowe oznaczenie

Dwutlenek wegla

. szara
SpozZywczy

Szara

Szara

jasnozielona

Mieszanina: tlen +

gazy obojetne

Szara

Szara

B
o=

jasno-
niebieska
jasnozielona




THE LINDE GROUP

Bezpieczenstwo, precyzyjne
cisnienie robocze, prosta obsfuga.

LISY®tec - nowoczesne butle z zaworem zintegrowanym z reduktorem

W petni zintegrowany zawar LISY®tec to nowatorskie podejscie do korzystania z butli
gazowych.

Korzysci:

~ o0szczednos¢ czasu i wygoda (brak koniecznosci podtaczania reduktora)

~ precyzyjne cisnienie robocze i wielkos¢ przeptywu gazu (wbudowany reduktor
dwustopniowy)

- stata informacja o ilosci gazu w butli

- tatwiejsze i bezpieczniejsze manewrowanie butla zabezpieczong kotpakiem ochronnym

- szybkie podtaczenie urzadzen do zt3cza wylotowego

~ 7awor ze wskaznikiem open/close - szybkie odciecie doptywu gazu

Linde - ideas become solutions. naszym biurem handlowym,

skontakt) $1¢ lwww.\inde-gaz.D\

adresy biur na:

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakow
Telefon: +48.12.643.92.00, Fax: +48.12.643.93.00; www.linde.pl
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Butle gazowe. 7asady najmu.

Butle gazowe s3 nieodzownym elementem
zwigzanym z zakupem sprezonych lub
skroplonych gazow technicznych. Klienci Linde
maja do wyboru dwie opcje korzystania z butli
gazowych, dostarczanych przez Linde.

W obu przypadkach Linde gwarantuje obstuge
techniczng uzytkowanych butli (legalizacja,
remonty okresowe).

Najem na czas okreslony

Klient moze uzytkowac butle gazowe nalezace
do Linde, w ramach dtugoterminowej umowy
najmu (abonamentu). Taka forma uzytkowania
butlijest przeznaczona gtéwnie dla Klientow,
ktorzy wykorzystujg od 1 do 4 butli, 3 liczba
butli nie zmienia sie w czasie trwania umowy.
Czas najmu jest uzalezniony od potrzeb Klienta.
Najkrotszy wynosi 1 miesiac, najdtuzszy 24
miesigce. Optata jest wnoszona ,z gory“za caty
okres najmu. Umowa jednoznacznie ustala
dzie pobrania i zwrotu butli (np.w ramach
umowy na 3 miesiace i pobraniu butli 14 marca,
termin zwrotu ustalany jest na 13 czerwca).

W okresie trwania umowy Klient moze
wymienia¢ butle puste na petne dowolng ilos¢
razy, ptacac wytacznie za kupowany gaz.

Po zakonczeniu umowy Klient moze zwraci¢
butle lub przedtuzy¢ umowe na kolejny okres.
W przypadku przekroczenia czasu trwania
umowy, Linde nalicza Klientowi czynsz dzienny
73 kazdy dzien uzytkowania butli po terminie
umowsy, zgodnie z cennikiem standardowym,
obowigzujacym na dziel wystawienia
rachunku.

Zalety

Zaletg najmu na czas okreslony jest atrakcyjna
cenaza 1 dzier najmu oraz brak dodatkowych
biezacych rachunkdw w trakcie trwania najmu
(jednorazowa optata przy zawieraniu umowy).
Cena najmu jest niezalezna od ilosci wymian
butli w okresie trwania umowy.

Najem na czas nieokreslony

Klient moze uzytkowac butle gazowe nalezace
do Linde, w ramach umowy na dostawe gazu,
zawartej na czas nieokreslony. Taka forma
uzytkowania butli przeznaczona jest dla

firm, ktére wykorzystuja minimum 5 butli,

aliczba uzytkowanych butli moze ulec zmianie

w trakcie trwania umowy.

Rachunek, wystawiany wraz z zakoficzeniem

kazdego miesigca kalendarzowego i przesytany

doKlienta pocztg, naliczany jest zgodnie

7 nastepujacymi zasadami:

- jednostka rozliczeniowa jest butlodzien,
bedacy optata za uzytkowanie 1 butli
w przeciagu jednego dnia,

- butlodzien naliczany jest dla kazdej
wynajetej butli, za kazdy rozpoczety dzien
najmu. Uzytkowanie butli przez krotki okres
dnia (np. 2 godziny) traktowane jest jako
rozpoczety dzier i wiaze sie z naliczeniem
jednego butlodnia,

- w dniu wymiany butli pustej na butle petng,
naliczany jestjeden butlodzien z tytutu
uzytkowania butli zwracanej oraz jeden
butlodzien z tytutu uzytkowania butli
pobieranej w tym dniu,

- klient w trakcie trwania umowy moze
zwréci¢ wszystkie lub czes¢ uzytkowanych
(pustych) butli, a nastepnie pobrac je
ponownie (petne) w dowolnym momencie.
73 czas, kiedy butle nie sa uzytkowane
i zostaty zwrécone do Linde, butlodni nie
sa naliczane.

Cena czynszu jest okreslona w cenniku i sktada

sie zdwdch elementdw:

- czynszu podstawowego - liczonego od
pierwszego dnia najmu butli do dnia
zwrotu butli

- czynszu dodatkowego - ktdry naliczany
jest dodatkowo do czynszu podstawowego
w przypadku, gdy uzytkowana butla nie jest
wymieniana na kolejng butle petna przez
okres 90 dni. Czynsz ten liczony jest od 91
dnia bez wymiany do dnia wymiany butli na
kolejna butle petng lub do dnia zwrotu butli.

Zalety

Zaleta najmu na czas nieokreslony, jest
mozliwos¢ elastycznego dostosowania ilosci
uzytkowanych butli do biezacych potrzeb oraz
ptatnos¢ ,z dotu” za wykorzystane butlodni.

Warunki dodatkowe

Warunkiem wynajecia butli Linde jest
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej oraz
podpisanie standardowej umowy, requlujacej
7asady najmu.
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1

Butle gazowe. Bezpieczenstwo.

Nie naprawiac

Nie magazynowac tlenu razem z acetylenem

cetyle

len
Acetylen

Tlen

Nie otwierac przy uzyciu sity

Uzywac wézka do transportu butli

Przed rozpoczeciem pracy umocowac butle

-

Magazynowac w kotpakach

i

Chroni¢ przed nagrzaniem

'L

Powoli otwiera¢ zawér butlowy

a0

Nie przewraca¢

Chroni¢ przed ogniem

Q

Nie zanieczyszczac olejem

Magazynowac w paletach

Solidnie mocowac w czasie transportu

3

Nie uzywac butli do zapalania palnika
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Informacje

Wiasciwosci fizyczne gazéw

Gaz Temperatura Stan Stan Masa
d O d a t kovve wrzenia' (°C)  gazowy’ (m°) ciekty (1) -ciezar (kg)
: Tlen 0, -183 1 1172 1,337
0,853 1 1,141
0,748 0,877 1
Argon Ar -186 1 1,197 1,669
0,835 1 1,394
Temp. gazow palnych zmieszanych z tlenem 0,599 0,717 1
Dwutlenek wegla €O, -78° 1 1,848
feme. 0,541 1
ptomienia !
3100 /\ acetylen Acetylen’ C,H, 1 1,100
0,909 1
3000 Propan C5Hg -42 1 1,871
mieszangka z etenem 0,534 1
—~
2900 ] mefyloacgtylen AZOtN, -196 1 1,447 1,170
! 2 0,691 1 0,809
prope
eten 0,855 1,237 1
2800 i Wodér H, -253 1 1,188 0,084
metan propan 0,842 1 0,071
11,891 14,126 1
2700 Hel He -269 1 1,336 0,167
0,749 1 0,125
5,988 8,000 1
2600 1 przy cisnieniu 1,013 bar = 1 atm; 2 przy cisnieniu 1,013 bar i temp 15°C; 3 punkt sublimacji
0 1:1 1:2 1:3 1:4 1:5
Gaz palny / tlen [m?/m?]
Zalezno$¢ cisnienia gazéw w butli od temperatury otoczenia
bar bar
dwutlenek |
UWAGA! Dla acetylenu podane 60 wulipnerweylo
parametry dotycza warunkéw
laboratoryjnych. Rzeczywiste cisnienie 50
acetylenu w butli wskazywane przez 25
manometr reduktora uzaleznione jest 40
m.in. od czasu, jaki minat od napetnienia
) ) ) acetylen 30
butli, poziomu acetonu wewnatrz butli
oraz wielkosci objetosci butli nie zalanej 20 ’0
acetonem. 15
10 10
5 L —]
=20 -10 0 10 20 °C 20 -10 0 10 20 °C
bar bar
200
dla butli200 bar tlen
prppan argon
15 hel
wodor
azpt
7
150
5 dla butli| 150 bar
pd
=20 -10 0 10 20 °C 20 -10 0 10 20 °C



Przew’c::r.> zastosowania

Gazy uniwersalne
Mieszanki ostonowe
Gazy do zastosowan w przemysle
SpoZywczym

Czynniki chtodnicze

Suchy l6d

» Oferta dodatkowa
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Przewodnik po zastosowaniach

>Ap|ikacja >> Metoda

>> Nazwa produktu

> Cigcie gazowe >>

>> Acetylen techniczny

> Tlen techniczny

> Ciecie laserowe >>

>> Azot 4.6

> Tlen techniczny 3.5

> Ciecie plazmowe >>

>> Azot 4.6

) Chiodzenie zywnosci w czasie transporty ) )) suchy lod (dwutl. wegla wstanie statym) ) ) 42
) Coyszczenie cisnieniowe » }) suchy 16 (dwutl. wegla w stanie statym) ) ) 42
) Dotlenianie ryb ) )) Tlen techniczny Y17
) Formowanie wiryskowe plastikéw » )) Azot4.0 )) 20

> Azot 4.6 >> 20
> Lutowanie gazowe >> >> Acetylen techniczny >> 18

> Tlen techniczny

Y17

> Formowanie tworzyw sztucznych przez rozdmuch >>

>> Azot 4.6

)) 20

) Malowanie pistoletem )) )) Azot4 }) 20
) Nalewanie napojw gazowanych » }) BIOGON® € )) 35
) Nalewanie wina ) }) BIOGON® N ))3s
) Napelnianie gasnic » )) Dwutlenek wegla )19

> Napetnianie instalacji pneumatycznych, sitownikdw >>

>> Azot 4.0

}) 20

) Napelnianie Klimatyzacji samochodowych » )) R134A )) 38
) Napelnianie Klimatyzadjistacjonarnych >> >> R 407C >> 39
> R 410A >> 39
) Napelnianie instalacji chlodniczych » }) DuPont™ ISCEON® M0 29 )) 3
) R 404A }) 39
) R507 )) 39
> Ostonowanie produktéw spozywczych >> >> AZ0t 4.0 >> 20
) Ostonowanie substancji chemicznych >> >> AZOt 4.0 >> 20
) Ochrona przed insektami i szkodnikami ) }) bwutlenek wegla Y) 19

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® s3 zarejestrowanymi znakami towarowymi Grupy Linde.
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) Pakowanie zywnosci ) }) BIOGON® (30 Y36 )
) BIOGON® €20 N
) Pompowanie balon6w ) }) Hel 4.0 MNa )
) Pompowanie opon lotniczych )) }) PNEUMIX™ Y ) :
) Pompowanie opon samochodowych » }) PNEUMIX™ NER “Z;
Y Prostowanie plomieniowe, zlobienie )y VY Acetylen technicany NI &
> Tlen techniczny >L> S
) Prayspieszanie dojrzewania owocow )) )) BANARG® NE

> Spawanie stali czarnej (niestopowej i niskostopowej)* >> MAG >> Dwutlenek wegla > > 19 )

) CORGON® 1 N
) CORGON® 18 )2
) MISON® 18 )) 3
)6 )) Argon )) 18
) MisON® )) 3

~—

) FCAW (z drutem proszkowym) ) ) CORGON® 18 )2

) CORGON® 25 )) 2

) MISON® 18 )) 3

> spawanie stali nierdzewnej (austenitycznej)* >> MAG >> CRONIGON® 2 >> 25
) CRONIGON® He20 )) 26

) CRONIGON® 52 )) 26

)G }) Argon 4.5 Y) 19

> FCAW (z drutem proszkowym) >> CORGON® 18 >> 22

) CORGON® 25 )) 2

> Spawanie aluminium* >> MIG >> Argon 4.5 >> 19
> TIG >> Argon 4.5 >> 19

> Spawanie tytanu* >> MIG >> VARIGON® He50 >> 29
> VARIGON® He70 >> 29

> TIG >> Argon 4.5 >> 19

> Spawanie miedzi* >> MIG >> VARIGON® He30 >> 28

> TIG >> Argon 4.5 >> 19

* Wiecej informacji o doborze gazéw ostonowych do proceséw spawania na str. 34

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® s3 zarejestrowanymi znakami towarowymi Grupy Linde.
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16 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

> Spawanie niklu*

VY arganas VWi )

VY rgonas VWi )

> VARIGON® H2

PERY

> Spawanie gazowe otowiu >> >> Wodor 2.5 >> 20 >
> Spawanie gazowe pod woda >L >> Wodor 2.5 > ) 20 )
> Spawanie gazowe stali >> >> Acetylen techniczny >> 18 >

70

> Tlen techniczny

> Sprawdzanie szczelnosciinstalacji, proby cisnieniowe >>

>> Azot 4.0 >> 20 >

> Usuwanie atmosfer szkodliwych lub niebezpiecznych >>

)Y Ao VY2 )

>W\/pe’mianie gazem szyb zespolonych >>

) ) Argon )08 )

> Argon 4.5

)18 )

* Wiecej informacji o doborze gazéw ostonowych do proceséw spawania na str. 34

MISON®, CORGON®, CRONIGON®, VARIGON®, BIOGON®, BANARG® sq zarejestrowanymi znakami towarowymi Grupy Linde.

Badania laboratoryjne
Szczeqoty oferty gazéw wysokiej czystosci mozna znalez¢ na stronie
internetowej http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne

Magazyn przenosny
na butle B-25

Magazyn B-25 to przenosny magazyn stuzacy do przechowywania

butli z gazami technicznymi. Sprawdza sie zwtaszcza w sytuacjach,

gdy konieczne jest zorganizowanie i prowadzenie okresowych prac
spawalniczych, na terenie trudnym do petnego zabezpieczenia,

np. w trakcie prac budowlanych lub remontowych. Magazyn B-25
zabezpiecza butle przed kradzieza, warunkami atmosferycznymi oraz
nieuprawniong wymiana butli pustych na petne. Stabilna stalowa
konstrukcja umozliwia swobodne przemieszczanie magazynu za pomocg
wozka widtowego lub dZwigu z zaczepem czteropunktowym.

Dzierzawa i najem

Magazyn B-25 dostepny jest w formie dzierzawy na czas okreslony.
Szczegoty najmu requluje standardowa umowa najmu. Aktualny cennik
najmu dostepny jest w biurach handlowych Linde, u przedstawicieli
handlowych Linde oraz na stronie www.linde-gaz.pl.

Uwagi techniczne

- Magazyn powinien by¢ umieszczony na réwnym, wypoziomowanym
i stabilnym podtozy;

- Przed przemieszczaniem, magazyn nalezy oproznic z butli;

- Przy magazynowaniu butli nalezy stosowac sie do obowiazujacych
przepisow przeciwpozarowych i BHP.

Wspomaganie oddychania
Informacje o gazach medycznych mozna uzyska¢ pod numerami
telefonow: 801 142 748 (z tel. stacjonarnych), 65 511 89 32 (z tel. kom.)

Magazyn przenosny na butle B-25

Wym. Wym.
Zewn. wewn.
Wymiary Wysokos¢ (m) 2,20 1,98
Szerokosc (m) 1,42 1,27
Gtebokos¢ (m) 1,42 1,27
Powierzchnia (m?) 2,02 1,61
Pojemnos¢ 25 szt. butli lub 1 paleta

Masa bez butli
Masa razem z butlami

ok. 450 kg
ok. 2000 kg
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Gazy przemystowe. Gazy uniwersalne.

Tlen techniczny Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj.opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2010120 32m? butla 201 150 bar PN-EN krociec
2010127 4,3m? butla 271 150 bar ISO 14175-01  przyfaczeniowy B
2010140 6,4 m? butla 401 150 bar Gwint G 3/4-A
2010175 10,7 m? butla 501 200 bar
2010552 128,4 m? wigzka 12x501 200 bar
12 butli
Czystos¢ Zastosowanie O Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
 w———

Ciecie i ztobienie tlenem,
spawanie gazowe orazinne
procesy pfomieniowe: lutowanie,
natryskiwanie, prostowanie.
Dotlenianie ryb.

o

7310399 Reduktor Linde Premium do tlenu
7310251 Reduktor Linde do tlenu
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Tlen techniczny 3.5 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2050175 10,7 m? butla 50| 200 bar PN-EN krociec
2050552 128,4m®  wigzka 12x501 200 bar ISO 14175-01  przyfaczeniowy B
12 butli Gwint G 3/4-A
Czystosc¢ Zastosowanie O Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

Ciecie laserowe stali niestopowych
i niskostopowych.

 —
. “

o

7310399 Reduktor Linde Premium do tlenu
7310251 Reduktor Linde do tlenu
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Posiadamy w swojej ofercie réwniez tlen o innych parametrach od zaprezentowanych powyze;j.
Tlen o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci mozna znalez¢ na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy

Specjalne

Tlen w formie ciektej -informacje o gazach ciektych mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
Tlen do zastosowan medycznych - informacje o gazach medycznych mozna uzyskac pod numerem telefonu 801 142 748 lub 65 511 89 32.
Tlen do zastosowan spozywczych - szczegoty oferty na stronie 36 katalogu.
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Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

Acetylen techniczny

Czystos¢

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

3000 145 5,0 kg butla 401 jarzmo przytacze
3000146 6,0 kg butla 401 DIN477nr3
3000147 7,0 kg butla 401
3000148 8,0kg butla 40|
3000159 9,0kg butla 501
3000160 10,0 kg butla 501
3000561 90,0 kg wiazka 10x 501 kréciec

10 butli przytaczeniowy A
3000559 144,0kg  wiazka 16 x50 Gwint M 24x2 LH

16 butli

Zastosowanie

Procesy ciecia, spawania

i Ztobienia gazowego oraz inne
procesy ptomieniowe: lutowanie,
natryskiwanie, prostowanie.

i

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310400 Reduktor Linde Premium do acetylenu lub
7310252 Reduktor Linde do acetylenu

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Posiadamy w swojej ofercie réwniez acetylen o innych parametrach od zaprezentowanych powyzej.
Acetylen o wysokiej czystosci - szczeqgdty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne

Argon

Czystos¢

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor

wopak.  opak.
2600120 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN krociec
2600127 4,3m? butla 271 150 bar IS0 1417511 przytaczeniowy B
2600140 6,4m? butla 40 150 bar Gwint
2600176 103m*  butla 50 200 bar W21,8x1/14"
2600552 128,4m*  wiazka 12x501 200 bar

12 butli

Zastosowanie

Jako gaz ostonowy w wielu
metodach spawania, ma
wysoka zdolnos¢ jonizadji

w tuku, co pozwala na znaczne
obcigzenie pragdowe. Bazowy
gaz wiekszosci mieszanek
ostonowych i gaz ostonowy przy
spawaniu metoda TIG réznych
gatunkow stali lub metoda

MIG stali wysokostopowych.
Czesto wykorzystywany jako
gaz formujacy do wszystkich
materiatow.

(_D’Cﬁ

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tych produktéw
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7310255 Reduktor Linde do argonu

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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Argon 4.5 Nr produktu llosé Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2600121 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN kréciec
2600128 4,3m? butla 271 150 bar IS0 1417511 przyfaczeniowy B
2600 141 6,4 m? butla 401 150 bar Gwint
2600175 10,7m>  butla 501 200 bar W21,8x1/14"
2600183 10,7 m? butla 50| 200 bar )
z redukt. E
2600553 128,4m*  wiazka 12x501 200 bar é’
12 butli g
2600158 10,0m*  butla 33 300 bar W 302 15,9/20,1 s
2600155 15,2 m? butla 501 300 bar E
2600156 15,2 m? butla 501 300 bar zintegrowany
z redukt. zreduktorem,
szybkoztaczka
na wyjsciu
260 0555 182 m? wiazka 12%x501 300 bar W 30%2 15,9/20,1
12 butli
Czystos¢ Zastosowanie (M Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tych produktow
Odmiana argonu o wysokiej czystosci -’ 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
. i stosowana przy spawaniu metoda TIG 7310255 Reduktor Linde do argonu
i MIG (réwniez jako gaz formujacy) 7310262 Reduktor Minidave
metaliistopow szczegolnie wrazliwych Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
na dziatanie tlenuiazotu juz przy
niskich temperaturach (od 200°0).
Wysoka czystos¢ gazu ochronnego
znacznie obniza sktonnos¢ materiatu do
kruchosciipekniec.

Posiadamy w swojej ofercie réwniez argon o innych parametrach od zaprezentowanych powyzej.
Argon o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne
Argon w formie ciektej - informacje o gazach ciektych mozna uzyskac¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.

Dwutlenek wegla (C0,) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Norma Zawor
wopak.  opak.
3700126 17,5 kg butla 271 PN-EN kréciec
3700 140 26,0kg butla 401 IS0 14175-C1  przytaczeniowy B
3700550 444,0kg wigzka 12 %501 Gwint
12 butli W21,8x1/14"
Czystos¢ Zastosowanie OO N katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

Gaz ostonowy przy spawaniu -’ 7310253 Reduktor Linde do CO,

- metoda MAG. Stosowany do 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
intensyfikacji wzrostu roslin 7310255 Reduktor Linde do argonu
w hodowli szklarniowej 7310262 Reduktor Minidave
i hobbystycznej, napetniania Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
gasnic, ochrony przed insektami
i szkodnikami.

Posiadamy w swojej ofercie rdwniez dwutlenek wegla o innych parametrach od zaprezentowanych powyze;j.
Dwutlenek wegla o wysokiej czystosci - szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy
Specjalne
Dwutlenek wegla w formie ciektej-informacje o gazach ciektych mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
Dwutlenek wegla do zastosowan medycznych -informacje 0 gazach medycznych mozna uzyska¢ pod numerem telefonu 801 142 748
lub 65511 89 30.
Dwutlenek wegla do zastosowan spozywczych - szczeg6ty oferty na stronie 35 katalogu.
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Wodor 2.5 Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
3180140 6,0m? butla 40 | 150 bar krociec
3180175 8,9m? butla 501 200 bar przytaczeniowy B
3180552 106,8m*  wigzka 12 %501 200 bar Gwint
12 butli W21,8x1/14" LH
Czystos¢ Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

Stosowany do ciecia pod woda 7310256 Reduktor GCE do wodoru

i do spawania otowiu oraz jako Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
domieszka w gazach plazmowych

i ostonowych do spawania metoda

TIG stali austenitycznych.

Azot 4.0 Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2240127 4,0m? butla 27 | 150 bar PN-EN krociec
2240140 6,0m? butla 401 150 bar IS0 14175-N1  przytaczeniowy B
2240175 10,0 m? butla 501 200 bar Gwint
2240552 120m? wiazka 12x501 200 bar W24,3x 114"
12 butli
Czystos¢ Zastosowanie

Gaz powszechnie uzywany do testowania instalacji przesytowych, napetniania instalacji pneumatycznych,
do sitownikdw i amortyzatoréw gazowych. Moze by¢ stosowany do malowania przy uzyciu pistoletow
malarskich. Stosowany jako sktadnik gazu ostaniajacego spoine od strony grani (gaz formujgcy) w procesach
spawalniczych, gdzie ma pozytywne oddziatywanie w przypadku metali zawierajacych azot jako sktadnik
stopowy (stale superaustenityczne i superduplex). Stosowany przy formowaniu cisnieniowym plastikow,
ostonowaniu produktéw spozywczych i substancji chemicznych.

(9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tych produktow
7310402 Reduktor Linde Premiumdo azotu

7310254 Reduktor Linde do azotu 10 bar
7310258 Reduktor Linde do azotu 30 bar
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Azot 4.6 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2220140 6,0m? butla 40 1 150 bar PN-EN krociec
2220175 10,0 m? butla 50| 200 bar ISO 14175-N1  przytaczeniowy B
2220552 120 m? wiazka 12x501 200 bar Gwint
12 butli W 24,3x1,14"
2220555 158 m? wigzka 12x501 300 bar W 30x215,9/20,1
12 butli
Czystos¢ Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tych produktow
Stosowany do ciecia plazmoweqo i 7310402 Reduktor Linde do azotu
laserowego. 7310254 Reduktor GCE do azotu 10 bar

7310258 Reduktor GCE do azotu 30 bar
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

fhe

Posiadamy w swojej ofercie réwniez azot o innych parametrach od zaprezentowanych powyzej.

Azot o wysokiej czystosci-szczegoty oferty gazéw wysokiej czystoscina stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne
Azot w formie ciektej-informacje o gazach ciektych mozna uzyska¢ pod numeramitelefonéw w regionalnych biurach handlowych.

Azot do zastosowan spozywczych - szczegoty oferty na stronach 35 -36 katalogu.
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Hel 4.0 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3300121 2,8m? butla 201 150 bar PN-EN krociec
3300128 3,8m? butla 271 150 bar IS0 14175-12  przytaczeniowy B
3300141 5,6 m? butla 40 150 bar Gwint
3300175 91 m? butla 50 200 bar W21,8x1/14"
3300552 109,2m°>  wiazka 12x501 200 bar
12 butli
Czystos¢ Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tych produktéw
Gaz obojetny, ktéry moze 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
by¢ wykorzystywany jako 7310255 Reduktor Linde do argonu
gaz ostonowy przy spawaniu 7310262 Reduktor Minidave
metoda TIG i MIG gtdwnie metali 7310263 Zawor do balondw
niezelaznych (Al, Cu). Stosowany Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
do napetniania balonow.
Hel 4.6 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3960175 9,1m? butla 501 200 bar PN-EN krociec
396 0553 109,2m*  wigzka 12x501 200 bar IS0 14175-12  przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 21,8x1/14"
Czystos¢ Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tych produktéw
Gaz obojetny, ktéry moze by¢ 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
wykorzystywany w czystej postaci 7310255 Reduktor Linde do argonu
lub w mieszankach z argonem 7310262 Reduktor Minidave
jako gaz ostonowy przy spawaniu 7310263 Zawor do balondw
metoda TIG lub MIG gtéwnie metali Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
niezelaznych.
PNEUMIX™ Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj.opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
2280175 10,0 m? butla 50| 200 bar krociec
2280552 120,0m*  wiazka 12x501 200 bar przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 24,3x1,14”
Czystos¢ Zastosowanie (O Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
Specjalna mieszanka gazowa -' 7310402 Reduktor Linde Premium do azotu
do napetniania opon pojazdow 7310254 Reduktor Linde do azotu 10 bar
-o0sobowych, ciezarowych oraz 7310258 Reduktor Linde do azotu 30 bar
specjalnych. Wydatnie wydtuza Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

€zas utrzymania optymalnego
cisnienia w oponie zwiekszajac
bezpieczenstwo i czas
uzytkowania opony.

Posiadamy w swojej ofercie réwniez hel o innych parametrach od zaprezentowanych powyzej.
Hel o wysokiej czystosci-szczegoty oferty gazéw wysokiej czystosci na stronie http://www.linde-gaz.pl w zaktadce HiQ Gazy Specjalne
Hel w formie ciektej - informacje o gazach ciektych mozna uzyskac pod numerami telefonéw w regionalnych biurach handlowych.
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Gazy przemystowe. Mieszanki ostonowe.

CORGON® 18

Sktad
18% CO,

82% Ar

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2730120 3,5m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
2730127 4,8m? butla 271 150 bar 14175 -M21 przytaczeniowy B
2730140 71m? butla 40 150 bar Gwint
2730175 11,8m°  butla 50 200 bar W21,8x1/14"
2730182 11,8 m? butla 501 200 bar zintegrowany
z redukt. zreduktorem,
szybkoztaczka na
wyjsciu
2730552 141,6m*  wigzka 12x501 200 bar kréciec
12 butli przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"
2730158 10,9 m? butla 331 300 bar W 30%2 15,9/20,1
2730155 16,6 m? butla 50| 300 bar
273 0555 199 m? wiazka 12x50 | 300 bar
12 butli
2730157 10,9 m? butla 331 300 bar zintegrowany
2730156 16,6 m? butla 50| 300 bar zreduktorem,
szybkoztaczka na
WYjsciu
Zastosowanie (M Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

Gaz ostonowy do spawania
metoda MAG stali niestopowych
i niskostopowych zaréwno
tukiem zwarciowym jak réwniez
natryskowym i pulsujacym.
Najbardziej uniwersalny gaz

do spawania elementéw

o zréznicowanych grubosciach.
Najkorzystniejszy réwniez przy
spawaniu wiekszoscig drutow
proszkowych.

=

7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.




PNEUMIX™

PNEUMIX™ to specjalna mieszanka gazowa

do napetniania opon polecana dla tych
kierowcdw, ktorzy stawiaja swoim oponom
najwyzsze wymagania, cenig bezpieczenstwo,
ajednoczesnie daza do optymalizacji kosztow.
Mieszanka ta dotychczas stosowana byta

w lotnictwie i sportach samochodowych, dzis
jest dostepna w dobrych stacjach obstugi

i przeznaczona jest do napetniania opon
wszelkich pojazdéw - osobowych, ciezarowych
oraz specjalnych.

Pompuje PNE I\/\\XTM
= Jak'wszysey oKOLAJ»

Charakterystyka

PNEUMIX™ jest mieszaning gazow
obojetnych, nie zawiera tlenu, oleju, CO,
iinnych zanieczyszczen, ktére gromadza sie
w sprezonym powietrzu. Eliminacja z wnetrza
ogumienia tlenu i oparéw oleju, ktore
stanowig tatwopalng mieszanke, wyklucza
niebezpieczenstwo samozap’ronu i wybuchu
opony w przypadkach jej przegrzania. Tlen
w potfaczeniu z wilgocia i olejem przyspiesza
proces starzenia sie gumy.

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakdw
Telefon: +48.12.643.92.00, Fax: +48.12.643.93.00; www.linde.pl

Korzysci

Stosujac PNEUMIX™ uzyskujesz:

- maksymalna przyczepnos¢ opony do jezdni,
- krotsza droge hamowania,

- stabilne cisnienie w oponie,

- mniejsze zuzycie napedu,

- 0szczednosc paliwa,

- rownomierne zuzycie bieznika opony,

- znacznie wydtuzony okres uzytkowania

opony,

- koto zapasowe zawsze gotowe do uzycia,
- redukcje ryzyka eksplozji opony,
- brak korozji wewnetrznej strony felgi

i Zaworu.
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CORGON® 10 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2750120 3,5m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
2750175 11,8 m? butla 501 200 bar 14175-M20 przytaczeniowy B
2750552 141,6 m* wigzka 12 %501 200 bar Gwint
12 butli W 21,8x1/14"
) 2750555 191 m? wigzka 12x501 300 bar W 30%2 15,9/20,1
B Sktad 12 butli
é 10% €O, Zastosowanie (?) Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
g 90% Ar Przeznaczony do spawania metoda % 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
E MAG, gtéwnie tukiem natryskowym 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
5 i pulsujacym. Pozwala na uzyskanie 7310255 Reduktor Linde do argonu
duzej predkosci spawania, 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
niewielkiejilosci odpryskéw i zuzla 7310262 Reduktor Minidave
na powierzchni spoiny, wysokiej Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

wytrzymatosciiudarnosci stopiwa,
wysokiego uzysku elektrody

i stabilnego tuku. Zalecany do
spawania zmechanizowanego

i zrobotyzowanego.
CORGON® 25 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2850175 11,8 m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
2850552 141,6 m*  wigzka 12x501 200 bar 14175 -M21 przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie (M Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
25% (O, Gaz ostonowy do spawania metoda -’ 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
75% Ar MAG stali niestopowych i niskosto- 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
powych. Zalecany przy spawaniu 7310255 Reduktor Linde do argonu
tukiem zwarciowym. Daje dos¢ sta- 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
bilny tuk, redukujac ryzyko poro- 7310262 Reduktor Minidave
watosci. Nie zalecany do spawania Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
- tukiem natryskowym i pulsujacym.
L
Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
CORGON® 1 wopak.  opak.
2700140 71m? butla 40 | 150 bar PN-EN ISO krociec
2700175 11,8 m? butla 501 200 bar 14175-M23 przytaczeniowy B
2700552 141,6 m? wigzka 12 %501 200 bar Gwint
12 butli W 21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie (M Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
5% (O, Gaz ostonowy do spawania stali -’ 7310406 Reduktor Linde Premiumdo argonu
4% 0, , niestopowych i niskostopowych 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
9100 Ar ’ metoda MAG, gtéwnie na 7310255 Reduktor Linde do argonu
stanowiskach zmechanizowanych. 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
Umozliwia uzyskanie natryskowego 7310262 Reduktor Minidave
przenoszenia materiatu w tuku przy Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

nizszych natezeniach pradu. Daje
bardzo stabilny tuk i niewielka ilos¢
odpryskéw. Spoina ma wyjgtkowo
wysoka udarnos¢.
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CORGON® 2 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj.opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.

2710140 71m? butla 40| 150 bar PN-EN ISO kréciec

2710175 11,8 m? butla 501 200 bar 14175-M25 przytaczeniowy B

2710552 141,6 m? wigzka 12 %501 200 bar Gwint

12 butli W21,8x1/14"
(5]

Sktad Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu E
13% (O, Gaz ostonowy do spawania stali 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu 2
4% 0, / niestopowych i niskostopowych 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem E
83% Ar metoda MAG, gtdwnie na 7310255 Reduktor Linde do argonu a

stanowiskach zmechanizowanych. 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem E

Umozliwia uzyskanie natryskowego 7310262 Reduktor Minidave <

przenoszenia materiatu w tuku przy Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

nizszych natezeniach pradu. Daje
bardzo stabilny tuk i niewielka ilos¢
odpryskéw. Spoina ma wyjatkowo
wysoka udarnosc.

CRONIGON® 2 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2800120 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
2800 140 6,4 m3 butla 401 150 bar 14175 - M11 przytaczeniowy B
2800175 10,7 m? butla 501 200 bar Gwint
2800552 1284m*  wiazka  12x501 200 bar W21,8x1/14"
12 butli
Sktad Zastosowanie (9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
2,5% CO, Gaz ostonowy do spawania 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
97,5% Ar wiekszosci stali wysokostopowych 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
wszystkimi rodzajamituku. Daje 7310255 Reduktor Linde do argonu
niewielka ilos¢ tatwousuwalnych 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
odpryskow i zuzla 7310262 Reduktor Minidave
powierzchniowego. Nie zalecany Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

do niektdrych gatunkoéw stali (ELC
- Extra Low Carbon), w ktérych
wystepuje ryzyko miejscowego
wzrostu zawartosci wegla.
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CRONIGON®S?2 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.

2520121 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec

2520141 6,4 m3 butla 401 150 bar 14175-M13 przytaczeniowy B

2520553 120,0m*  wiazka 12 %501 200 bar Gwint

12 butli W 21,8x1/14"

Sktad Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
2% 0, Gaz ostonowy do spawania stali 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
98% Ar wysokostopowych metoda MAG 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem

tukiem natryskowym. Stabilizuje
jarzenie tuku i obniza napiecie
powierzchniowe ciektego

metalu, co umozliwia uzyskanie
tagodnego profilu spoiny. Daje
nieco wiecej niz Ar +2,5% (O, zuzla
powierzchniowego. Nie zalecany,
gdy wymagana jest wysoka
czystosc lica spoiny.

7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

CRONIGON® He20 Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2810143 6,1m? butla 40 1 150 bar PN-EN ISO krociec
2810176 10,1 m? butla 501 200 bar 14175~ M12 przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
2% CO, Gazy ostonowe do spawania 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
20% He metoda MAG stali austenitycznych, 713 1404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
78% Ar ferrytycznychiduplex, tukiem 7310255 Reduktor Linde do argonu

zwarciowym, natryskowym

i pulsujgcym, recznie lub w sposéb
zmechanizowany. Wraz ze
wzrostem zawartosci helu polepsza
sie wtopienie i zwieksza mozliwa
do uzyskania predkosc¢ spawania.

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
7310262 Reduktor Minidave
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

CRONIGON® He50 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj.opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2810140 6,4m? butla 40| 150 bar PN-EN ISO krociec
2810175 107m>  butla 501 200bar  14175-M12 przyfaczeniowy B
Gwint
W21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
2% CO, Gazy ostonowe do spawania 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
50% He metoda MAG stali austenitycznych, 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
48% Ar ferrytycznych i duplex, tukiem 7310255 Reduktor Linde do argonu

zwarciowym, natryskowym

i pulsujacym, recznie lub w sposdb
zmechanizowany. Wraz ze
wzrostem zawartosci helu polepsza
sie wtopienie i zwieksza mozliwa
do uzyskania predkos¢ spawania.

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
7310262 Reduktor Minidave
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.




Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe. 27

VARIGON® H2

Sktad
200 H,

98% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj.opak. Cisnienie Norma Zawor

w opak. opak.
2660140 6,3m? butla 40| 150 bar PN-EN ISO kréciec
2660175 10,5 m? butla 501 200 bar 14175-R1 przytaczeniowy B
266 0552 126,0m>  wiazka 12x501 200 bar Gwint

12 butli

W 21,8 x1/14" LH

Zastosowanie

Stosowane jako gazy ostonowe
przy spawaniu metoda TIG

stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku dajg wezsza
spoine. Bardziej energetyczny tuk
pozwala na poprawe wtopienia

i zwiekszenie predkosci spawania.

Woddr zawarty w gazie redukuje
tlenki metali. Do spawania
zmechanizowanego zalecane

53 VARIGON® H6 i w niektorych
przypadkach VARIGON® H10.
Stosowane réwniez jako gazy
formujgce gran spoiny.

(9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

7310256 Reduktor GCE do wodoru

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

VARIGON® H6

Sktad
6% H,

94% Ar

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor

wopak.  opak.
2630140 6,3m? butla 40 1 150 bar PN-EN ISO krociec
2630175 10,5 m? butla 501 200 bar 14175-R1 przytaczeniowy B
2630552 126,0m*  wigzka 12 %501 200 bar Gwint

12 butli

W21,8x1/14" LH

Zastosowanie

Stosowane jako gazy ostonowe
przy spawaniu metoda TIG

stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku dajg wezsza
spoine. Bardziej energetyczny tuk
pozwala na poprawe wtopienia

i zwiekszenie predkosci spawania.

Woddr zawarty w gazie redukuje
tlenki metali. Do spawania
zmechanizowanego zalecane

53 VARIGON® H6 i w niektorych
przypadkach VARIGON® H10.
Stosowane réwniez jako gazy
formujgce gran spoiny.

(9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

7310256 Reduktor GCE do wodoru

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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VARIGON®H10

Sktad
10% H,

90% Ar

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor

wopak.  opak.
2650 141 6,3m? butla 40 | 150 bar PN-EN ISO krociec
2650175 10,0 m? butla 50| 200 bar 14175 -R1 przytaczeniowy B

Gwint
W 21,8x1/14" LH

Zastosowanie

Stosowane jako gazy ostonowe
przy spawaniu metoda TIG

stali austenitycznych. Dzieki
zawezeniu tuku dajg weizsza
spoine. Bardziej energetyczny tuk
pozwala na poprawe wtopienia

i zwiekszenie predkosci spawania.
Woddr zawarty w gazie redukuje
tlenki metali. Do spawania
zmechanizowanego zalecane

s3 VARIGON® H6 i w niektorych
przypadkach VARIGON® H10.
Stosowane réwniez jako gazy
formujgce gran spoiny.

(7 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310256 Reduktor GCE do wodoru
Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu

VARIGON® He30

Sktad
30% He

70% Ar

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor

wopak.  opak.
2570120 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
2570140 6,4 m3 butla 401 150 bar 14175-13 przytaczeniowy B
2570176 10,7 m? butla 501 200 bar Gwint
2570552 1284m*  wiazka  12x501 200 bar W21,8x1/14"

12 butli

Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
Gazy ostonowe stosowane do 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

spawania materiatow bardzo
wrazliwych na zawartos¢
sktadnikow utleniajacych

w ostonie gazowej metodami TIG
i MIG. Stanowia kompromis miedzy
wiasciwosciamiargonu i helu.

Ze wzrostem zawartosci helu
polepsza sie wtopienie i zwieksza
mozliwa do uzyskania predkosc
spawania. VARIGON® He70
jestzalecany przy spawaniu
najgrubszych blach.

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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VARIGON® He50 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3350175 9,5m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
3350552 114,0m®  wigzka 12x501 200 bar 14175-13 przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 21,8x1/14"
(5]
Sktad Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu E
50% He Gazy ostonowe stosowane do 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu 2
50% Ar spawania materiatow bardzo 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem E
wrazliwych na zawartos¢ 7310255 Reduktor Linde do argonu =
sktadnikdw utleniajacych 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem E
w ostonie gazowej metodami TIG 7310262 Reduktor Minidave <
i MIG. Stanowig kompromis miedzy Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

wiasciwosciamiargonu i helu.

Ze wzrostem zawartosci helu
polepsza sie wtopienie i zwieksza
mozliwa do uzyskania predkosc
spawania. VARIGON® He70
jestzalecany przy spawaniu

najgrubszych blach.
VARIGON® He70 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3350176 9,2m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
14175-13 przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
70% He Gazy ostonowe stosowane do 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
30% Ar spawania materiatow bardzo 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
wrazliwych na zawartos¢ 7310255 Reduktor Linde do argonu
sktadnikdw utleniajacych 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
w ostonie gazowej metodami TIG 7310262 Reduktor Minidave
i MIG. Stanowig kompromis miedzy Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

wiasciwosciamiargonu i helu.

Ze wzrostem zawartosci helu
polepsza sie wtopienie i zwieksza
mozliwa do uzyskania predkosc
spawania. VARIGON® He70
jestzalecany przy spawaniu
najgrubszych blach.
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VARIGON® NHe Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2570141 6,1m? butla 40 | 150 bar PN-EN ISO krociec
2570175 10,0 m? butla 50| 200 bar 14175-N2 przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"
Sktad Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
2% N, Szczegolnie zalecany gaz 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
20% He ostonowy do spawania metoda 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
78% Ar TIG stali wysokostopowych 7310255 Reduktor Linde do argonu
typu duplex orazinnych 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
austenitycznych z azotem jako 7310262 Reduktor Minidave
sktadnikiem stopowym. Zapobiega Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
wypalaniu tego sktadnika stali
(zwtaszcza przy spawaniu bez
spoiwa), pozwala na utrzymanie
wysokiej odpornosci korozyjnej
i wtasnosci mechanicznych. Moze
by¢ stosowany do spawania
metoda MIG stali super-
austenitycznych i super-duplex.
Dzigki wigkszej energii tuku
mozna uzyska¢ wyzsze predkosci
spawania, lepsze wtopienie
i lepsze rozptywane sie jeziorka
ciektego metalu.
Gaz formujacy 90/10 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
2360175 10,0 m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
2360552 72,0m? wigzka 12x401 150 bar 14175-N5 przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 21,8x1/14" LH
Sktad Zastosowanie (9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
90% N, Gazy formujace stosowane podczas 7310 256 Reduktor GCE do wodoru
10% H, spawania stali austenitycznych Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

(najczesciej w rurach i zbiornikach)
gtéwnie metoda TIG, a czasami tez
MIG/MAG. Wod6r zawarty w tym
gazie ma wiasciwosci redukujace

i zabezpiecza gran spoiny przed
utlenieniem, dzieki czemu

mozna uniknac jej trawienia lub
szlifowania. Ma to korzystny wptyw
na wydajnosc i srodowisko pracy.
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Gaz formujacy 80/20

Sktad
80% N,

20% H,

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor

wopak.  opak.
2380120 3,0m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
2380127 4,0m?3 butla 271 150 bar 14175-N5 przytaczeniowy B
2380175 10,0 m? butla 501 200 bar Gwint

W21,8x1/14" LH

Zastosowanie (9 Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
Gazy formujgce stosowane podczas 7310 256 Reduktor GCE do wodoru
spawania stali austenitycznych Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

(najczesciej w rurach i zbiornikach)
gtéwnie metoda TIG, a czasami takze
MIG/MAG. Wod6r zawarty w tym
gazie ma wtasciwosci redukujace

i zabezpiecza gran spoiny przed
utlenieniem, dzieki czemu mozna
uniknac jej trawienia lub szlifowania.
Ma to korzystny wptyw na
wydajnosci srodowisko pracy.

MISON®

Sktad
0,03% NO

99,97% Ar

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.

3450120 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
3450175 10,7 m? butla 501 200 bar 14175-1 przytaczeniowy B
3450552 128,4m*>  wigzka 12 %501 200 bar Gwint

12 butli W 21,8x1/14"
Zastosowanie %ﬁ Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
Stosowany jako zamiennik 7310406 Reduktor Linde Premium do argonu
argonu, znakomicie redukujacy 7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
ozon. Stosowany do spawania 7310255 Reduktor Linde do argonu
metoda TIG stali niestopowych, 7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem
wysokostopowych, aluminium 7310262 Reduktor Minidave
ijego stopow itd. Daje stabilny, Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

fatwy do zajarzenia tuk. Zalecany
réwniez do spawania metoda

MIG niektorych gatunkdw stali
wysokostopowych oraz aluminium
i jego stopow. Nie powinien by¢
stosowany jako gaz formujacy.
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MISON® 2

Sktad
2% (O,

0,03% NO

97,97% Ar

MISON® 8

Sktad
8% (O,

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3470120 3,2m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
3470175 10,8 m? butla 501 200 bar 14175-1 przytaczeniowy B
347 0552 129,6m*  wigzka 12 %501 200 bar Gwint
12 butli W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Uniwersalny gaz ostonowy

do spawania metoda MAG

stali austenitycznychiduplex
zaréwno tukiem zwarciowym jak
i natryskowym czy pulsujacym.

Powoduje powstawanie ptaskiego

lica spoiny, dobrego wtopienia,
niewielkich ilosci odpryskow

i 2uzla powierzchniowego oraz
redukuje ozon.

(_D’CD

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

0,03% NO

91,97% Ar

MISON® 18

Sktad
18% CO,

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3480120 3,3m? butla 201 150 bar PN-EN ISO krociec
3480175 11,1m? butla 501 200 bar 14175-1 przytaczeniowy B
3480552 133,2m*>  wigzka 12x501 200 bar Gwint
12 butli W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Uzywany jako gaz ostonowy do spawania stali niestopowych i niskostopowych metoda MAG. Przeznaczony
gtéwnie do spawania tukiem natryskowym i pulsujacym. Pozwala na uzyskanie wysokich predkosci spawania,
matejilosciodpryskow i zuzla powierzchniowego, wysokiej wytrzymatosci ztacza, wysokiego uzysku elektrody
i stabilnego tuku. Doskonaty przy spawaniu wysokowydajnym. Zalecany do spawania zmechanizowanego

i zrobotyzowanego. Powoduje niska emisje dymow i redukuje ozon.

(_D’CD

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

0,03% NO

81,97% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3490175 11,8 m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
3490552 141,6m*  wigzka 12x501 200 bar 14175-1 przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Do spawania metoda MAG stali
niestopowych i niskostopowych.
Réwniez do spawania drutem
proszkowym. Posiada wszystkie
zalety CORGON® 18, redukujac
dodatkowo ozon.

(_D’CD

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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MISON® 25

Sktad
25% CO,

0,03% NO

74,97% Ar

MISON® 2He

Sktad
2% (O,

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3490176 12,4 m? butla 501 200 bar PN-EN ISO krociec
14175-1 przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Do spawania stali niestopowych

i niskostopowych metoda

MAG i drutem proszkowym.
Charakteryzuje sie tymi samymi
zaletamii wadami co CORGON® 25,
redukujac jednoczesnie ozon.

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

30% He

0,03% NO

67,97% Ar

MISON® H2

Sktad
200 H,

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
3500175 10 m? butla 501 200 bar PN-EN kréciec
IS0 14175 - Z przytaczeniowy B
Gwint
W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Gaz ostonowy do spawania
metoda MAG stali austenitycznych,
ferrytycznychiduplex tukiem
zwarciowym, natryskowym

i pulsujacym, recznie lub w sposéb
zmechanizowany. Zalecany przy
grubych elementach. Poprawia
wtopienie i wyglad lica spainy,
daje niewielka ilos¢ odpryskow.

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

0,03% NO

97,97% Ar

Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Norma Zawor
wopak.  opak.
346 0140 6,4m? butla 40 | 150 bar PN-EN krociec
3460175 10,7 m? butla 501 200 bar 1S014175-1 przytaczeniowy B
3460552 128,4m*>  wigzka 12x501 200 bar Gwint
12 butli W 21,8x1/14"

Zastosowanie

Gaz ostonowy do spawania metoda
TIG stali austenitycznych i super-
austenitycznych oraz stopéw
niklu. Dodatek wodoru powoduje
powstawanie zawezonego tuku

o wiekszej energii cieplnej, co
pozwala na uzyskanie wyzszych
predkosci spawania, wezszej
spoiny, tagodniejszego przejscia
od spoiny do materiatu rodzimego,
pewniejszego wtopienia. Wodor
dodatkowo redukuje tlenki metali,
a tlenek azotu redukuje ozon.

(_D’CD

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310406 Reduktor Linde Premium do argonu

7131404 Reduktor Linde Premium do argonu z rotametrem
7310255 Reduktor Linde do argonu

7310259 Reduktor GCE do argonu z rotametrem

7310262 Reduktor Minidave

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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Zastosowania gazow ostonowych

Struktura Metoda Spoiwo Gaz ostonowy Gaz formujacy

Gazy ostonowe do spawania stali wysokostopowych

Austenityczna MAG Drutpeftny ~ CRONIGON® 2, CRONIGON® 52, CRONIGON® He20, Argon 4.5, Azot 4.6,

CRONIGON® He50, MISON® 2, MISON® 2He Gaz formujacy 90/10,

o Gaz formujacy 80,20,
% VARIGON® H6, VARIGON® H10
Fll  Martenzytyczna, Argon 4.5
5 ferrytyczna
= Austenityczna FCAW Drut CORGON® 18, CORGON® 25, MISON® 18, MISON® 25 Argon 4.5, Azot 4.6,
E proszkowy Gaz formujacy 90/10,
O

Gaz formujacy 80/20,
VARIGON® H6, VARIGON® H10

Martenzytyczna, Argon 4.5

ferrytyczna

Austenityczna TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® H2, VARIGON® H6, Argon 4.5, Azot 4.6,
lub bez VARIGON® H10, MISON® H2 Gaz formujacy 90/10,

Gaz formujacy 80/20,
VARIGON® H6, VARIGON® H10

Martenzytyczna, Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30 Argon 4.5
ferrytyczna
Super-austenityczna  MIG/MAG  Drut petny  Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50,  Argon 4.5, Azot 4.6,
MISON® 2He, VARIGON® NHe Gaz formujacy 90/10,
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, MISON® H2, VARIGON® H6, Gaz formujacy 80/20,
lub bez VARIGON® H10, VARIGON® H2, VARIGON® NHe, VARIGON® H6, VARIGON® H10
VARIGON® He30
Duplex MAG Drutpeftny ~ CRONIGON® 2, MISON® 2, CRONIGON® 52, MISON® 2He Argon 4.5, Azot 4.6
FCAW Drut CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25
proszkowy
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® NHe
lub bez
Super-duplex MIG/MAG  Drutpetny  Argon 4.5, MISON®, CRONIGON® He20, CRONIGON® He50,  Argon 4.5, Azot 4.6
MISON® 2He, VARIGON® NHe
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® NHe
lub bez
Gazy ostonowe do spawania stali niestopowych i niskostopowych
MAG Drutpetny ~ CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 1, CORGON® 2, Argon, Azot 4.6
CORGON® S5, CORGON® 10, MISON® 8, CORGON® 25,
MISON® 25
FCAW Drut CORGON® 18, MISON® 18, CORGON® 25, MISON® 25
Proszkowy
TIG Ze spoiwem  Argon, MISON®
lub bez
Gazy ostonowe do spawania aluminium i jego stopow
MIG Drutpetny  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50, Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  VARIGON® He70
lub bez
Gazy ostonowe do spawania miedzi i jej stopow
MIG Drut petny ~ VARIGON® He30, VARIGON® He50, VARIGON® He70 Argon 4.5
TIG Ze spoiwem  Argon 4.5, MISON®, VARIGON® He30, VARIGON® He50,

lub bez VARIGON® He70
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Gazy przemystowe. Gazy do zastosowan w przemysle
SPOZywczym.

BIOGON® N Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor o
(azot spozywczy) wopak.  opak. z
2230140 6,0m° butla 40 150 bar krociec I
2230175 10,0 m? butla 501 250 bar przytaczeniowy B E
2230552 120,0 m? wigzka 12x501 200 bar Gwint E
12 butli W 24,3 x1/14" =
O
Czystos¢ Zastosowanie %D Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
Stosowany jest w przemysle 7310402 Reduktor Linde do azotu
spozywczym i przetwdrczym do: 7310254 Reduktor GCE do azotu 10 bar
pakowania produktow i artykutéw 7310258 Reduktor GCE do azotu 30 bar
spozywczych, inertyzacji, Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
spulchniania i jako atmosfera
ochronna badz sktadnik atmosfery
ochronnej. Moze by¢ takze
stosowany do pakowania wdd,
sokdw i napojow.
BIOGON® C Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
(dwutlenek wegla wopak.  opak.
Spozywczy) 3760121 17,5kg butla 271 krociec
376 0140 26,0 kg butla 401 przytaczeniowy B
376 0553 450,0kg  wiazka 12x501 Gwint
12 butli W 21,8x1/14"
Czystos¢ Zastosowanie (M Nrkatalogowy reduktora butlowego dla tego produktu

Stosowany w przemysle -’ 7310253 Reduktor GCE do (O,

spozywczym i przetwdrczym 7310406 Reduktor Linde do argonu

do: ostonowania i pakowania Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
produktow i artykutow

spozywczych, do produkgji

napojéw i wod gazowanych.

Powszechnie stosowany do

nalewania (wyszynku) piwa

i innych napojéw gazowanych.
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BIOGON® (30

Sktad
30% CO,

70% N,

~

-

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
2450140 59m? butla 40 | 130 bar krociec
2450553 66,0 m? wigzka 12x401  130bar przytaczeniowy B
12 butli Gwint
2450550 88,8 m? wigzka 12 %501 130 bar W 24,3 x1/14"
12 butli

Zastosowanie

Stosowany w przemysle
spozywczym i przetwdrczym do
pakowania zywnosci (gtéwnie
wyrobow wedliniarskich i dan
gotowych) w zmodyfikowanej
atmosferze ochronne;j.

i

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310402 Reduktor Linde Premium do azotu

7310254 Reduktor Linde do azotu 10 bar

7310258 Reduktor Linde do azotu 30 bar

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

BIOGON® €20

Sktad
20% CO,

80% N,

~

-

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
2340140 6,4m? butla 40 1 150 bar krociec
2340175 10,2 m? butla 501 200 bar przytaczeniowy B
2340552 122,4m*  wiazka 12 %501 200 bar Gwint
12 butli W 24,3 x1/14"

Zastosowanie

Stosowany w przemysle
spozywczym i przetwdrczym do
pakowania zywnosci (gtdwnie
wyrobow wedliniarskich i dan
gotowych ) w zmodyfikowanej
atmosferze ochronne;j.

i

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310402 Reduktor Linde Premium do azotu

7310254 Reduktor Linde do azotu 10 bar

7310258 Reduktor Linde do azotu 30 bar

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Miszanina tlenowa z €0,
(MAPAX® 2/8)

Sktad
20% CO,

80% 0,

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
2180 141 70m? butla 40| 150 bar krociec
2180559 138,0m®  wigzka 12x501 200 bar przytaczeniowy B
12 butli Gwint G 3/4-A

Zastosowanie

Stosowany w przemysle
spozywczym i przetwdrczym do
pakowania zywnosci (gtéwnie
surowego miesa czerwoneqo)
w zmodyfikowanej atmosferze
ochronnej.

i

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310399 Reduktor Linde Premium do tlenu

7310251 Reduktor Linde do tlenu

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.
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BANARG®

Sktad
4% C,H,
96% N,

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Cisnienie Zawor
wopak.  opak.
2320175 10,0 m? butla 501 200 bar krociec
2320552 120,0m*  wiazka 12x501 200 bar przytaczeniowy B
12 butli Gwint
W 24,3 x1/14"

Zastosowanie

Stosowany jako atmosfera
ochronna, w ktorej dojrzewaja
owoce.

i

Nr katalogowy reduktora butlowego dla tego produktu
7310402 Reduktor Linde Premium do azotu

7310254 Reduktor Linde do azotu 10 bar

7310258 Reduktor Linde do azotu 30 bar

Petne informacje o reduktorach na stronach 52-55 katalogu.

Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze.

DuPont™ ISCEON® MO 29
(R422D)

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5020111 11kg butla 121 W21,8x1/14"

5020112 25kg butla 271 DIN 477-6

5020113 75kg butla 791

Zastosowanie

Uniwersalny czynnik chtodniczy o szerokim zastosowaniu, bezposredni
zamiennik R22 dla chtodnictwa (tylko bezposrednie odparowanie).

Typ zalecanego oleju
(alternatywnie)
MO, AB, POE.

DuPont™ ISCEON® MO 49
PLUS (R437A)

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5020131 12 kg butla 121 W21,8x1/14"

5020132 27 kg butla 271 DIN 477-6

5020133 75kg butla 791

Zastosowanie

Uniwersalny czynnik chtodniczy o szerokim zastosowaniu, bezposredni
zamiennik za R12, R401A, R401B, RAO9A.

Typ zalecanego oleju
(alternatywnie)
MO, AB, POE, PAG.

DuPont™ ISCEON® MO 59
(R417A)

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5020161 12 kg butla 121 W21,8x1/14"

5020162 26 kg butla 271 DIN 477-6

5020164 76 kg butla 791

Zastosowanie

Czynnik chtodniczy dla klimatyzacji (zwtaszcza typu split), zamiennik

nowej generacji dla R22.

Typ zalecanego oleju
(alternatywnie)
MO, AB, POE.
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DuPont™ ISCEON® MO 79 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
(R422A) wopak.  opak.
5020121 11kg butla 121 W21,8x1/14"
5020122 24,5kg butla 271 DIN 477-6
5020123 73 kg butla 791
Zastosowanie Typ zalecanego oleju
Czynnik chtodniczy nowej generacji, Zamiennik R502, R402A, R408A, (alternatywnie)
w wybranych aplikacjach moze zastepowac R22. MO, AB, POE.
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Tabela zamiennikow czynnikéw chtodniczych

Czynnik zastepowany Zastosowanie Zamiennik nowej
generagji
R22 chtodnictwo mt, It, klimatyzacja ISCEON® MO 29
R22 klimatyzacja (do 15 kW) ISCEON® MO 59
R12, R401A, R4018B, R409A wszelkie aplikacje z bezposrednim odparowaniem ISCEON® MO 49
R502, R408A, R402A, R402B, R22  wszelkie aplikacje z bezposrednim odparowaniem ISCEON® MO 79
R13B1, R403B wszelkie aplikacje z bezposrednim odparowaniem ISCEON® MO 89
Opteon® YF (R1234yf) Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.
i 5040106 5,6 kg butla 61 W21,8x1/14"
DIN 477-6
— l Zastosowanie Typ zalecanego oleju
g.: Czynnik chtodniczy nowej generacji (o niskim GWP) stosowany zgodnie z zaleceniami producenta

w samochodowych uktadach klimatyzacji (przeznaczonych do pracy ztym ~ samochodu

y

L czynnikiem). Opracowany w odpowiedzi na europejska dyrektywe MAC.
R134 A Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5410107 7 kg Butla 71 W21,8%1/14”
5410112 12 kg Butla 12 DIN 477-6
5410125 25kg Butla 271
5410164 74 kg Butla 791 W 21,8x1/14"
5410903 600kg Kontener 9351 DIN 477-6 lub DOT
5410902 935 kg Kontener  935| 110A800W
Zastosowanie Typ zalecanego oleju

Czynnik powszechnie stosowany w klimatyzacji samochodowej, matym (alternatywnie)
sprzecie AGD, réwniez w wiekszych urzadzeniach. POE, PAG.
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R404 A

Nr produktu Ilos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5420112 8kg Butla 121 W21,8x1/14"

5420125 18 kg Butla 271 DIN 477-6

5420121 21kg Butla 271

5420150 50 kg Butla 63|

5420152 52 kg Butla 791

5420902 735kg Kontener 9351 W21,8x1/14"
DIN 477-6 lub
DOT 110A800W

Zastosowanie
Czynnik powszechnie stosowany w chtodnictwie.

Typ zalecanego oleju
POE.

R 407 C

Nr produktu 1los¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.

5490112 10,5 kg Butla 121 W21,8x1/14"

5490125 21kg Butla 271 DIN 477-6

5490172 66,5 kg Butla 97|

Zastosowanie

Typ zalecanego oleju

Najpopularniejszy czynnik stosowany w uktadach duzej i matej POE.
klimatyzacji.
R410 A Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.
507 0152 10 kg Butla 121 W21,8x1/14"
5070153 23 kg Butla 271 DIN 477-6
5070154 62 kg Butla 791
Zastosowanie Typ zalecanego oleju
Najpopularniejszy czynnik stosowany w uktadach duzej i matej POE.
klimatyzacji.
R507 Nr produktu llos¢ Rodzaj Poj. opak. Zawor
wopak.  opak.
5430112 9kg Butla 121 W21,8x1/14"
5430125 21kg Butla 271 DIN 477-6
5430156 56 kg Butla 791
5430902 710 kg Kontener 9351 W 21,8 x1/14"

DIN 477-6 lub
DOT 110A800W

Zastosowanie

Czynnik powszechnie stosowany w chtodnictwie i uktadach pompowych.

Typ zalecanego oleju
POE.
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Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze - zawory.

Zawor jednodrozny Zawor dwudrozny
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Czes$¢ parku butlowego wyposazona jest
w zawory dwudrozne. Wszystkie kontenery
wyposazone s3 w dwa niezalezne zawory.

Gazy przemystowe. Czynniki chtodnicze - oleje.

Oleje chtodnicze Oznaczenia typow olejow
Nr produktu Nazwa produktu llos¢ Typ Symbol  Oznaczenie
w opak. AB Syntetyczny na bazie

(w litrach) alkilobenzenu
1006-2208 RENISO KM 32 1,00 MO APG Syntetyczny na bazie poliglikoli
1103-2221 RENISO SP 32 1,00 AB MO Mineralny na bazie naftanowe;j
1103-2220 RENISO SP 32 20,00 AB POE Syntetyczny na bazie poliestrow
1006-2207 RENISO SP 46 1,00 AB
1006-2223 RENISO SP 46 20,00 AB
1103-2218 RENISO TRITON SEZ 22 1,00 POE
1006-2205 RENISO TRITON SEZ 32 1,00 POE
1006-2221 RENISO TRITON SEZ 32 500 POE
1006-2212 RENISO TRITON SE 55 1,00 POE
1006-2220 RENISO TRITON SE 55 5,00 POE
1006-2206 RENISO TRITON SEZ 68 1,00 POE
1006-2222 RENISO TRITON SEZ 68 5,00 POE
1006-2211 RENISO TRITON SEZ 80 1,00 POE
1006-2217 RENISO TRITON SE 170 5,00 POE
1006-4670 RENISO TRITON SE 170 10,00 POE
1006-5661 RENISO TRITON SE 170 20,00 POE
1006-2209 RENISO PAG 46 0,25 PAG
1006-2219 RENISO PAG 46 20,00 PAG
1006-2210 RENISO PAG 100 0,25 PAG
1006-2218 RENISO PAG 100 20,00 PAG

Wysytkowa sprzedaz olejow
tel. 600-060-094 (Wojciech Siuda)
e-mail: czynniki_chlodnicze@pl.linde-gas.com
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Gazy specjalne
i oprzyrzagdowanie HiQ®.

Gwarantujemy witasciwa jakosc.

Wysoka czystos¢, doktadnos¢ przygotowania i pewnosc co do sktadu

to podstawowe wymagania stawiane gazom specjalnym. Odpowiedzia

na te wymagania jest oferta HiQ® - gazy czyste i wysokiej jakosci

mieszanki gazowe dajace pewnos¢ i niezawodnos¢ pomiaréw i kalibracji.
Oprzyrzadowanie do gazéw specjalnych HiQ® gwarantuje wtasciwe warunki
dystrybucji i zachowanie wtasciwej jakosci gazéw w punkcie poboru.

Oferta HiQ® to odpowiedni poziom jakosci, bezpieczenstwa i komfortu
uzytkowania w kazdym aspekcie zwigzanym z gazami specjalnymi.

HiQ®. Dla nas liczy sie precyzja. We wszystkim, co robimy.

skontaktuj si€ Z nami:

Tel. +48.600.060.914

.20.0., 3l. Jana Pawta Il 41a, 31-864 Krakow
3.92.00, Fax: +48.12.643.93.00; www.linde.pl



(<]
=
o
==
n
>
=
(]
N
[y
(=9
>
N
4~]
O

42 Katalog produktéw Linde. Gazy przemystowe.

Suchy l6d do zastosowan technicznych.

Suchy l6d do zastosowan technicznych

Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie Typowe zastosowanie
3770101 Granulatdrobny  Srednica 3 mm, Kontener Linde Czyszczenie suchym lodem, schtadzanie
3770711 Granulatdrobny  ok. 5 mm dtugosci Pojemnik produktéw w transporcie
(podobny do ziarnek ryzu) jednorazowy
3770116 Granulat gruby Srednica 16 mm, Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie,
3770716 Granulat gruby ok. 35 mm dtugosci Pojemnik przechowywanie, efekty specjalne,
jednorazowy badania laboratoryjne
3770106 Plastry 210 x 125 % 25 mm, Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie,
3770706 Plastry masa ok. 1 kg. Pojemnik przechowywanie, efekty specjalne, badania
Na zyczenie klienta kazdy jednorazowy laboratoryjne
plaster moze by¢ zaszyty
w perforowanej folii
3770106 Bloki 210 x 125 x 26-60 mm Kontener Linde Schtadzanie produktéw w transporcie, badania
3770706 Bloki Pojemnik laboratoryjne, gradowanie wyrobéw gumowych

jednorazowy

ol
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Suchy l6d do zastosowan w przemysle spozywczym.

Suchy l6d do zastosowan w przemysle spozywczym.

Nr produktu Forma Wymiary Opakowanie
3770102 Granulat drobny Srednica 3 mm, Kontener Linde
3770712 Granulatdrobny  ok. 5 mm dtugosci Pojemnik
(podobny do ziarnek ryzu) jednorazowy
3770117 Granulat gruby Srednica 10 lub 16 mm, Kontener Linde
3770717 Granulat gruby ok. 35 mm dtugosci Pojemnik
jednorazowy
3770107 Plastry 210 x125x 25 mm, Kontener Linde
3770707 Plastry masa ok. 1 kg. Pojemnik
Na zyczenie klienta kazdy jednorazowy
plaster moze by¢ zaszyty
w perforowanej folii
3770107 Bloki 210 x 125 x 26-60 mm Kontener Linde
3770707 Bloki Pojemnik

jednorazowy
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Pojemnik 40 kg

Pojemnik 330 kg

Pojemniki do transportu
| przechowywania suchego lodu.

Kontenery z polietylenu lub polistyrenu z zamykanga pokrywa, podw6jna $cianka i izolacja

z pianki poliuretanowej

Nr produktu Pojemnos¢ Tara 1los¢ Wymiary

suchego lodu zewnetrzne
6880377 531 16 kg 40 kg 60 x50%x58cm
6880377 77| 18 kg 60 kg 80x60x44cm
6880377 1501 50kg 120 kg 80 x60x105cm
6880377 4201 90 kg 330kg 120 x 80 x 105 cm
6880377 4901 130 kg 400 kg 122 x94 x 124 cm
6880377 600 | 122 kg 480 kg 120 x 120 x 97 cm

Stratnosci: ok. 3% zawartosci w cigqu 24h.
Kontenery udostepniane sg wytacznie na zasadzie dzierzawy.

Pojemnikijednorazowe ze styropianu, z przykrywka, grubos¢ scianki 3cm

Nr produktu Pojemnos¢ Ubytek llos¢ Wymiary

suchego lodu zewnetrzne
7010701 121 ok.2,5kg/24h 10 kg* 50 x 20 x 30 cm
7010702 151 ok.3,0kg/24h 12 kg 40 %30 x 27 cm
7010703 301 ok.4,5kg/24h 20kg” 80 x40 x20cm
7010704 511 ok.6,0kg/24h 40 kg 60 x40 x34cm

*Pojemniki dostepne w lokalizacji Gdansk, Bydgoszcz i Olsztyn.

Pojemnik 480 kg

Pojemnikijednorazowe 4012 kg

Wiecej informacji o suchym lodzie,
zastosowaniach oraz miejscach sprzedazy
znajduje sie na stronie www.linde-gaz.pl
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aszym biurem handlowym,

skontaktv) Si€ 2 BEPU e gaz.pl

adresy biur na: W

300 bar.

Wyzsze ciSnienie, wyzsza wydajnosc.

Nasza oferte rozszerzamy o nowoczesne wiazki butlowe
o ci$nieniu 300 bar.

Korzys$ci z zastosowania:

- poprawa efektywnosci proceséw produkcyjnych

- zwiekszenie stopnia wykorzystania gazu w butli

- zmniejszenie czestotliwosci wymiany wigzek

- obnizenie kosztow transportu 42%

41%

Linde - ideas become solutions. 32% -
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Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakow
Telefon: +48.12.643.92.00, Fax: +48.12.643.93.00; www.linde.pl
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Oferta dodatkowa.

Wdrozenia technologii pakowania
produktéw spozywczych w atmosferach
zmodyfikowanych

Ustuga firmy Linde skierowana do zaktadéw
przemystu spozywczego zamierzajacych
pakowac swoje produkty w ostonie
atmosfer modyfikowanych. Nasi specjalisci
przeprowadzaja proby w zaktadzie klienta,
podczas ktdrych dokonuja optymalnego
wyboru sktadu mieszaniny gazowej
uwzgledniajac wtasciwosci produktu

oraz aspekty obrébki technologicznej.
Przeprowadzana jest réwniez optymalizacja
sposobu dostawy gazu.

kontakt: marek.jaskiewicz@pl.linde-gas.com

(8

Pomiar reszty tlenowej w opakowaniu

z produktem zapakowanym w ostonie
atmosfery zmodyfikowanej

Ustuga firmy Linde adresowana do zaktadéw
spozywczych pakujacych swoje wyroby

w atmosferach zmodyfikowanych. Za pomoca
specjalnego analizatora nasi specjaliscimoga
diagnozowac obecnos¢ dwoch sktadnikow
gazowych w opakowaniu : tlenu i dwutlenku
wegla.

kontakt: marek.jaskiewicz@pl.linde-gas.com

LINFAST/RAPID® - poprawa wydajnosci

spawania metoda MAG

Oferowana przez Linde technika spawania

pozwala zwiekszy¢ wydajnosci tego procesu

na zautomatyzowanych lub zrobotyzowanych

stanowiskach spawalniczych.

Oferowana ustuga obejmuje:

a) analize aktualnej sytuacji (ocena urzadzen,
stosowanych parametréw spawania);

b) opracowanie nowych parametréw spawania;

) szkolenie spawaczy, operatorow;

d) proby produkcyjne.

kontakt: marek.menzel@pl.linde-gas.com

JETEX® - poprawa wydajnosci ciecia tlenem
na maszynach sterowanych numerycznie
Rozwiazanie, ktére umozliwia poprawe
wydajnosci procesu ciecia, bez potrzeby
inwestowania w nowe urzadzenia.
Zastosowanie dysz kurtynowych JETEX®

w potaczeniu z odpowiednimi palnikami

i wiasciwym gazem palnym pozwala zwigkszy¢

predkos¢ ciecia nawet 0 30%.

Oferowana ustuga obejmuje:

a) analize aktualnej sytuacji (ocena
urzadzenia, parametrow ciecia, palnikdw,
dysz, uktadu zasilajacego w gazy);

b) wyposazenie maszyny w palnikiidysze
systemu JETEX®;

) szkolenie operatorow;

d) proby produkcyjne.
kontakt: grzegorz.olejnik@pl.linde-gas.com
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Szkolenie - Ptomieniowe prostowanie
konstrukcji spawanych

Przeszkolenie z prostowania ptomieniowego
adresowane jest do przedsiebiorstw,
zajmujacych sie wytwarzaniem konstrukji
spawanych.

Celem przeszkolenia jest przekazanie
uczestnikom wiedzy i umiejetnosci, ktére
pozwolg na samodzielne prostowanie
odksztatconych konstrukcji spawanych przy
uzyciu palnikéw gazowych.

Istnieje mozliwo$¢ zarejestrowania tego
przeszkolenia jako kursu w Instytucie
Spawalnictwa w Gliwicach i woéwczas
uczestnicy, po zdanym egzaminia otrzymuja
zaswiadczenia ukonczenia kursu wystawione
przez Instytut Spawalnictwa.

kontakt: arkadiusz.gniazdowski@pl.linde-
gas.com

Szkolenie - Bezpieczne postugiwanie sie
gazami technicznymi

Oferowane przeszkolenie kierowane jest do
przedsiebiorstw, ktére w swej dziatalnosci
wykorzystujg gazy techniczne.

Tematyka obejmuje wtasnosci fizykochemiczne
sprezonych i ciektych gazéw technicznych,
sposoby ich przechowywania i zagrozenia
zwigzane z uzytkowaniem gazéw technicznych.
kontakt: krzysztof.baran@pl.linde-gas.com
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Przeglady, konserwacja i naprawy instalacji
gazdéw technicznych

Oferujemy program okresowych przegladow
instalacji gazéw technicznych opracowany
w porozumieniu z klientem i indywidualnie
dopasowany do jego potrzeb. Okresowe
przeglady pozwalajg uzytkownikowi
utrzymac sprawna i bezpieczna instalacje
zasilajaca oraz ograniczy¢ do minimum ryzyko
nieoczekiwanych przestojéw. Oferowane
przez Linde ustugi obejmuja zaréwno
nieskomplikowane instalacje z pojedynczym
reduktorem ci$nienia, jak tez rozbudowane
instalacje posiadajace wiele urzadzen
sterowniczych i punktéw poboru.

kontakt: krzysztof.baran@pl.linde-gas.com

Kompleksowe zaopatrzenie w gazy laserow
przemystowych

Niezawodne funkcjonowanie urzgdzen
laserowych wistotny sposob zalezy od
wiasciwej jakosci gazéw, oraz instalacji
zasilajacej, ze szczegdlnym uwzglednieniem
zastosowanej armatury redukcyjne;j.

Linde LASERLINE® to petna oferta produktéw

i ustug opracowanych specjalnie na potrzeby
rynku laserowego, gwarantujaca maksymalna
efektywnos¢iszybkizwrot naktadéw
inwestycyjnych.

Linia LASERLINE® bazujgc na wieloletnim
doswiadczeniu i nowoczesnym zapleczu
technologicznym LINDE, wyznacza nowe
standardy w dziedzinie dostaw gazéw do
laseréw przemystowych. Oferowana przez nas
paleta ustug obejmuje zaréwno profesjonalny
dobdr gazu i systemu zaopatrzenia jak

i kompleksowe doradztwo technologiczne
kontakt: stanislaw.opara@pl.linde-gas.com
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Sprzet i materiaty
spawalnicze.



Wtasciwa jakos¢ i wydajnosc.

Gazy ostonowe Linde - optymalizacja procesu spawania.

Gazy ostonowe majg istotny wptyw na jakosc¢ i wydajnos¢ procesu opracowane na potrzeby metod spawania MIG/MAG i TIG zapewniaja
spawania. Dlatego stale doskonalimy nasza oferte produktowa wiasciwy przebieg procesu tgczenia wszystkich rodzajéw materiatow.
w tym zakresie. 0dpowiednio dobierajac sktadniki i proporcj Gazy ostonowe Linde to nie tylko niezbedny element procesu spawania,
mieszanki gazéw ostonowych wptywamy na szereg czynnikéw ale réwniez wazne narzedzie jego optymalizacji.

decydujacych o prawidtowym przebiegu procesu spawania. Rodziny

gazéw ostonowych CORGON®, CRONIGON®, VARIGON® i MISON Linde - ideas become solutions.

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakdw
Telefon: +48.12.643.92.00, Fax: +48.12.643.93.00; www.linde.pl
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Reduktory.

Wysokiej jakosci reduktory Linde Premium
produkowane s przy zastosowaniu
zaawansowanej technologii oraz wyjatkowych
srodkéw bezpieczenstwa zapewniajacych
precyzyjna requlacje cisnienia gazu.

A. tatwe do odczytania kontrolne przyrzady
pomiarowe, spetniajace wymogi normy
EN 562, 7 metalowymi obudowami
zwiekszajacymi wytrzymatosc.

B. Ostona typu ,Rain-protect” zabezpieczajaca
przed wilgocig i deszczem, zapewniajac
tym samym zwiekszona wytrzymato$¢ oraz
dtuzsze dziatanie urzadzenia.

(. Ergonomiczneipraktyczne w uzyciu
pokretto do requlacji cisnienia.

D. Mosiezna obudowa zapewniajaca wieksza
odpornos¢iwytrzymatosc.

. Wykonane z syntetycznego kauczuku
membrany, o krétkim czasie reagowania na
zmiany cisnienia.

F. Zawor bezpieczenstwa chroniacy reduktor
przed nadmiernym wzrostem cisnienia.

G. Zawor (gtowny element mechanizmu
dziatania reduktora), montowany
w warunkach kontrolowanych parametrow
srodowiskowych, minimalizuje skoki
cisnienia zapewniajac jednostajny
przeptyw gazu.

Kompaktowy
zaworek redukcyjny

Reduktory wyposazone s3 w zawdr odcinajacy
zapewniajacy utrzymanie statego cisnienia
podczas przerwy w uzytkowaniu sprzetu.

Kompaktowy zaworek redukcyjny
Gtéwnym elementem wewnetrznym
reduktorow Linde jest kompaktowy zaworek
redukcyjny o unikalnej konstrukcji. Montowany
w warunkach kontrolowanych parametrow
srodowiskowych, stanowi centralny element
mechanizmu reduktora, zwiekszajacy lub
zmniejszajacy przeptyw gazu doptywajacego
do komory niskiego cisnienia. Dzieki temu
zapewniony jest wyjatkowo stabilny
przeptyw gazu.

Reduktory jednostopniowe z manometrem
Przeznaczone do urzadzen wykorzystujacych
tlen, acetylen oraz azot. Wyprodukowane
zgodnie z wymogami normy EN 1SO 2503.

Reduktory jednostopniowe z rotametrem lub
manometrycznym wskaznikiem przeptywu
Przeznaczone do urzadzen wykorzystujacych
gazy ostonowe na bazie argonu i dwutlenku
wegla podczas spawania metodg MIG/MAG i TIG.

- Wyprodukowane zgodnie
zwymogaminormy EN 1SO 13918.

- Posiadaja certyfikat TOV

- Specjalna gwarancja warunkowa
na okres 5 lat

Reduktor butlowy Linde Premium

do acetylenu

Reduktor butlowy jednostopniowy z jarzmem
przytaczeniowym do zaworu acetylenowego.
Maksymalne cisnienie wlotowe 25 bar,
cisnienie wylotowe 1,5 bar. Maksymalna
przepustowos¢ 5m*/h. Gwint na wyjsciu

G 3/8 LH. Reduktor wykonany zgodnie
znorma EN'1S0 2503.

7310400 Reduktor Linde Premium
do acetylenu

Reduktory butlowe Linde Premium do gazéw
sprezonych

Reduktory butlowe jednostopniowe.
Maksymalne cisnienie wlotowe 200 bar,
Gwint na wyjsciu G 1/4. Reduktor wykonany
zgodnie znorma EN IS0 2503.

7310399 Reduktor Linde Premium do tlenu;

cisnienie robocze 10 bar; gwint na

wejsciu G 3/4

Reduktor Linde Premium do azotu;
cisnienie robocze 10 bar; gwint na
wejsciu W 24,32x1/14"

7310406 Reduktor Linde Premium
do argonu, C0,, mieszanki
argonowej; 7 manometrycznym
wskaznikiem przeptywu;
maksymalny przeptyw 32 I/min;
gwint na wejsciu W 21,8x1/14"

7310402
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Reduktor butlowy Linde Premium
zrotametrem

Reduktor butlowy jednostopniowy.
Maksymalne cisnienie wlotowe 200 bar,
Gwint na wyjsciu G 1/4. Reduktor wykonany
zgodnie z norma EN 1S0 2503. Wyposazony
w rotametryczny wskaznik przeptywu.
Maksymalny przeptyw 32 |/min; gwint na
wejsciu W 21,8x1/14".

7310404 Reduktor Linde Premium do
argonu, C0,, mieszanki argonowe;j
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Reduktor butlowy Linde do acetylenu
Reduktor butlowy jednostopniowy z jarzmem
przytaczeniowym do zaworu acetylenowego.
Maksymalne cisnienie wlotowe 25 bar,
cisnienie wylotowe 1,5 bar. Maksymalna
przepustowos¢ 5m?/h. Gwint na wyjsciu

G 3/8 LH. Reduktor wykonany zgodnie
znorma EN'1S0 2503.

7310252 Reduktor Linde do acetylenu

Reduktory butlowe Linde do gazéw
sprezonych

Reduktory butlowe jednostopniowe.
Maksymalne cisnienie wlotowe 200 bar.
Reduktor wykonany zgodnie z norma
EN1SO 2503.

7310251 Reduktor Linde do tlenu; cisnienie
robocze 10 bar; gwint na wejsciu
G 3/4. Gwint na wyjsciu G 1/4.

7310254 Reduktor Linde do azotu; cisnienie
robocze 10 bar; maksymalna
przepustowos¢ 30 m*/h; gwint na
wejsciu W 24,32x1/14”. Gwint na
wyjsciu G 1/4.

7310258 Reduktor Linde do azotu; cisnienie
robocze 30 bar; maksymalna
przepustowos¢ 100 m*/h; gwint
na wejsciu W 24,32x1/14" Gwint
na wyjsciu G 1/4.

7310256 Reduktor GCE do wodoru; cisnienie
robocze 10 bar; gwint na wejsciu
W 21,80x1/14"LH. Gwint na
wyjsciu G 3/8 LH.

7310257 Reduktor GCE do powietrza;
cisnienie robocze 10 bar; gwint
na wejsciu G 5/8"A. Gwint na
wyjsciu G 1/4.

7310255 Reduktor Linde do argonu,

C0,, mieszanki argonowej;
zmanometrycznym wskaznikiem
przeptywu; maksymalny
przeptyw 32 1/min; gwint na
wejsciu W 21,8x1/14". Gwint na
wyjsciu G 1/4

—

Zawor do napetniania balonow
Zawor stuzacy do napetniania balondw
helem. Gwint na wejsciu 21,8x1/14".

7310263 Zawor do balondw

Reduktor PB do butli 11 kg

7310325 Reduktor PB do butli 11 kg

Gas Control Equipment

Reduktor butlowy GCE z rotametrem
Reduktor butlowy jednostopniowy.
Maksymalne cisnienie wlotowe 200 bar,
Reduktor wykonany zgodnie z normg EN 1SO
2503. Wyposazony w rotametryczny wskaznik
przeptywu. Maksymalny przeptyw 22 |/min;
gwint na wejsciu W 21,8x1/14”. Gwint na
wyjsciu G 1/4.

7310259 Reduktor GCE do argonu, CO,,
mieszanki argonowe;j

Gas Control Equipment

Reduktory butlowe GCE dwustopniowe
Maksymalne cisnienie wlotowe 200bar.
Cisnienie wylotowe 10 bar. Maksymalna
przepustowos$¢ 30 m3/h.

7310537 Reduktor dwustopniowy do tlenu.
Gwint na wejsciu G 3/4”. Gwint na
wyjsciu G3/8".

7310463 Reduktor dwustopniowy do
argonu. Gwint na wejsciu
W 21,8x1/14”. Gwint na wyjsciu
G3/8".

7310464 Reduktor dwustopniowy do azotu.
Gwint na wejsciu W 24,3x1/14".
Gwint na wyjsciu G3/8".

7310465 Reduktor dwustopniowy do
wodoru. Gwint na wejsciu
W 21,8x1/14” LH. Gwint na wyjsciu
G3,/8"LH.
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Gas Control Equipment

Reduktor butlowy GCE typu minidave
Reduktor butlowy jednostopniowy.
Maksymalne cisnienie wlotowe 200 bar,
Gwint na wyjsciu G 1/4. Reduktor wykonany
zgodnie z normg EN IS0 2503. Wyposazony
w manometryczny wskaznik przeptywu.
Maksymalny przeptyw 32 |/min; gwint na
wejsciu W 21,8x1/14".

7310262 Reduktor GCE do argonu, CO,,
mieszanki argonowe typu Minidave

Reduktor R1 do propanu

Reduktor butlowy jednostopniowy.
Maksymalne cisnienie wlotowe 25 bar.
Maksymalne cisnienie robocze 4 bary.
Maksymalna przepustowos¢ 16 kg/h.

7310224 Reduktor R1 do propanu

Gas Control Equipment

Punkt poboru gazu z manometrem

Punkty poboru stuzace do redukgji cisnienia
sieci do poziomu zadanego przez stosowana
technologie. W zestawie znajduje sie reduktor
ze wskaznikiem manometrycznym, zawor
kulowy oraz wieszak do montazu na scianie.

7310333 Punktpoboru do acetylenu;
maksymalne cisnienie wlotowe
25 bar; cisnienie robocze 1,5
bara; przeptyw 15m?/h; gwint na
wyjsciu G 3/8 LH”

7310332 Punktpoboru do argonu
zmanometrycznym wskaznikiem
przeptywu; maksymalne cisnienie
wlotowe 30 bar; cisnienie robocze
6,0 bar; przeptyw 32 /min; gwint
na wyjsciu G 1/4”

7310330 Punktpoborudo tleny;
maksymalne ci$nienie wlotowe
30 bar; cisnienie robocze 10,0
bar; przeptyw 60 m?/h; gwint na
wyjsciu G 1/4”

Gas Control Equipment

Rampa do acetylenu

Uniwersalna rampa do acetylenu,
wyposazona w blok zaworéw wejsciowych,
reduktor, bezpiecznik oraz zawdr wyjsciowy.
Cisnienie wejsciowe 25 bar, cisnienie
wyjsciowe 1,5 bar, przeptyw roboczy

11 m?/h; przeptyw maksymalny 19 m?/h.

7310543 Rampa do acetylenu ACE 11/19

Gas Control Equipment

Punkt poboru gazu z rotametrem

Punkty poboru stuzace do redukdji

cisnienia sieci do poziomu z3danego przez
stosowang technologie. Rotametr pozwala
na wygodna i doktadng requlacje przeptywu
gazu. W zestawie znajduje sie reduktor
zrotametrem, zawdr kulowy oraz wieszak
do montazu na scianie.

7310331 Punktpoborudoargonu
z rotametrem; maksymalne
cisnienie wlotowe 30 bar;
cisnienie robocze 2,5 bara;
przeptyw 30 I/min; gwint na
wyjsciu G 1/4"
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Gas Control Equipment

Reduktory centralne

Reduktory centralne pozwalajg na requlacje
cisnienia gazu podawaneqo z butli, wigzek
butlowych lub instalacji sieciowej.

7310359 Reduktor centralny MR60 do tlenu,
cisnienie robocze 15 bar, cisnienie
wejsciowe 200 bar, przeptyw
120m*/h

7310360 Reduktor centralny MR60 do tlenu,
cisnienie robocze 50 bar, cisnienie
wejsciowe 200 bar, przeptyw
300 m*/h

7310361 Reduktor centralny MR60 do
acetylenu, cisnienie robocze 1,2
bar, cisnienie wejsciowe 25 bar,
przeptyw 20 m*/h

7310525 Reduktor centralny MR60 do
mieszanki argonu i CO,, ci$nienie
robocze 50 bar, ci$nienie wejsciowe
200 bar, przeptyw 300 m*/h

Gas Control Equipment

Panele dwustronne do gazéw o cisnieniu
wejsciowym do 300 bar

Panel dwustronny przetaczany recznie do
gazéw o cisnieniu wejsciowym do 300 bar.
Po obu stronach wlotu znajduje sie x-blok

7 zaworem zwrotnym i filtrami, zaworami
odpowietrzajgcymi oraz dodatkowe wejscia
do podfaczenia jednostek rozszerzajacych.
Na panelu ze stali nierdzewnej zamontowane
s3 zawory odcinajace, reduktor z zaworem

bezpieczenstwa oraz wyjsciowy zawor kulowy.

Maksymalne cisnienie wejsciowe: 300 bar.
Maksymalne natezenie przeptywu: 50 Nm*/h

Reduktory centralne

Reduktory centralne pozwalaja na requlacje
cisnienia gazu podawanego z butli, wiazek
butlowych lub instalacji sieciowej.

7310590 Reduktor centralny do tlenu
RCT-20/100, ci$nienie robocze
20 bar, cisnienie wejsciowe
200 bar, przeptyw 100 m*/h

7310591 Reduktor centralny do tlenu

RCT-30S, cisnienie robocze 30 bar,

cisnienie wejsciowe 200 bar,
przeptyw 220 m*/h
7310592 Reduktor centralny do azotu
RCAz-30S, cisnienie robocze
30 bar, cisnienie wejsciowe
200 bar, przeptyw 220 m*/h
7310593 Reduktor centralny do acetylenu

RCA-1,5, cisnienie robocze 1,1 bar,

cisnienie wejsciowe 25 bar,
przeptyw 15m*/h

7310594 Reduktor centralny do argonu
RCArg-30S, ci$nienie robocze
30 bar, cisnienie wejsciowe
200 bar, przeptyw 160 m*/h

7310410 Panel
dwustronny do
tlenu 300/20 bar

7310412 Panel
dwustronny do
azotu 300/20 bar

7310413 Panel
dwustronny do
propanu 25/4
bary

Gas Control Equipment

Reduktory Jet Control

7310595 Reduktor Jet Control do tlenu,
cisnienie robocze 10-160 bar,
cisnienie wejsciowe 200 bar,
przeptyw 200 m*/h

7310529 Reduktor Jet Control do azotu,
cisnienie robocze 10-160 bar,
cisnienie wejsciowe 200 bar,
przeptyw 200 m?/h
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Palniki.

Palnik do ciecia T300-3

Palniki do ciecia marki Linde charakteryzuja sie

mocng konstrukcja zapewniajgca trwatos¢

i niezawodnos$¢ dziatania, a zastosowane

w nich rozwigzania pozwalajg na precyzyjne

kontrolowanie ptomienia. Ze wzgledu na

wysoka jakosc¢ i trwatos¢ palniki te znajda
zastosowanie w réznorodnych gateziach
przemystu.

Palnik do ciecia T300-3 jest palnikiem

bezinzektorowym, w ktérym mieszanie

tlenuigazu palnego odbywa sie w dyszy.

W zaleznosci od rodzaju zastosowanej dyszy,

jako gaz palny moze by¢ zastosowany acetylen

lub propan (propan-butan) - bez koniecznosci
zmiany palnika.

Rozwiazanie takie zwieksza rowniez

bezpieczenstwo uzytkowania palnika.

A. Solidna, kuta gtéwka palnika zapewnia
wytrzymatos¢ nawet przy dtugotrwatymi
uzytkowaniu.

B. Indywidualne doprowadzenie gazéw do
gtowki palnika zwigksza bezpieczerstwo
uzytkownika.

(. Stabilna, nie $lizgajaca sie dzwignia
zapewnia komfortiwygode pracy.

D. Cienkoscienne rurki doprowadzajgce gaz
do gtowki palnika wykonane sa ze stali
nierdzewnej, lutowane za pomoca lutéw
srebrowych.

. Mieszanie gazéw ma miejsce w dyszy, o
w przypadku niekontrolowanego zaptonu
mieszanki zwieksza bezpieczefstwo
uzytkownika.

F. Rekojesc¢ zostata zaprojektowana zgodnie
7 73sadami ergonomii zapewniajac pewny
i wygodny chwyt. Dzieki konstrukgji ze stopu
aluminium rekojesc¢ jest lekka i wytrzymata.

G. Pokretta rekojesci zapewniajg precyzyjna
regulacje przeptywu gazow oraz kontrole
nad ptomieniem.

- Wyprodukowano zgodnie z norma
EN SO 5172

- Specjalna gwarancja warunkowa
na okres 5 lat

7310407 Palnik do ciecia T 300-3; dtugos¢
500 mm; masa 1,35 kg; kat gtowki
90°; dysze ANME (dla acetylenu)
lub PNME (dla propanu); przytacza
G3/8"LHIG1/4"
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cce

Gas Control Equipment

Palnik bezinzektorowy DIAMENT

Zakres ciecia do 500 mm, kat pochylenia
gtéwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4" -3/8" LH,
dysze typu AGN, PNME, HA, HP,A317, P337

i FGA.

Ze wzgledu na zintegrowany system
mieszania gazéw dysze stosowane

w palnikach tego typu gwarantuja
maksymalna trwatos¢ palnika i dodatkowo
zapewniaja ochrone przed przypadkowym
cofnieciem ptomienia.

Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest
tak skonstruowana, aby w przypadku cofniecia
ptomienia mieszanka tlenu i gazu palnego

nie mogta (poprzez otwdr gazowy) zapali¢

sie wewnatrz palnika. Oznacza to, ze ptomien
zostanie zdtawiony w dyszy i cofniecie
zostanie przerwane. Jest to zasadnicza réznica
pomigedzy palnikiem bezinzektorowym
ainzektorowym, w ktérym to najczesciej
ptomien dochodzi az do rekojesci.

7310197 Palnik bezinzektorowy
DIAMENT 500 1155/75;
dtugos¢ 1155 mm, kat gtéwki 75°
7310193 Palnik bezinzektorowy
DIAMENT 500 470/75;
dtugos¢ 470 mm, kat gtdwki 75°
7310192 Palnik bezinzektorowy
DIAMENT 500 470/90;
dtugos¢ 470 mm, kat gtowki 90°
7310195 Palnik bezinzektorowy
DIAMENT 500 855/75;
dtugosc¢ 855 mm, kat gtowki 75°

Palnik do ciecia DRAGON A

7310189 Palnik do ciecia DRAGON A;
do acetylenu, dtugo$¢ 550 mm,
zakres ciecia 3-300 mm, kat
pochylenia gtowki 90°; dysze
typu 459

Gas Control Equipment

Palnik do ciecia DRAGON PB

7310190 Palnik do ciecia DRAGON PB;
do propanu, dtugos¢ 550 mm,
zakres ciecia 3-300 mm, kat
pochylenia gtowki 90°; dysze
typu 459

Gas Control Equipment

Palnik do ciecia X501 HRS

7310362 Palnik do ciecia X 50THRS;
do propanu, dtugos¢ 800 mm,
zakres ciecia do 150 mm, kat
pochylenia gtdwki 75°; dysze
typu NFF

Gas Control Equipment

Palnik do lutowania/spawania JETSOUD

7310199 Palnik do lutowania JETSOUD PB;
gaz propan, zakres lutowania:
0,4-5 mm

7310198 Palnik do spawania JETSOUD A;
gaz acetylen, zakres spawania:
0,4-5mm
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Palnik uniwersalny Linde T 150.

Dysze do ciecia

Nasadki do spawania

oLinte

Rekojesci palnikdw uniwersalnych marki
Linde zaprojektowane zgodnie z zasadami
ergonomii zapewniajg zréwnowazony

i pewny chwyt zwiekszajac komfort pracy
oraz petng kontrole nad palnikiem. Rekojesc¢
TH 150 do palnika uniwersalnego T 150 moze
by¢ wykorzystana zaréwno do mocowania
nasadek, do ciecia, jak i spawania. Nasadki
do ciecia Linde charakteryzuja sie mocna
konstrukcja zapewniajacg trwatos¢ oraz

Nasadka do cecia z diwignia
TC150-3

Mieszalnik

Rekojes¢ TH 150

niezawodnos¢ dziatania. Nasadka do ciecia

7 dzwignig TC 150-3 do palnika uniwersalnego
T150jest nasadka bezinzektorowg, w ktérej
mieszanie tlenu i gazu palnego odbywa

sie w dyszy. W zaleznosci od rodzaju
zastosowanej dyszy, jako gaz palny moze

by¢ stosowany acetylen lub propan (propan-
butan) - bez koniecznosci zmiany nasadki.
Rozwigzanie takie zwieksza bezpieczerstwo
uzytkowania palnika.

. Solidna, kuta gtéwka nasadki zapewnia

wytrzymatos¢ nawet przy dtugotrwatymi
uzytkowaniu.

. Indywidualne doprowadzenie gazéw do

gtéwki nasadki zwieksza bezpieczenstwo
uzytkownika.

. Stabilna, nie slizgajgca sie dZwignia

zapewnia komfort i wygode pracy.

. Cienkoscienne rurki doprowadzajace gaz

do gtowki nasadki wykonane sa ze stali
nierdzewnej, lutowane za pomoca lutow
srebrowych.

. Mieszanie gazdw ma miejsce w dyszy,

co w przypadku niekontrolowanego
zaptonu mieszanki zwieksza
bezpieczenstwo uzytkownika.

. Rekojes¢ zostata zaprojektowana zgodnie

7 zasadami ergonomii, dzieki czemu
gwarantuje pewny i wygodny chwyt.
Dzieki konstrukgji ze stopu aluminium jest
lekka i wytrzymata.

. Pokretta rekojesci zapewniaja precyzyjna

regulacje przeptywu gazéw oraz kontrole
nad ptomieniem.

. Nasadki Linde do spawania i lutowania

wykonane s3 z wytrzymatej miedzi
tellurowej w celu zapewnienia dobrego
odprowadzania ciepta, dtuzszego okresu
dziatania oraz stabilnosci pfomienia.
Specjalne uksztattowanie kanatow
wewnatrz dyszy zapewnia dokladne
mieszanie gazéw, co wptywa na
przyspieszenie procesu wstepnego
podgrzewania materiatu.

Gfadka powierzchnia czotowa dyszy
ogranicza przyleganie odpryskow.

- Wyprodukowano zgodnie z norma

EN1SO 5172

- Specjalna gwarancja warunkowa

na okres 5 lat
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Lintle

Rekojes¢ Linde TH 150 do palnika
uniwersalnego Linde T 150

Rekojes¢ TH 150 do palnika uniwersalnego

T 150 moze by¢ wykorzystana zaréwno do
mocowania nasadek, do ciecia, jak i spawania.
Wyprodukowana zgodnie z normg EN IS0 5172.

7310409 Rekojes¢ TH 150; przytacza:
G3/8"LH, G 1/4; dtugos¢ 233 mm;
masa 6014

“,(\\v y

oZine
Nasadka do ciecia z dZzwignig Linde TC 150-3
do palnika uniwersalnego Linde T 150
Nasadka bezinzektorowa, w ktérej mieszanie
tlenuigazu palnego odbywa sie w dyszy.
W zaleznos$ci od rodzaju zastosowanej dyszy,
jako gaz palny moze by¢ stosowany acetylen

lub propan (propan-butan) - bez koniecznosci
zmiany nasadki. Rozwiazanie takie zwieksza

bezpieczenstwo uzytkowania palnika. Dysze
ANME, PNME. Wyprodukowana zgodnie
znormg EN1SO 5172.

7310411 Nasadka Linde TC 150-3; dtugos¢
286 mm; masa 610 g; kat gtowki
90°grubos¢ cietego materiatu
150 mm

g. : / -___‘g

Mieszalnik do nasadek do spawania palnika
uniwersalnego Linde T 150
7310449 Mieszalnik M2 do nasadek

Linde AW

oZintle

Nasadki do spawania do palnika
uniwersalnego Linde T 150
7310430 Nasadka AW 1; materiat do
0,9 mm; ci$nienie: tlen 0,15 bar,
acetylen 0,15 bar
7310431 Nasadka AW 2; materiat
0,9-1,2 mm; cisnienie: tlen
0,15 bar, acetylen 0,15 bar

7310432 Nasadka AW 3; materiat

1,2-2,0 mm; cisnienie: tlen

0,15 bar, acetylen 0,15 bar
Nasadka AW 5; materiat

2,0-2,6 mm; cisnienie: tlen

0,15 bar, acetylen 0,15 bar
7310434 Nasadka AW 7; materiat

2,6-3,2 mm:; ci$nienie: tlen

0,15 bar, acetylen 0,15 bar
Nasadka AW 10; materiat

3,2-4,0 mm; cisnienie: tlen 0,2 bar,
acetylen 0,2 bar

Nasadka AW 13; materiat

4,0-5,0 mm; cisnienie: tlen 0,3 bar,
acetylen 0,3 bar

Nasadka AW 18; materiat

5,0-6,5 mm; cisnienie: tlen 0,4 bar,
acetylen 0,4 bar

Nasadka AW 25; materiat

6,5-8,2 mm; cisnienie: tlen 0,4 bar,
acetylen 0,4 bar

Nasadka AW 35; materiat

8,2-10,0 mm; cisnienie: tlen

0,6 bar, acetylen 0,6 bar

7310433

7310435

7310436

7310437

7310438

7310439

Zestaw uniwersalny do ciecia i spawania
Linde Ekspert z palnikiem Linde T 150
Zawiera najwyzszejjakosci osprzet niezbedny
do wykonywania prac warsztatowych

7 zakresu ciecia i spawania. Gaz: acetylen/
tlen. Zakres spawania: 1-5 mm. Zakres ciecia:
30-200 mm.

W sktad zestawu wchodza:

- Rekojes¢ TH 150

- Nasadka do cigcia z dZwignig TC 150-3

- 5nasadek do spawania z mieszalnikiem
- 3dysze do ciecia (ANME)

- Igietki do czyszczenia dysz

- Zapalniczka

- Klucz ptaski

7310446 Palnik uniwersalny Linde Ekspert




60 Katalog produktéw Linde. Osprzet gazowy.

7310207 Palnik uniwersalny Combi 1 AD
w kasecie; zakres ciecia 1-8 mm;
zakres spawania 0,5-4,0 mm,
dysze HA411

Gas Control Equipment

Gas Control Equipment

Nasadki tnace do zestawu Combi 1

7310069

7310070

7310071

7310072

Nasadka tnacainzektorowa

z pokrettem do Combi 1 (NCAP1),
zakres ciecia 1-100mm, acetylen,
dysza HA411

Nasadka tnaca inzektorowa

7 dZwignig do Combi 1 (NCAD1),
zakres ciecia 1-100mm, acetylen,
dysza HA411

Nasadka tnaca inzektorowa

7 d7wignia do Combi 1 (NCPD1),
zakres ciecia 1-100mm, propan,
dysza HP433

Nasadka tngca bezinzektorowa

7 d7wignig do Combi 1 (NCMD1),
zakres ciecia 1-150mm, acetylen
lub propan, dysze A317, P337,
ANM, PNM

7310067 Rekojes¢ ERGO 1 do zestawu X11
Combi 1

cce

Gas Control Equipment

Powierzchnie zewnetrzng nasadek do
spawania mozna czysci¢ za pomoca
drobnego pilnika, do czyszczenia
otworéw nalezy uzywac specjalnych
igietek do czyszczenia dysz. Nie nalezy
poszerza¢ wylotdw poprzez czyszczenie
za pomocg drutu. Wtasciwy ksztatt
otworu wylotowego nasadki jest
gwarancja prawidtoweqo ksztattu
ptomienia i niezawodnej pracy nasadki.

Gas Control Equipment

Nasadki do spawania do zestawu Combi 1

7310370

7310371

7310372

7310373

7310374

7310375

7310376

Nasadka Combi 1 do spawania

nr 0, zakres spawania 0,2-0,5 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 1, zakres spawania 0,5-1,0 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 2, zakres spawania 1,0-2,0 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 3, zakres spawania 2,0-4,0 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 4, zakres spawania 4,0-6,0 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 5, zakres spawania 6,0-9,0 mm
Nasadka Combi 1 do spawania

nr 6, zakres spawania 9,0-14,0 mm
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Palnik uniwersalny Combi 7 ECO AP/AD
Uniwersalny palnik w kasecie do ciecia

i spawania z dwoma pokrettami (AP) lub
dZwignig (AD). Wyposazony w monoblokowe
nasadki do spawania pokryte dodatkowa
warstwa zabezpieczajaca przed odpryskami.
Mocne potaczenie rekojes¢ nasadka pozwala
na zamiennos¢ tych elementdw z wiekszoscia
palnikéw uniwersalnych dostepnych na
polskim rynku.

Gas Control Equipment

7310 445 Palnik uniwersalny Combi 7 ECO AD

7310202 Palnik uniwersalny Combi 7 ECO AP
Zakres spawania 1-14 mm, zakres
ciecia 3-300 mm. Dysze rowkowe
459.

Gas Control Equipment

Nasadki tnace do zestawéw Combi 7

i Combi 7 Select

7310048 Nasadka tnaca inzektorowa
z pokrettem do Combi 7 (NCAP7),
zakres ciecia 1-100 mm, acetylen,

Palnik uniwersalny Combi 7 SELECT AD/AP
Uniwersalny palnik w kasecie do ciecia

i spawania z pokrettami (AP) lub dZwignia
(AD). Mocne potaczenie rekojes¢ nasadka
pozwala na zamiennosc¢ tych elementéw
z wiekszoscia palnikow uniwersalnych
dostepnych na polskim rynku.

Gas Control Equipment

7310200 Palnik uniwersalny Combi 7
SELECT AD

Palnik uniwersalny Combi 7
SELECT AP

Zakres spawania 1-6 mm, zakres
ciecia 3-60 mm. Dysze rowkowe
459.

7310201

dysze rowkowe 459

7310050 Nasadka tnacainzektorowa
z pokrettem do Combi 7 (NCPP7),
zakres ciecia 1-100 mm, propan,
dysze rowkowe 459

7310049 Nasadka tnacainzektorowa
7 dZwignig do Combi 7 (NCAD7),
zakres ciecia 1-100 mm, acetylen,
dysze rowkowe 459

7310051 Nasadka tnacainzektorowa
7 dZwignig do Combi 7 (NCPD7),
zakres ciecia 1-100 mm, propan,
dysze rowkowe 459

Gas Control Equipment

7310047 Rekoje$¢ R7 do zestawu
U7 Combi 7 i Combi 7 Select

Nasadki do spawania do zestawdw Combi 7
i Combi 7 Select
7310052 Nasadka Combi 7 do spawanianr1,
zakres spawania 0,5-1,0 mm
7310053 Nasadka Combi 7 do spawanianr 2,
zakres spawania 1,0-2,0 mm
7310054 Nasadka Combi 7 do spawania nr 3,
zakres spawania 2,0-4,0 mm
7310055 Nasadka Combi 7 do spawania nr 4,
zakres spawania 4,0-6,0 mm
7310056 Nasadka Combi7 dospawanianrs,
zakres spawania 6,0-9,0 mm

7310057 Nasadka Combi 7 do spawanianr 6,
zakres spawania 9,0-14,0 mm
7310058 Nasadka Combi 7 do spawanianr 1,
gietka; zakres spawania 0,5-1,0 mm
7310059 Nasadka Combi 7 do spawania nr 2,
gietka; zakres spawania 1,0-2,0 mm
7310060 Nasadka Combi 7 do spawanianr 3,
gietka; zakres spawania 2,0-4,0 mm

Gas Control Equipment
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(} Gas Control Equipment

Wyloty do nasadek do spawania Combi 7
7310061 Wylotnr1
7310062 Wylotnr2
7310063 Wylotnr3
7310064 Wylotnr 4
7310065 Wylotnr5
7310066 Wylotnré

o, . Gas Control Equipment
Rekojes¢ Propaline

7310225 Rekojes¢ z dzwignia Propaline;
gaz: propan

7310226 Rekojesc¢ z pokrettem Propaline;
gaz: propan

Rurki potaczeniowe

7310232

7310233

7310234

7310235

7310236

7310237

7310238

Rurka potgczeniowa 75 mm
Propaline

Rurka potgczeniowa 150 mm
Propaline

Rurka potgczeniowa 220 mm
Propaline

Rurka potaczeniowa 350 mm
Propaline

Rurka potaczeniowa 600 mm
Propaline

Rurka potaczeniowa 750 mm
Propaline

Rurka potgczeniowa 1000 mm
Propaline

Nasadki cyklonowe do lutowania

7310242 Nasadka cyklonowa T12 Propaline
7310243 Nasadka cyklonowa T14 Propaline
7310244 Nasadka cyklonowa T17 Propaline
7310245 Nasadka cyklonowa T20 Propaline

Nasadki punktowe do lutowani

7310239
7310240
7310241

Nasadka punktowa B3 Propaline
Nasadka punktowa B5 Propaline
Nasadka punktowa B7 Propaline

Dysze podgrzewajace Propaline

7310227 Dysza H30 mm Propaline
7310228 Dysza H40 mm Propaline
7310229 Dysza H50 mm Propaline
7310230 Dysza H60 mm Propaline
7310231 Dysza H80 mm Propaline
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Reczne palnikido ciecia z dyszami
pierscieniowymi
Zakres ciecia 3-300 mm

Palniki acetylenowo-tlenowe
7310216 Palnik PG211A/Y11 kompletny
7310450 Palnik PG211A/Y11 bez dysz

i wyposazenia

Palniki propanowo-tlenowe
7310217 Palnik PG211P/Y11 kompletny
7310451 Palnik PC:211P/Y11 bez dysz

i wyposazenia

o\
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Reczne palnikido ciecia z dyszami
otworowymi

Palniki acetylenowo-tlenowe
Zakres ciecia 3-100 mm
7310219 Palnik PG116A/U16 kompletny
7310452 Palnik PG116A/U16 bez dysz
i wyposazenia

Palniki propanowo-tlenowe
Zakres ciecia 3-300 mm
7310220 Palnik PG:216PZ/U16 kompletny
7310453 Palnik PG:216PZ/U16 bez dysz
i wyposazenia

G
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Reczne palnikido ciecia z dyszami
rowkowymi
Zakres ciecia 3-300 mm

Palniki acetylenowo-tlenowe z pokrettem
tlenu tnacego
7310214 Palnik PG211A/X16 kompletny
7310454 Palnik PG:211A/X16 bez dysz

i wyposazenia

Palniki propanowo-tlenowe z pokrettem
tlenu tnacego
7310215 Palnik PG211P/X16 kompletny
7310455 Palnik PG211P/X16 bez dysz

i wyposazenia

Palniki acetylenowo-tlenowe z dZwignig
tlenu tnacego
7310222 Palnik PG216A/X16 kompletny
7310456 Palnik PG216A/X16 bez dysz

i wyposazenia

Palniki propanowo-tlenowe z dZwignia
tlenu tnacego
7310223 Palnik PG:216P/X16 kompletny
7310457 Palnik PG216P/X16 bez dysz

i wyposazenia

Palniki uniwersalne do spawania i ciecia
Palniki acetylenowo-tlenowe przeznaczone
do wykorzystania przy pracach
wymagajacych zamiennego stosowania
spawania i ciecia materiatéw. Szczegblnie
przydatne do prac naprawczych,
remontowych i zastosowan warsztatowych.
W sktad kazdego zestawu wchodza:

- Rekojes¢ uniwersalna

- Nasadka do ciecia

- 6 nasadek do spawania

- Komplet dysz do ciecia

- Igietki do czyszczenia dysz

- Wozek z cyrklem

- Zestaw uszczelek

- Klucz

Palniki z dyszami pier$cieniowymi

Gaz: acetylen/tlen

Zakres spawania: do 12 mm

Zakres ciecia: 3 -100 mm

7310210 Palnik PU-216A/Y12 w kasecie
7310211 Palnik PU-216A/Y12 w kartonie

Palniki z dyszami otworowymi

Gaz: acetylen/tlen

Zakres spawania: do 12 mm

Zakres ciecia: 3 -100 mm

7310212 Palnik PU-216A/U16 w kasecie
7310213 Palnik PU-216A/U16 w kartonie

Palniki z dyszami rowkowymi

Gaz: acetylen/tlen

Zakres spawania: do 12 mm

Zakres ciecia: 3 -100 mm

7310208 Palnik PU-216A/X16 w kasecie
7310209 Palnik PU-216A/X16 w kartonie




64 Katalog produktéw Linde. Osprzet gazowy.

Dysze do palnikow.

Dysze ANME

Gaz palny: Acetylen
Zastosowanie:
Palniki Linde T300-3, Linde T150
7310416 Dyszatypu ANME 1; ciecie
w zakresie 1-5 mm
7310417 Dyszatypu ANME 2; ciecie
w zakresie 5-10 mm
7310418 Dysza typu ANME 3; ciecie
w zakresie 10-30 mm
7310419 Dysza typu ANME 4; ciecie
w zakresie 30-60 mm
7310420 Dysza typu ANME 5; ciecie
w zakresie 60-100 mm
7310421 Dysza typu ANME 6; ciecie
w zakresie 100-200 mm
7310422 Dyszatypu ANME 7; ciecie
w zakresie 200-300 mm

s—
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Dysze PNME

Gaz palny: Propan
Zastosowanie:
Palniki Linde T300-3, Linde T150
7310423 Dysza typu PNME 1; ciecie
w zakresie 1-5 mm
7310424 Dyszatypu PNME 2; ciecie
w zakresie 5-10 mm
7310425 Dysza typu PNME 3; ciecie
w zakresie 10-30 mm
7310426 Dyszatypu PNME 4; ciecie
w zakresie 30-60 mm
7310427 Dysza typu PNME 5; ciecie
w zakresie 60-100 mm
7310428 Dysza typu PNME 6; ciecie
w zakresie 100-200 mm
7310429 Dysza typu PNME 7; ciecie
w zakresie 200-300 mm

==

Dysza rowkowa tnaca 459

Gaz palny: Acetylen

Zastosowanie: Palnik R8 - Dragon

7310073 Dysza Nr 1; ciecie w zakresie
3-8 mm

7310074 Dysza Nr 2; ciecie w zakresie
5-15mm

7310075 Dysza Nr 3; ciecie w zakresie
15-30 mm

7310076 Dysza Nr 4; ciecie w zakresie
30-60 mm

7310077 Dysza Nr 5; ciecie w zakresie
60-100 mm

7310078 Dysza Nr 6; ciecie w zakresie
100-200 mm

7310079 Dysza Nr7; ciecie w zakresie
200-300 mm

Gaz palny: Propan
Zastosowanie: Palnik R8 - Dragon
7310082 Dysza Nr 1; zakres ciecia 3-8 mm
7310083 Dysza Nr 2; zakres ciecia 5-15 mm
7310084 Dysza Nr 3; zakres ciecia 15-30 mm
7310085 Dysza Nr 4; zakres ciecia

30-60 mm
7310086 Dysza Nr 5; zakres ciecia

60-100 mm
7310087 Dysza Nr 6; zakres ciecia

100-200 mm
7310088 Dysza Nr 7; zakres ciecia

200-300 mm

—

—_—

Dysze NFF

Gaz palny: Propan

Zastosowanie: Palnik X 501 HR

7310341 ciecie w zakresie 15-25 mm
7310342 ciecie w zakresie 25-50 mm
7310343 ciecie w zakresie 50-75 mm
7310344 ciecie w zakresie 75-150 mm
7310345 ciecie w zakresie 150-200 mm
7310346 ciecie w zakresie 200-300 mm

Dysze HA411

Gaz palny: Acetylen

Zastosowanie: Nasadki bezinzektorowe

do palnika X11-Combi 1

7310091 Dysza typu HA411-1; ciecie
w zakresie 1-3mm

7310092 Dysza typu HA411-2; ciecie
w zakresie 3-8 mm

7310093 Dysza typu HA411-3; ciecie
w zakresie 8-20 mm

7310094 Dyszatypu HA411-4; ciecie
w zakresie 20-50 mm

7310095 Dysza typu HA411-5; ciecie
w zakresie 50-100 mm

=

Dysza rowkowa podgrzewajaca 459

Gaz palny: Acetylen

Z3stosowanie: Palnik R8 - Dragon

7310080 Dysza Nr 1; ciecie w zakresie
3-100 mm

7310081 Dysza Nr 2; ciecie w zakresie
100-300 mm

Gaz palny: Propan
Zastosowanie: Palnik R8 - Dragon
7310089 Dysza Nr 1; zakres ciecia 3-100 mm
7310090 Dysza Nr 2; zakres ciecia
100-300 mm

Dysze HP433

Gaz palny: Propan

Zastosowanie: Nasadki bezinzektorowe

do palnika X11 - Combi 1

7310096 Dyszatypu HP433-1; ciecie
w zakresie 1-3mm

7310097 Dyszatypu HP433-2; ciecie
w zakresie 3-8 mm

7310098 Dysza typu HP433-3; ciecie
w zakresie 8-20 mm

7310099 Dysza typu HP433-4; ciecie
w zakresie 20-50 mm
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Dysze pierscieniowe do palnika do ciecia
PCG-211A/Y11 (acetylen - tlen)

7310117 DyszatngcaY11A 3-15mm
7310118 Dyszatngca Y11A 15-40 mm
7310119 Dyszatngca Y11A 40-100 mm
7310120 DyszatngacaY11A 100-200 mm
7310121 Dyszatngca Y11A 200-300 mm
7310122 tuskaY11A 3-100 mm
7310123 tuskaY11A 100-300 mm

Dysze otworowe do palnika do ciecia
PC-216PZ/U16 (propan - tlen)

7310153 Dysza UT6PZ 3-10 mm
7310154 Dysza U16PZ 10-30 mm
7310155 Dysza U16PZ30-60 mm
7310156 Dysza U16PZ60-100 mm
7310157 DyszaU16PZ100-200 mm
7310158 Dysza U16PZ200-300 mm

Dysze pierscieniowe do palnika do ciecia
PCG-211P/Y11 (propan - tlen)

7310124 Dyszatngca Y11P 3-15mm
7310125 Dyszatngca Y11P 15-40 mm
7310126 Dyszatnaca Y11P 40-100 mm
7310127 Dyszatngaca Y11P 100-200 mm
7310128 Dyszatngca Y11P 200-300 mm
7310129 tuskaY11P3-100 mm
7310130 tuska Y11P 100-300 mm

Dysze otworowe do palnika do ciecia
PC-116A/U16 (acetylen -tlen)

7310169 Dysza U16A 3-10 mm
7310170 Dysza U16A 10-30 mm
7310171 Dysza UT6A 30-60 mm
7310172 Dysza UT6A 60-100 mm

&,

Dysze rowkowe do palnikéw do ciecia
PCG-211A/X16 i PCG-216A/X16 (acetylen - tlen)

7310176 Dyszatngca X16A 3-5mm
7310177 Dysza tngca X16A 5-10 mm
7310178 Dyszatngca X16A 10-30 mm
7310179 Dyszatngca X16A 30-60 mm
7310180 Dyszatngca X16A 60-100 mm
7310181 Dyszatngca X16A 100-200 mm
7310182 Dyszatngca X16A 200-300 mm
7310183 tuska X16A 3-100 mm
7310184 tuska X16A 100-300 mm

&

Dysze rowkowe do palnikéw do ciecia
PCG-211P/X16 i PCG-216P/X16 (propan - tlen)

7310159 Dyszatngca X16P 3-5mm
7310160 Dyszatngca X16P 5-10 mm
7310161 Dyszatngca X16P 10-30 mm
7310162 Dyszatngca X16P 30-60 mm
7310163 Dysza tngca X16P 60-100 mm
7310186 Dyszatngca X16P 100-200 mm
7310187 Dyszatngca X16P 200-300 mm
7310164 tuska X16P 3-100 mm
7310188 tuska X16P 100-300 mm
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Gas Control Equipment

Dysze A317Coolex

Gaz palny

Acetylen

Zastosowanie

Nasadki bezinzektorowe
do palnika X11-Combi 1,
Palnik X 511 - Diament 500

7310100 Dyszatypu A317-1; ciecie
w zakresie 3-50 mm
7310101 Dyszatypu A317-2; ciecie
w zakresie 50-100 mm
7310102 Dyszatypu A317-3; ciecie
w zakresie 100-200 mm
7310103 Dyszatypu A317-4; ciecie
w zakresie 200-300 mm
7310104 Dyszatypu A317-5; ciecie
w zakresie 300-500 mm

Gas Control Equipment

Dysze P337Coolex

Gaz palny

Propan

Zastosowanie

Nasadki bezinzektorowe
do palnika X11 - Combi 1,
Palnik X 511 - Diament 500

731 0105 Dysza typu A337-1; ciecie
w zakresie 3-50 mm

731 0106 Dysza typu A337-2; ciecie
w zakresie 50-100 mm

731 0107 Dysza typu A337-3; ciecie
w zakresie 100-200 mm

731 0108 Dysza typu A337-4; ciecie
w zakresie 200-300 mm

731 0109 Dysza typu A337-5; ciecie
w zakresie 300-500 mm

Gas Control Equipment

Dysza do ciecia tbéw nitéw

Ze wzgledu na swojg unikalng konstrukcje sa
idealne do odcinania tbéw nitow oraz potek

ksztattownikdw.

Gaz palny

Acetylen

Zastosowanie

Do palnikéw bezinzektorowych Diament 500
iVerona

7310363 Dysza NKSD co ciecia tbow nitow;
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Akcesoria gazowe.

7310011 Zapalniczka agrafkowa

7310013 Zapalniczka czarna

7310012 Kamienie do zapalniczki
agrafkowe;j

7310014 Kamienie do zapalniczkiczarnej

7310015 Igietki do czyszczenia dysz

7310017
7310018

Lusterko spawalnicze
Wktad do lusterka spawalniczego

7310311 Podgrzewacz PG-84KW

do dwutlenku wegla
7310338 Podgrzewacz do azotu 230V
7310557 Podgrzewacz

do dwutlenku wegla 230V

7310028

7310029

7310026

7310027

7310030

7310031

7310032

7310314

7310315

7310317
7310318

7310555

7310319

Manometr acetylen (1,5 bar)

typ GCE

Manometr acetylen (25 bar)

typ GCE

Manometr tlen (10 bar) typ GCE
Manometr tlen (200 bar) typ GCE
Manometr ogdlny (10 bar) typ GCE
Manometr ogdlny (200 bar)

typ GCE

Manometryczny wskaznik
przeptywu typ GCE

Manometr acetylen (1,5 bar)

typ PERUN

Manometr acetylen (25 bar)

typ PERUN

Manometr tlen (10 bar) typ PERUN
Manometr tlen (200 bar)

typ PERUN

Manometr ogdlny (10 bar)

typ PERUN

Manometr ogdlny (200 bar)

typ PERUN

7310036 Ostona manometru fi 63 mm

k|
ol
) <
7310392 Uszczelka manometru aluminiowa
(acetylen)

oao

7310393 Uszczelka manometru miedziana
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Bezpieczniki.

9

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra

Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 .

w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy przy pracach spawalniczych:

§23

1. W przypadku zasilania urzadzenia
spawalniczego gazem palnym
pobieranym z baterii butli, z wigzki

butli, z generatora gazu lub rurociaqu,

w kazdym punkcie poboru gazu

powinien by¢ stosowany bezpiecznik.

2. W przypadku zasilania palnikow
tlenowo-gazowych gazami
pobieranymiz butli powinny byc¢
stosowane bezpieczniki usytuowane
na wlocie lub wewnatrz palnika.
Wymaganie to nie dotyczy

przewodow tlenu tnacego w palnikach

przeznaczonych do ciecia.

Bezpieczniki chronigce przed wstecznym
przeptywem gazu i cofnieciem ptomienia
wytwarzane, montowane oraz indywidualnie
testowane z zachowaniem najwyzszych
standardéw produkgji.

Bezpieczniki suche posiadaja:

A. Filtr wlotowy - wykonany z drucianej
siatki ze stali nierdzewnej zabezpieczajacy
urzadzenie przed obcymi substancjami.

C. Zawor zwrotny (NV) - sprezynowy zawor
zabezpieczajacy przed wstecznym
przeptywem gazu.

D. Wygaszasz ptomienia (FA) wykonany
z materiatow spiekanych.

E. Zawdr odcinajacy, aktywujacy sie pod
wptywem temperatury (TV). Zawor odcina
doptyw gazu w przypadku ciggtego
i wielokrotnego cofania sie ptomienia lub
zatrzymania sie ptfomienia w bezpieczniku.
Po aktywacji zaworu, nie moze on zostac
ponownie ustawiony, a bezpiecznik nalezy
wymienic.

Bezpieczniki Linde typu Super 90 posiadaja

rowniez:

B. DZwignie sygnalizujaca zadziatanie
bezpiecznika.

F. Zawaor odcinajacy, reagujacy na zmiany
cisnienia (PV). Zawor odcina doptyw
gazu w przypadku wykrycia wstecznego
przeptywu gazu. Po jego aktywowaniu
zostaje podniesiona dZwignia
sygnalizujaca B lub zostaje zamknieta
ostonka w celu ostrzezenia uzytkownika
o potencjalnym niebezpieczenstwie. Po
usunieciu przyczyny wstecznego przeptywu
gazu, bezpiecznik mozna ponownie
nastawic, a uzytkownik moze bezpiecznie
kontynuowac prace.

Bezpieczniki - identyfikacja

%

7310475 Bezpiecznik Linde przypalnikowy
do tlenu

7310476 Bezpiecznik Linde przypalnikowy
do gazéw palnych

S

7310477 Bezpiecznik Linde
przyreduktorowy do tlenu

7310478 Bezpiecznik Linde przyreduktorowy
do gazéw palnych

%

7310479 Bezpiecznik Linde DS, sieciowy
dotlenu

7310480 Bezpiecznik Linde DS, sieciowy
do gazéw palnych

W celu utatwienia identyfikacji bezpieczniki
oznaczone zostaty kolorowymi naklejkami.

gaz kolor naklejki

Gazy palne czerwony
(acetylen, propan)

Tlen niebieski

7310481 Bezpiecznik przyreduktorowy
Super 90 do tlenu

7310482 Bezpiecznik przyreduktorowy
Super 90 do gazéw palnych
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Weze spawalnicze i akcesoria do wezy.

Weze do doprowadzania gazéw do urzadzen
spawalniczych charakteryzuja sie budowa
trojwarstwowa. Pomiedzy zewnetrzna

i wewnetrzna warstwa gumy znajduje sie
tekstylny oplot, ktéry zwieksza wytrzymatosc¢
wezy na oddziatywanie czynnikow
mechanicznych. Weze dostepne s3 zaréwno
jako pojedyncze (do tlenu, acetylenu, propan)
jakipodwadjne (zespolone). Waz zespolony

sktada sie z trwale potaczonych ze soba wezy:

tlenowego i acetylenowego. Potaczenie to
umozliwia jednak rozdzielenie wezy bezich
zniszczenia w celu zamocowania wezy na
urzadzeniach (palniku, reduktorze).

Weie - identyfikacja

7310280 Wazdotlenu 6,3mm
7310281 Waz do acetylenu 8,0mm
7310282 Wazdo propanu 8,0mm
7310339 Waz zespolony 6,3mm/6,3mm
7310387 Waz zespolony 6,3mm/8,0mm

W celu unikniecia pomytki weze do
poszczegdlnych rodzajow gazu réznig sie od
siebie kolorem.

gaz kolor naklejki

Acetylen czerwony

Tlen niebieski

LPG pomaranczowy
9

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 .
w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy pracach spawalniczych.

§22

2. Minimalna dtugos¢ wezy
spawalniczych powinna wynosi¢
co najmniej 5m, a maksymalna,
mierzona od punktu pomiaru cisnienia
do punktu odbioru gazu (palnika), nie
powinna przekracza¢ 20 m. (...)

3. Dopuszczalne jest przedtuzanie
wezy, pod warunkiem zastosowania
znormalizowanych dwuztaczek
metalowych o $rednicy zgodnej ze
srednica weza. Minimalna dtugosc
kazdego z taczonych odcinkow wezy
powinna wynosic¢ co najmniej 4 m.

Itaczka dwustronna.
Do taczenia ze soba odcinkdw wezy.

7310007 Ztaczka dwustronna 6,3mm
7310008 Ztaczka dwustronna 8,0mm

e

7310001 Opaska slimakowa

Korncowka weza wraz z nakretka.

Do mocowania wezy do kro¢cow wylotowych
reduktoréw, palnikéw itp. Dzieki kulistemu
ksztattowinie wymaga dodatkowego
uszczelnienia pomigdzy nakretkg a kro¢cem.

7310003 Nakretka G3/8”LH

7310004 Nakretka G1/4”

7310005 Koncodwka weza 8,0mm (G3/8")
7310006 Koncéwka weza 6,3mm (G1/4”)
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Butle gazowe i wozki do przewozenia butli.

7310288
7310289
7310290
7310291
7310292
7310293
7310296
7310302
7310303

Mate butle do gazéw technicznych

Butla do acetylenu 101

Butla do acetylenu 5|

Butla do argonu 10 |
Butladoargonu 5|

Butla do azotu 101

Butla doazotu 51

Butla do dwutlenku wegla 10|
Butla do tlenu technicznego 10|
Butla do tlenu technicznego 51

Butle LPG

7310569

7310304 Butla propan-butan 11 kg

Butla propan-butan 11 kg
dowozka

Wozki do transportu butli

Sa to wozki przeznaczone do transportu butli

do gazéw technicznych o pojemnosci wodnej

0d 27 do 50 litréw.

W zaleznosci od rodzaju kot przeznaczone sa

do transportu na réznych podtozach.

- na kotach pneumatycznych - do transportu
po podfozu utwardzonym

- na kotach petnych o duzej srednicy
-do transportu po podtozach miekkich
(np. po gruncie)

- ze specjalnym podwoziem tréjkotowym
-do transportu po schodach

7310306 Wdzek jednobutlowy

7310305 Woézek dwubutlowy

7310514 Wdzek jednobutlowy schodowy

7310386 Wozek dwubutlowy na duzych
kotach




Urzadzenia
spawalnicze

>

Urzadzenia do spawania
metoda MIG/MAG
Urzadzenia do spawania
metoda TIG

Urzadzenia do spawania
metoda MMA
Przecinarki plazmowe
Generatory spawalnicze
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Urzadzenia do spawania metodg MIG/MAG.

Urzadzenia kompaktowe MIG/MAG 230V.

Transformatorowe urzadzenie spawalnicze do spawania metoda MIG/MAG.

Umozliwia spawanie drutem o $rednicy do 1,2 mm na szpuli 15kg.

Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania
7380169  Potautomat 230V/50Hz 200A - 20% 49 kg
spawalniczy 4 rolkowy
200A Amator

N |

Kompaktowe pétautomaty spawalnicze z transformatorem mocy
zasilane 7 sieci jednofazowej 230 V. Charakteryzujg sie ptynna

regulacja podawania spoiwa i wielostopniowa nastawa napiecia A
spawania. 2]-\3
Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Spawane materiaty  Maks. Szpula
produktu zasilania 20% 60% 100% srednica
7380093  Origo Mig C141 230V/50 Hz/16A  100A 54A 42A 25kg stal niskoweglowa 0,8mm  5kg
7380094  Origo Mig C151 230V/50Hz/16A  150A 86A 67A 38kg stal niskowegglowa 0,8mm  5kg
7380095  0Origo Mag C171 230V/50Hz/16A  170A 98A 76A 59kg stal niskoweglowa, 1,0mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
7380096  Origo Mag €201 230V/50Hz/16A  200A 115A 90A 68kg stal niskoweglowa, 1,0mm  15kg

stal wysokostopowa,
aluminium
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Urzadzenia kompaktowe Powertec zasilane napieciem 230V to
urzadzenia przeznaczone do prac naprawczych, blacharskich itp.
Szczegdlnie przydatne dla warsztatéw samochodowych, matych
zaktaddéw produkcyjnych czy gospodarstw rolnych. Dziekitatwemu
zajarzaniu i dobrej charakterystyce tuku pozwalajg na wykonywanie
ztaczy o wysokiej jakosci.

Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Zakres pradu
produktu zasilania 20% - % - %

7380158  Powertec 161C 230V/50Hz/16A  150A 53kg 30-150A
7380159 Powertec 191C 230V/50Hz/20A  180A 70kg 30-180A
7380160  Powertec 231C 230V/50Hz/25A  220A 80kg 35-220A
7380161 Powertec 271C 230V/50Hz/32A  255A 83kg 35-255A

Urzadzenia kompaktowe MIG/MAG 400V.

Inwertorowy pétautomat spawalniczy przeznaczony do spawania
metoda MIG/MAG stali, stali nierdzewnych, stopdw aluminiowych i
miedzi oraz lutospawania drutem CusSi.

Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania  Masa
produktu zasilania 65% 100 %
7380175  Pdtautomat spawalniczy 400V 320A 250A 98kg

WF SYNERGIA 320A
Amator
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Kompaktowe pétautomaty spawalnicze z transformatorem mocy
zasilane 7 sieci trojfazowej 400 V. Charakteryzuja sie stabilnym
i pewnym zajarzeniem tuku przy bardzo prostej nastawie parametrow

spawania. Posiadaja ptynna requlacje podawania spoiwa, czasu A
spawania punktowego i wielostopniowg nastawe napigcia spawania. 2AB
Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Spawane materiaty  Maks. Szpula
produktu zasilania 35% 60% 100% srednica
7380006  OrigoMig C170 3ph 400V/50Hz/16A  170A 130A 100A 59kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
7380007  OrigoMig C200 3ph 400V/50Hz/16A  200A 150A 120A 68kg stal niskoweglowsa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
7380008  OrigoMig €250 3ph 400V/50Hz/16A  250A 190A 150A 82kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
Profesjonalne kompaktowe pétautomaty spawalnicze z transformatorem mocy
zasilane z sieci tréjfazowej 400 V z czterorolkowym uktadem podawania spoiwa.
Mozliwos¢ zamontowania filtra powietrza i stopier ochrony IP23 gwarantuja
bezpieczng prace w warunkach przemystowych. Wielozakresowa requlacja napigcia A
i zmiana indukcyjnosci pozwala 0siggnac stabilne jarzenie sie tuku. 2"\3
Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Spawane materiaty  Maks. Szpula
produktu zasilania 30% 60% 100% $rednica
7380001  OrigoMig €280 PRO 400V/50Hz/16A  280A 190A 150A 92kg stal niskoweglowa, 1,2mm  5kg
4WD stal wysokostopowa,
aluminium
7380011 OrigoMig (340 PRO 400V/50Hz/16A  340A 250A 195A 115kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg

4WD

stal wysokostopowa,
aluminium
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Urzadzenia kompaktowe zasilane napieciem 400V. Urzadzenia
posiadaja bogate wyposazenie dodatkowe: przetgcznik trybu pracy
2/4 takt, requlacje predkosci dochodzenia i wolnego wylotu drutu,
miernik pradu i napiecia spawania, panel sterowania synergicznego.
Wyposazone w czterorolkowy system podawania drutu z silnikiem
o duzejmocy.
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Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania  Zakres Masa
produktu zasilania 40% 60% pradu

7380162 Powertec 305C PRO 400V/50Hz 280A 230A 30-280A 145kg
7380163 Powertec 355CPRO 400V/50Hz 350A 285A 30-350A 147kg
7380164 Powertec 425CPRO 400V/50Hz 420A 345A 30-420A 162kg

Urzadzenia MIG/MAG z wydzielonym podajnikiem.

Wysokowydajne pétautomaty spawalnicze z transformatorowym Zzrédtem pradu
z wydzielonym podajnikiem i skokowa regulacja napiecia spawania. Posiadaja stopien

ochrony 1P23 z mozliwoscig pracy réwniez na zewnatrz. Wersja ,w” jest wyposazona ﬁ
w uktad chfodzenia cieczy. P
Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Spawane materiaty ~ Maks. Szpula

produktu zasilania 50% 60% 100% srednica
7380014  OrigoMig 430 400V/50Hz/16A  420A 400A 315A 199kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
7380015  OrigoMig 430w 400V/50Hz/16A  420A 400A 315A 213kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium

7380016  OrigoMig 510w 400V/50Hz/16A - 500A 390A 228kg stal niskoweglowa, 1,2mm  15kg
stal wysokostopowa,
aluminium
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Powertec 3655 to zasilane z sieci tréjfazowej zrédto pradu statego
o0 wartosci do 350A. Przeznaczone do pétautomatyczneqo,
przemystowego spawania metodg MIG/MAG stali weglowych,
stopowychialuminium oraz do spawania ostonowymi drutami
proszkowymi. Jest wyposazone w elektroniczny system stabilizacji
predkosci podawania drutu, cyfrowy miernik A/V, panel sterowania
synergicznego.
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Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Zakres pradu Maksymalna
produktu zasilania 40% 60% - % $rednica drutu
7380165 Powertec 3655 400V/50Hz 350A 285A 141kg 30-350A 1,6 mm

Powertec 5055 to zasilane z sieci tréjfazowej zrédto pradu statego

o wartosci do 500A. Idealne do potautomatycznego, przemystowego
spawania metoda MIG/MAG stali weglowych, stopowych i aluminium
oraz do spawania ostonowymi drutami proszkowymi. Jest wyposazone
w elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu,
cyfrowy miernik A/V, panel sterowania synergicznego. Dostepne
réwniez w wersji chtodzonej ciecza.

Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa Zakres pradu Maksymalna
produktu zasilania 40% 60% - % srednica drutu
7380166 Powertec 5055 400V/50Hz 500A 400A 167kg 30-500A 1,6 mm
Podajniki.

Podajniki

Podajniki posiadaja mozliwos¢ ptynnej requlacji
podawania w zakresie 1,5-25 m/min. 4-rolkowy zespot
napedowy pozwala na stosowanie drutéw petnych

i rdzeniowych o srednicy 0,8-1,6 mm.

Wersja ,w” przeznaczona jest do wspotpracy

7z urzadzeniami wyposazonymi w uktad chtodzenia cieczy.

ESAB *
7380091 Podajnik Origo Feed 30 A
7380092 Podajnik Origo Feed 30 w
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Urzgdzenia do spawania metoda TIG.

Inwertory TIG AC/DC 230V.

Urzadzenia inwertorowe do spawania metoda TIG pragdem
statym i przemiennym. Wyposazone w funkcje pulsu.
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Nr Nazwa Parametry Znamionowy prad spawania Masa

produktu zasilania

7380173 Inwertor Amator TIG 230V/50Hz 200A - 60% 25 kg
AC/DC200A

7380178 Inwertor Amator TIG 230V/50Hz 250A - 60% 25 kg
AC/DC250A

Urzadzenia inwertorowe nowej generacji zasilane z sieci
jednofazowej o napieciu 230V. Umozliwiaja spawanie
zaréwno pradem statym jak i przemiennym. Kompaktowa
obudowa jest przystosowana do zamontowania

dodatkowej chtodnicy CoolMini. Urzagdzenia moga by¢ ﬁ
wyposazone w panel sterowania TA33 lub TA34. P
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania 20% 60% 100%
7380048  Caddy™Tig2200iAC/DC TA 33 230V/50Hz/16A 220A 150A 100A 15kg

7380049  Caddy™ Tig 2200iAC/DC TA 34 230V/50Hz/16A  220A 150A 100A 15kg
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Inwertory TIG AC/DC 400V.

Wysoko wydajne urzadzenie inwertorowe do spawania metoda TIG
i MMA pradem statym i przemiennym zasilane z sieci tréjfazowej.

Stopien ochrony IP23 pozwala na wykonywanie prac spawalniczych ﬁ

nazewnatrz. 4
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania 35% 60% 100%
7380051 0rigoTig 3000iAC/DCTA 24 400V/50Hz/16A  300A 240A 200A 42kg
Inwertory TIG/MMA DC 230V.

Urzadzenia inwertorowe nowej generacji zasilane z sieci

jednofazowej o napieciu 230V. Mate gabaryty i niewielka masa

gwarantuja eksploatacje we wszystkich warunkach przemystowych ﬁ

z zasilaniem z generatora wtacznie. Kompaktowa obudowa jest y—— 4

przystosowana do zamontowania dodatkowej chtodnicy CoolMini.

Urzadzenia moga by¢ wyposazone w panel sterowania TA33 lub TA34.
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania 25% 60% 100%
7380109 Caddy Tig 1500i DC TA33 230V/50Hz/16A  150A 120A 110A 9,2kg
7380110  Caddy Tig 1500i DC TA34 230V/50 HZ/16A  150A 120A 110A 9,2kg
7380111 Caddy Tig 2200i DC TA 33 230V/50Hz/16A  220A 150A 110A 9,4kg
7380112 Caddy Tig 2200i DC TA 34 230V/50 HZ/16A  220A 150A 110A 9,4kg
Inwertory TIG/MMA DC 400V.

Inwertorowe zrédfa pradu zasilane napieciem 400 V przeznaczone

do spawania metodami TIG i MMA. Ptynna regulacja pradu spawania, ﬁ

spawanie w trybie ,puls”. Zajarzanie tuku poprzez uktad HF lub LiftArc. L AR
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania - % 60% 100%
7380046 Faltig 250 DC 400V/50Hz/16A 250A 200A 20kg
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Urzgdzenia do spawania metodg MMA.

Inwertory MMA/TIG DC.
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Urzadzenia inwertorowe nowej generacji zasilane napieciem 230V
przeznaczone do spawania metodami MMA i TIG DC. Dzieki niewielkim
gabarytom i masie doskonale nadaja sie do prac wymagajacych duzej
mobilnosci lub prowadzonych w ograniczonej przestrzeni.

Nr Nazwa Parametry Zakres pradu Cykl pracy MMA  Cykl pracy TIG Masa
produktu zasilania spawania (A)

7380073  Spawarka inwertorowa Linde MMA130  230V/50Hz/10A  20-130 35% przy130A 100% przy100A 5,2
7380074 Spawarka inwertorowa Linde MMA170 ~ 230V/50Hz/16A  20-170 350 przy170A 100% przy132A 7,5

Urzadzenia inwertorowe nowej generacji zasilane z sieci jednofazowej
0 napieciu 230V do spawania metodami MMA i TIG. Mate gabaryty
i niewielka masa gwarantujg eksploatacje we wszystkich warunkach

przemystowych z zasilaniem z generatora wtacznie. Urzgdzenia moga ﬁ

by¢ wyposazone w panel sterowania A31 lub A33. el
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania 25% 60% 100%
7380115 CaddyArc 157i A 31 230V/50Hz/16A 150A 100A 90A 9,2kg
7380116 CaddyArc 151i A33 230V/50Hz/16A 150A 100A 90A 9,4kg
7380117 CaddyArc 201i A33 230V/50Hz/16A 170A 130A 110A 9,2kq
Inwertory MMA/TIG DC 400V.

Urzadzenia inwertorowe nowej generacji zasilane z sieci o napieciu

400V do spawania metodami MMA i TIG. Mate gabaryty i niewielka

masa gwarantuja eksploatacje we wszystkich warunkach

przemystowych z zasilaniem z generatora wtacznie. Urzadzenia moga ﬁ

by¢ wyposazone w panel sterowaniaA32 lubA34. y— 4
Nr Nazwa Panel sterowania Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania 30% 60% 100%
7380118 CaddyArc 251i A32 400V/50Hz/16A 250A 190A 150A 10,5kg

7380119 CaddyArc 251i A34 400V/50Hz/16A  250A  190A  150A  10,5kg
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Inwertory MMA DC 230 V.

Urzadzenia inwertorowe do spawania elektroda otulona.
Charakteryzuja sie niewielkimi rozmiarami i masg, dzieki
czemu moga by¢ stosowane jako urzadzenia przenosne.

Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu zasilania - % 60% - %
7380134  Spawarkainwertorowa 230V/50Hz - 140A - 5,5kg
MMA 140 230V
7380135  Spawarkainwertorowa 230V/50Hz - 160A - 8kg
MMA 160 230V
7380137  Spawarkainwertorowa 230V/50Hz - 200A - 11kg
MMA 200B 230V
Urzadzenie inwertorowe do spawania elektroda otulona.
Dzieki niewielkim wymiarom i masie doskonale nadaje
sie do wykorzystania podczas prac wymagajacych
przenoszenia urzadzenia w miejsca 0 ograniczonej
dostepnosciiprzestrzeni. Umieszczone w plastikowej walizce
z7abezpieczajgcej przed uszkodzeniem podczas transportu i
przechowywania. Charakteryzuje sie bardzo dobrym cyklem
pracy wynoszacym 60% dla 200A.
Nr Nazwa Parametry Cykl pracy / prad spawania Zakres pradu Masa
produktu zasilania - % 60% - %
7380168  Spawarkainwertorowa 230V /50 Hz - 200A - 20-200A 9,2 kg
MMA 200 Amator / 16A
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Inwertorowe przecinarki plazmowe 230V.
Inwertorowe urzadzenie plazmowe do ciecia materiatow
przewodzacych prad elektryczny o grubosci do 12 mm. Niewielka
masa i zasilanie z sieci 230 V umozliwia stosowanie urzadzenia
w praktycznie kazdych warunkach w tym podczas prac A
. ESAB
wysokosciowych. A
Nr Nazwa Parametry Cisnienie Ciecie Ciecie Cykl pracy Masa
produktu zasilania powietrza jakosciowe rozdzielajace /prad ciecia
roboczego -stal weglowa -stal weglowa
7380124  Origo Cut 36i 230V/50Hz/16A  5,5bar do 6 mm do 10 mm 35%/35A 9kg
Inwertorowe przecinarki plazmowe 400V.
Inwertorowa wysokowydajna przecinarka plazmowa o wysokiej =
mocy. Przeznaczona do cigcia materiatéw stalowych, aluminiumijego -
stopéw, miedziijej stopow itp. Dzieki wbudowanemu systemowi
zabezpieczajacemu przed spadkiem napiecia zasilania moze by¢
podtaczana do zrodta pradu za pomocg przedtuzaczy. Charakteryzuje ES%
sie wysoka szybkoscig ciecia przy niskich kosztach eksploatacji. A
Nr Nazwa Parametry Ciecie Ciecie Cykl pracy Masa
produktu zasilania jakosciowe rozdzielajace /prad ciecia
-stal weglowa -stal weglowa
7380156 Power Cut 650 400V/50Hz/16A do 10 mm do 16 mm 40% /40A 25kg
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Generatory spawalnicze.
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Generatory spawalnicze o napedzie spalinowym do spawania
pradem statym elektroda otulong w zakresie do 190A. Urzadzenie

przeznaczone rowniez do zasilania innych odbiornikdw elektrycznych ES%
o mocy do 6 kVA przez gniazdo 230 V oraz trzy gniazda 400 V. A
Nr Nazwa Moc Prad Napiecie Rodzaj Rozruch Cykl pracy / prad spawania Masa
produktu spaw. jatowe  silnika - % 35% 100%
7380064  KHM 190 HS 6kVA 190A 98V benzynowy reczny - 190A 120A 115kg
7380065  KHM190YS 6kVA 190A 98V wysokoprezny elektryczny - 190A 120A 145kg
#
i g
cED
SILEN
Generator spawalniczy o napedzie spalinowym oparty na bloku mocy
na bazie inwertora. Przeznaczony do spawania metoda MMA pradem
statym DC. Moze by¢ takze uzywany do zasilania réznych odbiornikdw ES%
elektrycznych ze stabilizowang warto$cig napigcia wyjsciowego. "
Nr Nazwa Moc Prad Napiecie Cyklpracy /pradspawania Masa
produktu Spaw. jatowe -0 35% 100%

7380157 KHM 351 YS/CC 12kVA 350A 65V - 350A 270A 535kg




Czesci
do urzadzen

— (zescidourzadzen MMA

— (zescido urzadzen TIG

— Uchwyty do urzadzen TIG

— Uchwyty do urzadzen MIG/MAG
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CzesSci do urzadzen MMA.
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Uchwyty MMA

Nr produktu Nazwa Obcigzalnos¢ Obcigzalnos¢ $rednica Przekroj
pradowaw cyklu  pradowaw cyklu  zaciskanych przewodu (mm?)
pracy 60% (A) pracy 35% (A) elektrod (mm)

7350010 Uchwyt do elektrod K-B 125 125 150 1,6-2,5 10-16

7350011 Uchwyt do elektrod K-B 160 160 200 2,0-3,2 16-25

7350012 Uchwyt do elektrod K-B 200 200 300 2,5-4,0 25-35

7350013 Uchwyt do elektrod K-B 300 300 400 4,0-6,3 50-70

7350015 Uchwyt do elektrod K-B 3005 300 500 5,0-8,0 70-95

7350016 Uchwyt do elektrod K-B 400s 400 500 4,0-6,3 50-70

7350017 Uchwyt do elektrod K-B 5005 500 600 5,0-8,0 70-95

N

Gas Control Equipment

Uchwyty MMA

Nr produktu Nazwa Obciazalnos¢ Obciazalnos¢ Srednica Przekréj
pradowa w cyklu  pradowa w cyklu  zaciskanych przewodu (mm?)
pracy 60% (A) pracy 35% (A) elektrod (mm)

7350028 Uchwyt do elektrod P1-260 GCE 260 25-35

7350029 Uchwyt do elektrod P2-350 GCE 350 50-70

7350030 Uchwyt do elektrod P3-520 GCE 520 70-95
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Zaciski MMA £
Nr produktu Nazwa Maksymalny Maksymalna Przekréj » \
przewodzony grubos¢ przewodu (mm?) ®
prad w cyklu zaciskanego
pracy 60% (A) materiatu (mm)
7350086 Zacisk kleszczowy 7BS35 160 50 35 %
7350087 Zacisk kleszczowy ZBS 70 315 60 70 =
7350088 Zacisk kleszczowy 7BS 95 500 70 95
Zaciski MMA
Nr produktu Nazwa Maksymalny Maksymalna Przekréj o
przewodzony grubos¢ przewodu (mm?) | ‘-,_N
prad w cyklu zaciskanego \
pracy 60% (A) materiatu (mm)
7350093 Zacisk srubowy 7B-50 315 43 50 b
7350094 Zacisk srubowy 7B-70 500 50 70 1._
7350095 Zacisk srubowy 7B-95 600 65 95

-

&

Gniazda

Gniazda wtykowe montowane w korpusie
urzadzenia do spawania elektroda otulona
(MMA). Wielkos¢ gniazda jest zalezna od
mocy urzadzenia i stosowanego pradu
spawania.

7350135 Gniazdo maszyny ,z” (10-25);
przekroj kabla 10-25 mm;
maksymalny prad spawania (dla
cyklu 60%) 230A

7350136 Gniazdo maszyny 2" (35-50);
przekrdj kabla 35-50 mm;
maksymalny prad spawania (dla
cyklu 60%) 360A

7350137 Gniazdo maszyny ,z” (50-70);
przekroj kabla 50-70 mm;
maksymalny prad spawania (dla
cyklu 60%) 460A

7350138 Gniazdo maszyny ,z” (70-90);
przekroj kabla 70-90 mm;
maksymalny prad spawania (dla
cyklu 60%) 560A

Wtyki

Wtyki do taczenia przewodu z urzadzeniem
spawalniczym do spawania elektroda otulona
(MMA).

7350131 Wtyk kablowy (10-25); przekroj
kabla 10-25 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 230A

7350132 Wtyk kablowy (35-50); przekrdj
kabla 35-50 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 360A

7350133 Wtyk kablowy (50-70); przekrdj
kabla 50-70 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 460A

7350134 Wtyk kablowy (70-95); przekroj
kabla 70-90 mm; maksymalny
prad spawania (dla cyklu 60%)
560A

Kable

Kable miedziane do uchwytéw do spawania
elektroda otulona (MMA). Przekroj kabla
spawalniczego zalezy od natezenia pradu
stosowanego do spawania.

7350182 Kabel spawalniczy 05-25; przekroj
kabla 25 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 230A

7350183 Kabel spawalniczy 05-35; przekrdj
kabla 35 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 360A

7350184 Kabel spawalniczy 05-50; przekroj
kabla 50 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 460A

7350185 Kabel spawalniczy 05-70; przekroj
kabla 70 mm; maksymalny prad
spawania (dla cyklu 60%) 560A
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Uchwyty do urzadzen TIG. ]
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Dla pradu spawania 150A DC/100A AC cykl pracy: 60% 11 | | | | =
'H
7350401 UchwytTIG NW 17 4m standard b | l '18' o I]
7350402 UchwytTIGNW 17 8m standard 2
7350403 Uchwyt TIG NW 17 12m standard 19 12
Uchwyt Uchwyt TIG NW-17 - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nr na Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350287 Korpus palnika TIG NW 17 12 7350350 Dysza gazowa dtuga TIG #4
2 7350288 Korpus palnika TIG NW 17 z zaworkiem 7350 351 Dysza gazowa dtuga TIG #5
3 7350289 Korpus palnika TIG NW 17 gietki 7350352 Dysza gazowa dtuga TIG #6
4 7350290 Korpus palnika TIG NW 17 gietki z zaw. 7350353 Dysza gazowa dtuga TIG #7
5 7350293 Korek dtugi TIG 13 7350316 Izolator teflonowy do duzej soczewki TIG
6 7350292 Korek $redni TIG 14 7350323 Duza soczewka gazowa TIG fi 0,5-1,0 mm
7 7350 291 Korek krotki TIG 7350324 Duza soczewka gazowa TIG fi 1,6 mm
8 7350294 Izolator teflonowy TIG standard 7350325 Duza soczewka gazowa TIG fi 2,4 mm
9 7350296 Tulejka zaciskowa TIG fi 0,5 mm 7350326 Duza soczewka gazowa TIG fi 3,2 mm
7350297 Tulejka zaciskowa TIG fi 1,0 mm 7350327 Duza soczewka gazowa TIG fi 4,0 mm
7350298 Tulejka zaciskowa TIG fi 1,6 mm 15 7350328 Dysza do duzej soczewki TIG #6 fi 9,5
7350299 Tulejka zaciskowa TIG fi 2,0 mm 7350329 Dysza do duzej soczewki TIG #8 fi 12,8
7350300 Tulejka zaciskowa TIG fi 2,4 mm 7350330 Dysza do duzej soczewki TIG #10 fi 16
7350301 Tulejka zaciskowa TIG fi 3,2 mm 7350 331 Dysza do duzej soczewki TIG #12 fi 19
7350302 Tulejka zaciskowa TIG fi 4,0 mm 16 7350315 Izolator teflonowy do soczewki TIG
10 7350308 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 0,5 mm 17 7350317 Soczewka gazowa TIG fi 0,5 mm
7350309 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 1,0 mm 7350318 Soczewka gazowa TIG fi 1,0 mm
7350310 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 1,6 mm 7350319 Soczewka gazowa TIG fi 1,6 mm
7350311 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 2,0 mm 7350320 Soczewka gazowa TIG fi 2,4 mm
7350312 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 2,4 mm 7350 321 Soczewka gazowa TIG fi 3,2 mm
7350313 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 3,2 mm 7350322 Soczewka gazowa TIG fi 4,0 mm
7350314 Gniazdo tulejki zaciskowej TIG fi 4,0 mm 18 7350273 Dysza gazowa do soczewki TIG#4 fi 6,3
11 7350338 Dysza gazowa TIG #4 fi 6,3 mm 7350 274 Dysza gazowa do soczewki TIG#5 fi 8
7350 339 Dysza gazowa TIG #5 fi 8 mm 7350275 Dysza gazowa do soczewki TIG#6 fi 9,5
7350340 Dysza gazowa TIG #6 fi 9,5 mm 7350276 Dysza gazowa do soczewki TIG#7 fi 11
7350 341 Dysza gazowa TIG #7 fi 11 mm 7350277 Dysza gazowa do soczewki TIG#8 fi 12,8
7350342 Dysza gazowa TIG #8 fi 12 mm 7350278 Dysza gazowa do soczewki TIG#12 fi 19
7350 343 Dysza gazowa TIG #10 fi 16 mm 7350279 Dysza gazowa do soczewki TIG#8 fi 12,8Al
7350344 Dysza gazowa TIG #12 fi 19 mm 7350280 Dysza gazowa do soczewki TIG#10 fi 16Al
7350345 Dysza gazowa TIG #4 fi 6,3 mm Al 7350 281 Dysza gazowa do soczewki TIG#12 fi 19Al
7350346 Dysza gazowa TIG #5 fi 8 mm Al 19 7350 282 Dysza do soczewki dtuga TIG #4 fi 6,3
7350347 Dysza gazowa TIG #6 fi 9,5 mm Al 7350283 Dysza do soczewki dtuga TIG #5 fi 8
7350 348 Dysza gazowa TIG #7 fi 11 mm Al 7350 284 Dysza do soczewki dtuga TIG #6 fi 9,5
7350349 Dysza gazowa TIG #8 fi 12 mm Al 7350285 Dysza do soczewki dtuga TIG #7 fi 11
7350 286 Dysza do soczewki dtuga TIG #8 fi 12,8
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Uchwyt chtodzony gazem.
Maksymalny prad spawania 125A przy cyklu 35%.
Dla pradu spawania 80A DC cykl pracy: 60%

7350395 Uchwyt TIGNW 24 4m standard
7350396 UchwytTIGNW 24 8m standard
7350397 UchwytTIGNW 24 12m standard

Uchwyt TIG NW-24 - spis czesci

Nr na Nr Nazwa produktu Nr na Nr Nazwa produktu

schem. produktu schem. produktu

20 7350 295 Izolator teflonowy TIG krétki 1 7350418 Korpus palnika NW 24

21 7350303 Tulejka zaciskowa krétka TIG fi 1,0 mm 2 7350 419 Izolator teflonowy do soczewki NW 24
7350304 Tulejka zaciskowa krdtka TIG fi 1,6 mm 3 7350 420 Izolator teflonowy standard NW 24
7350305 Tulejka zaciskowa krétka TIG fi 2,4 mm 4 7350 421 Tulejka zaciskowa NW24 fi 0,5 mm
7350306 Tulejka zaciskowa krdtka TIG fi 3,2 mm 7350422 Tulejka zaciskowa NW24 fi 1,0 mm

22 7350307 Gniazdo tulejki krotkiej TIG fi 1,0-3,2 mm 7350 423 Tulejka zaciskowa NW24 fi 1,6 mm

23 7350332 Dysza gazowa krotka TIG #4 fi 6,3 mm 7350 424 Tulejka zaciskowa NW24 fi 2,4 mm
7350333 Dysza gazowa krotka TIG #5 fi 8,0 mm 5 7350425 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 0,5mm
7350334 Dysza gazowa krétka TIG #6 fi 9,5 mm 7350426 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 1,0mm
7350335 Dysza gazowa krétka TIG #7 fi 11,0 mm 7350427 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 1,6mm
7350336 Dysza gazowa krotka TIG #8 fi 12,8 mm 7350428 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 2,4mm
7350 337 Dysza gazowa krétka TIG #10 fi 16,0 mm 6 7350429 Dysza gazowa NW24 #3 fi 4,8 mm

7350430 Dysza gazowa NW24 #4 fi 6,3 mm
7350 431 Dysza gazowa NW24 #5 fi 8,0 mm
7350432 Dysza gazowa NW24 #6 fi 9,5 mm

7 7350433 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 0,5 mm
7350434 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 1,0 mm
7350 435 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 1,6 mm
7350 436 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 2,4 mm

8 7350 437 Soczewka gazowa NW24

9 7350 438 Dysza do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
7350439 Dysza do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
7350 440 Dysza do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm
7350 441 Dysza do soczewki NW24 #7 fi 11,0mm
7350 442 Dysza do soczewki NW24 #8 fi 12,8mm
7350443 Dysza do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm Al
7350 444 Dysza do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm Al.
7350 445 Dysza do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm Al.
7350 446 Dysza do soczewki NW24 #7 fi 11,0mm Al

10 7350 447 Dysza L=35 do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
7350 448 Dysza =35 do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
7350449 Dysza L=35 do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm

1 7350450 Dysza =48 do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
7350 451 Dysza =48 do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
7350 452 Dysza =48 do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm
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7350404 Uchwyt TIG NW 24W 4m standard 1 10 i
7350405 Uchwyt TIGNW 24W 8m standard 12 I /
7350406 UchwytTIGNW 24W 12m standard
Uchwyt TIG NW-24W - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nr na Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350453 Korpus palnika NW24w 1 7350 447 Dysza =35 do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
13 7350454 Korpus gietki palnika NW24w 7350448 Dysza L=35 do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
2 7350419 Izolator teflonowy do soczewki NW 24 7350449 Dysza =35 do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm
3 7350420 Izolator teflonowy standard NW 24 12 7350450 Dysza =48 do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
4 7350 421 Tulejka zaciskowa NW24 fi 0,5 mm 7350 451 Dysza =48 do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
7350422 Tulejka zaciskowa NW24 fi 1,0 mm 7350 452 Dysza =48 do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm

7350423 Tulejka zaciskowa NW24 fi 1,6 mm
7350424 Tulejka zaciskowa NW24 fi 2,4 mm

5 7350425 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 0,5mm
7350426 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 1,0mm
7350 427 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 1,6mm
7350428 Gniazdo tulejki zaciskowej NW24 fi 2,4mm

6 7350429 Dysza gazowa NW24 #3 fi 4,8 mm
7350430 Dysza gazowa NW24 #4 fi 6,3 mm
7350 431 Dysza gazowa NW24 #5 fi 8,0 mm
7350432 Dysza gazowa NW24 #6 fi 9,5 mm
733 0 455 Klucz do uchwytu NW24w

8 7350433 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 0,5 mm
7350 434 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 1,0 mm
7350 435 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 1,6 mm
7350436 Tulejka zacisk. soczewka NW24 fi 2,4 mm

9 7350 437 Soczewka gazowa NW24

10 7350438 Dysza do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm
7350 439 Dysza do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm
7350 440 Dysza do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm
7350 441 Dysza do soczewki NW24 #7 fi 11,0mm
7350442 Dysza do soczewki NW24 #8 fi 12,8mm
7350443 Dysza do soczewki NW24 #4 fi 6,3mm Al.
7350 444 Dysza do soczewki NW24 #5 fi 8,0mm Al
7350 445 Dysza do soczewki NW24 #6 fi 9,5mm Al.
7350 446 Dysza do soczewki NW24 #7 fi 11,0mm Al.
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7350244 Uchwyt ABITIG 9 4m g
7350384 Uchwyt ABITIG 9 8m g
7350385 Uchwyt ABITIG 17 4m O
7350386 Uchwyt ABITIG 17F 8m Ay S
7350387 Uchwyt ABITIG 18 4m i‘\B
7350388 Uchwyt ABITIG 18 8m
7350389 Uchwyt ABITIG 18 12m 7350255 Uchwyt TIGTXH 1204 m
Elektrody nietopliwe 7350246 Uchwyt ABITIG 26 4m 7350256 Uchwyt TIGTXH 1208 m
wolframowe do spawania 7350247 Uchwyt ABITIG 26 8m 7350257 Uchwyt TIGTXH 1504 m
metoda TIG 7350391 Uchwyt ABITIG 26 12m 7350258 Uchwyt TIGTXH 1508 m
7350392 Uchwyt ABITIG 26 20m 7350259 Uchwyt TIGTXH 2004 m
7350248 Uchwyt ABITIG 200 8m 7350260 Uchwyt TIGTXH 200 8 m
7350249 Uchwyt ABITIG 20 4m 7350261 Uchwyt TIGTXH 200F 4 m
J ] 7350250 Uchwyt ABITIG 20 8m 7350262 Uchwyt TIGTXH 200F 8 m
7350186 Uchwyt ABITIG 2004 m 7350263 Uchwyt TIGTXH 250w 4 m
] 7350251 Uchwyt ABITIG 260w 4m 7350264 Uchwyt TIGTXH 250w 8 m
| 7350252 Uchwyt ABITIG 260w 8m 7350265 Uchwyt TIGTXH 250wF 4 m
| | 7350253 Uchwyt ABITIG 450w 4m 7350266 Uchwyt TIGTXH 250wF 8 m
‘ I 7350254 Uchwyt ABITIG 450w 8m 7350267 Uchwyt TIGTXH 400w 4 m
| 7350393 Uchwyt ABITIG 450W 12m 7350268 Uchwyt TIGTXH 400w 8 m
[ 7350269 Uchwyt TIGTXH 400w HD 4 m
7350270 Uchwyt TIG TXH 400w HD 8 m

7330305 Elektroda TIG czerwonafi 1,6
7330306 Elektroda TIG czerwona fi 2,0
7330307 Elektroda TIG czerwona fi 2,4
7330308 Elektroda TIG czerwona fi 3,0

Elektrody nietopliwe wolframowe do spawania metoda TIG - parametry

) Nazwa Sktad chemiczny Rodzaj Zastosowanie
7330309 Elektroda TIG czerwona fi 3,2 pradu
7330310 Elektroda TIG czerwona fi 4,0 -
L
7330314 Elektroda TIG zielona fi 2,0 R
7330315 Elektroda TIG zielona fi 2,4 Syl
7330316 Elektroda TIG zielona fi 3,0 R —
7330317 ElektrodaTIG zielona fi 3,2
7330318 Elektroda TIG zielona fi 4,0 Elektroda WP 100% wolframu AC stopy aluminium
7330330 Elektroda TIG szara fi 1,6 zielona stopy magnezu
7330331 Elektroda TIG szara fi 2,0 Elektroda WC 20 2% ceru AC/DC stale niskostopowe
7330332 Elektroda TIG szara fi 2,4 szara reszta wolfram stale wysokostopowe
7330333 Elektroda TIG szara fi 3,0 stopy aluminium
7330334 Elektroda TIG szara fi 3,2 stopy miedzi
7330335 Elektroda TIG szara fi 4,0 stopy niklu
7330321 ElektrodaTIG ztota fi 1,6 stopy tytanu
7330322 ElektrodaTIG ztota fi 2,0 Elektroda WL 15 1,5% lantanu AC/DC stale niskostopowe
7330323 Elektroda TIG ztota fi 2,4 reszta wolfram stale wysokostopowe
7330324 Elektroda TIG ztota fi 3,0 stopy aluminium
7330325 Elektroda TIG ztota fi 3,2 stopy miedzi
7330326 Elektroda TIG ztota fi 4,0 stopy niklu

stopy tytanu
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Uchwyty do urzadzen MIG/MAG.
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7350065 Uchwytspawalniczy typu MB 153,00 m

7350066 Uchwyt spawalniczy typu MB 15 3,66 m . 63 foem e - A
7350067 Uchwyt spawalniczy typu MB 15 4,57 m Eﬂ:':ﬂ-'u? l.|% 7
H - ———

ne - — = =
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Uchwyt spawalniczy typu MB 15 - spis czesci

Nrna Nr Nazwa produktu Nrna Nr Nazwa produktu

schem. produktu schem. produktu

1 7350060 Palnik z tacznikiem pradowym MB 15 6a 7350192 Wktad teflonowy niebieski 3,4 m

13 7350188 Palnik gietki MB 15 7350195 Wktad teflonowy niebieski 4,4 m

1b 7350189 Pierscien izolacyjny MB 15 7350153 Wktad teflonowy niebieski 5,4 m

2 7350055 tacznik pradowy MB 15 7350193 Wktad teflonowy czerwony 3,4 m

3 7350001 Sprezyna MB 15 7350196 Wktad teflonowy czerwony 4,4 m

4 7350019 Koncédwka pradowa MB 151i 0,6 7350154 Wktad teflonowy czerwony 5,4 m
7350020 Koncdwka pradowa MB 15 i 0,8 7350194 Wktad teflonowy 761ty 3,4 m
7350022 Koricowka pradowa MB 15 fi 1,0 7350197 Wktad teflonowy 761ty 4,4 m
7350025 Koncdwka pragdowa MB 15 i 1,2 7350 155 Wktad teflonowy 76tty 5,4 m
7350026 Koricowka pradowa MB 15 fi 1,6 7350198 Skuwka nieb. i czer. wktadu teflonowego
7350037 Koricowka pradowa MB 15 fi 0,6 AL 7350199 Skuwka 76ttego wktadu teflonowego
7350038 Korcdwka pradowa MB 15 fi 0,8 AL 7 7350200 Przewdd pragdowo-gazowy MB 153 m
7350039 Koncédwka pradowa MB 15 fi 1,0 AL 7350201 Przewod pragdowo-gazowy MB15 3,66 m
7350040 Korcdwka pragdowa MB 15 fi 1,2 AL 7350202 Przewdd pradowo-gazowy MB15 4,57 m

5 7350004 Dysza gazowa MB 15 cylindryczna fi 16 mm 8 7350187 Mikrowytacznik do uchwytu MIG/MAG
7350005 Dysza gazowa MB 15 stozkowa fi 12 mm 9 7350203 Rekojes¢ MB 15/24/25/36
7350006 Dysza gazowa MB 15 mocno stozkowa 10 7350180 Wtyk EURO 15/25/36 kompletny

fi 9,5 mm 102 7350204 Tuleja wtyku EURO MB15/24/25/36
6 7350080 Wktad spiralny niebieski 3 m 10b 7350205 PIN ruchomy wktadu EURO

7350081 Wktad spiralny niebieski 4 m
7350082 Wktad spiralny niebieski5m
7350083 Wktad spiralny czerwony 3 m
7350084 Wktad spiralny czerwony 4 m
7350085 Wktad spiralny czerwony 5m
7350156 Wktad spiralny z6tty 3 m

7350157 Wktad spiralny 26ty 4 m

7350158 Wktad spiralny 761ty 5 m

7350139 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 3 m
7350 140 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 4 m
7350 141 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 5m
7350190 Skuwka nieb. i czer. wktadu stalowego
7350 191 Skuwka 76ttego wktadu stalowego
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7350068 Uchwyt spawalniczy typu MB 243,00 m : 18
7350069 Uchwytspawalnyczytypu MB 243,66 m . 63 - ) iy A
7350070 Uchwytspawalniczy typu MB 24 4,57 m e - ] i N — == o=l 7
6 -L.-},-.-...|.-.-... ,.__.--"""
10b 1103
Uchwyt spawalniczy typu MB 24 - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nrna Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350061 Palnik z dyfuzorem MB 24 63 7350192 Wktad teflonowy niebieski 3,4 m
2 7350056 tacznik pradowy MB 24 7350195 Wktad teflonowy niebieski 4,4 m
3 7350206 Tulejka izol. ceramiczna (dyfuzor) MB24 7350153 Wktad teflonowy niebieski 5,4 m
7350052 Tulejka izolacyjna plastikowa (dyfuzor) 7350193 Wktad teflonowy czerwony 3,4 m
MB 24 7350196 Wktad teflonowy czerwony 4,4 m
4 7350021 Koncowka pradowa MB 24/25/36 1i 0,8 7350154 Wktad teflonowy czerwony 5,4 m
7350023 Korcowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 7350194 Wktad teflonowy z6tty 3,4 m
7350024 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,2 7350197 Wktad teflonowy 76tty 4,4 m
7350027 Korcowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,6 7350155 Wktad teflonowy 26tty 5,4 m
7350041 Korcéwka pradowa MB 24/25/36 fi 0,8 AL 7350198 Skuwka nieb. i czer. wktadu teflonowego
7350042 Korcowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 AL 7350199 Skuwka z6ttego wktadu teflonowego
7350043 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,2 AL 7 7350209 Przewdd pragdowo-gazowy MB 24/253 m
7350044 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,6 AL 7350210 Przewdd pradowo-gazowy MB 24/25
5 7350207 Dysza gazowa MB24 cylindryczna fi 17 mm 3,66 m
7350049 Dysza gazowa MB 24 stozkowa fi 12,5 mm 7350211 Przewdd pradowo-gazowy MB 24/25
7350208 Dysza gazowa MB24 mocno stozkowa 4,57m
f10 mm 8 7350187 Mikrowytacznik do uchwytu MIG/MAG
6 7350080 Wktad spiralny niebieski3m 9 7350203 Rekojes¢ MB 15/24/25/36
7350081 Wktad spiralny niebieski 4 m 10 7350180 Wtyk EURO 15/25/36 kompletny
7350082 Wktad spiralny niebieski 5 m 102 7350204 Tuleja wtyku EURO MB15/24/25/36
7350083 Wktad spiralny czerwony 3 m 10b 7350205 PIN ruchomy wktadu EURO
7350084 Wktad spiralny czerwony 4 m
7350085 Wktad spiralny czerwony 5 m
7350156 Wktad spiralny z6tty 3 m
7350157 Wktad spiralny z6tty 4 m
7350158 Wktad spiralny z6tty 5 m
7350139 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 3 m
7350 140 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 4 m
7350141 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 5m
7350190 Skuwka nieb. i czer. wktadu stalowego
7350191 Skuwka z6ttego wktadu stalowego
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7350071 Uchwytspawalniczy typu MB 253,00 m
7350072 Uchwyt spawalniczy typu MB 25 3,66 m 63

7350073 Uchwyt spawalniczy typu MB 25 4,57 m Vi e . i _._.f‘,
10b '103
Uchwyt spawalniczy typu MB 25 - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nrna Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350062 Palnik MB 25 6a 7350192 Wktad teflonowy niebieski 3,4 m
13 7350212 Palnik gietki MB 25 7350195 Wktad teflonowy niebieski 4,4 m
2 7350057 tacznik pradowy MB 25 z gwintem M6 7350153 Wktad teflonowy niebieski 5,4 m
7350213 tacznik pradowy MB 25 7z gwintem M8 7350193 Wktad teflonowy czerwony 3,4 m
3 7350002 Sprezyna MB 25 7350196 Wktad teflonowy czerwony 4,4 m
4 7350021 Koncowka pradowa MB 24/25/361i 0,8 7350154 Wktad teflonowy czerwony 5,4 m
7350023 Korcowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 7350194 Wktad teflonowy z6tty 3,4 m
7350024 Korncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,2 7350197 Wktad teflonowy 76tty 4,4 m
7350027 Koncowka pradowa MB 24/25/36 i 1,6 7350155 Wktad teflonowy z6tty 5,4 m
7350041 Korcodwka pradowa MB 24/25/36 fi 0,8 AL 7350198 Skuwka nieb. i czer. wktadu teflonowego
7350042 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 AL 7350199 Skuwka z6ttego wktadu teflonowego
7350043 Korcodwka pradowa MB 24/25/36 fi 1,2 AL 7 7350209 Przewdd pragdowo-gazowy MB 24/253 m
7350044 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,6 AL 7350210 Przewdd pragdowo-gazowy MB 24/25
5 7350007 Dysza gazowa MB 25 cylindryczna fi 18 mm 3,66m
7350008 Dysza gazowa MB 25 stozkowa fi 15 mm 735021 Przewod pradowo-gazowy MB 24/25
7350009 Dysza gazowa MB 25 mocno stozkowa 4,57m
fi 11,5 mm 8 7350187 Mikrowytacznik do uchwytu MIG/MAG
6 7350080 Wktad spiralny niebieski 3 m 9 7350203 Rekojes¢ MB 15/24/25/36
7350081 Wktad spiralny niebieski 4 m 10 7350180 Wtyk EURO 15/25/36 kompletny
7350082 Wktad spiralny niebieski 5 m 103 7350204 Tuleja wtyku EURO MB15/24/25/36
7350083 Wktad spiralny czerwony 3 m 10b 7350205 PIN ruchomy wktadu EURO
7350084 Wktad spiralny czerwony 4 m
7350085 Wktad spiralny czerwony 5 m
7350156 Wktad spiralny z6tty 3 m
7350157 Wktad spiralny 761ty 4 m
7350158 Wktad spiralny z6tty 5 m
7350139 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 3 m
7350140 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 4 m
7350141 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 5m
7350190 Skuwka nieb. i czer. wktadu stalowego
7350191 Skuwka 76ttego wktadu stalowego
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Uchwyt MB 36 5 [ —F —
y M=
7350074 Uchwyt spawalniczy typu MB 36 3,00 m L
7350075 Uchwyt spav\/aln?czy typu MB 36 3,66 m . 63 s ‘_"""--\..\ A
7350076 Uchwyt spawalniczy typu MB 36 4,57 m - g o _ _.L__ﬂ:lﬂ;_— "7
6 10b ‘10a
Uchwyt spawalniczy typu MB 36 - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nrna Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350063 Palnik z dyfuzorem MB 36 6a 7350192 Wktad teflonowy niebieski 3,4 m
2 7350058 tacznik pradowy MB 36 z gwintem M6 7350195 Wktad teflonowy niebieski 4,4 m
7350214 tacznik pradowy MB 36 7z gwintem M8 7350153 Wktad teflonowy niebieski 5,4 m
3 7350215 Tulejka izol. ceramiczna (dyfuzor) MB36 7350193 Wktad teflonowy czerwony 3,4 m
7350053 Tulejka izolacyjna plastikowa (dyfuzor) 7350196 Wktad teflonowy czerwony 4,4 m
MB 36 7350154 Wktad teflonowy czerwony 5,4 m
4 7350021 Koricéwka pradowa MB 24/25/36 1i 0,8 7350194 Wktad teflonowy 761ty 3,4 m
7350023 Koncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 7350197 Wktad teflonowy z6tty 4,4 m
7350024 Koncéwka pradowa MB 24/25/36 fi 1,2 7350155 Wktad teflonowy 761ty 5,4 m
7350027 Korncowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,6 7350198 Skuwka nieb. i czer. wktadu teflonowego
7350041 Korcowka pradowa MB 24/25/36 1i 0,8 AL 7350199 Skuwka z6ttego wktadu teflonowego
7350042 Korcodwka pradowa MB 24/25/36 fi 1,0 AL 7 7350218 Przewdd pradowo-gazowy MB 363 m
7350043 Korcowka pragdowa MB 24/25/36 fi 1,2 AL 7350219 Przewdd pradowo-gazowy MB 36 3,66 m
7350044 Korcowka pradowa MB 24/25/36 fi 1,6 AL 7350220 Przewod pragdowo-gazowy MB 36 4,57 m
5 7350216 Dysza gazowa MB36 cylindryczna fi 19 mm 8 7350187 Mikrowytacznik do uchwytu MIG/MAG
7350050 Dysza gazowa MB 36 stozkowa fi 16 mm 9 7350203 Rekojes¢ MB 15/24/25/36
7350217 Dysza gazowa MB36 mocno stozkowa 10 7350180 Wiyk EURO 15/25/36 kompletny
fi12 mm 10a 7350204 Tuleja wtyku EURO MB15/24/25/36
6 7350080 Wktad spiralny niebieski 3 m 10b 7350205 PIN ruchomy wktadu EURO

7350081 Wktad spiralny niebieski 4 m
7350082 Wktad spiralny niebieski 5 m
7350083 Wktad spiralny czerwony 3 m
7350084 Wktad spiralny czerwony 4 m
7350085 Wktad spiralny czerwony 5m
7350156 Wktad spiralny z6tty 3 m

7350157 Wktad spiralny z6tty 4 m

7350158 Wktad spiralny 761ty 5 m

7350139 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 3 m
7350140 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 4m
7350 141 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 5m
7350190 Skuwka nieb. i czer. wktadu stalowego
7350 191 Skuwka 76ttego wktadu stalowego
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Uchwyt MB 401/501 ° ;/% M
P /ﬁ S
7350102 Uchwytspawalniczy typu MB 401 3,00 m 5{# 6a

7350103 Uchwyt spawalniczy typu MB 401 3,66 m
7350104 Uchwyt spawalniczy typu MB 401 4,57 m D i ——

7350077 Uchwytspawalniczy typu MB 501 3,00 m 6
7350078 Uchwyt spawalniczy typu MB 501 3,66 m
7350079 Uchwyt spawalniczy typu MB 501 4,57 m
Uchwyt spawalniczy typu MB 401/501 - spis czesci
Nrna Nr Nazwa produktu Nrna Nr Nazwa produktu
schem. produktu schem. produktu
1 7350064 Palnik MB 401 6 7350080 wkiad spiralny niebieski 3 m
7350106 Palnik MB 501 7350081 Wkiad spiralny niebieski 4 m
13 7350105 Izolator MB 501 7350082 Wktad spiralny niebieski5m
2 7350221 tacznik pradowy MB 401/501 z gwintem M6 7350083 Wktad spiralny czerwony 3 m
7350059 tacznik pragdowy MB 401/501 z gwintem M8 7350084 Wkiad spiralny czerwony 4 m
3 7350222 Tulejka izol. ceramiczna (dyfuzor) 7350085 Wktad spiralny czerwony 5m
MB401/501 7350156 Wkiad spiralny 261ty 3m
7350054 Tulejka izolacyjna plastikowa (dyfuzor) 7350157 Wktad spiralny z6tty 4m
MB 401/501 7350158 Wktad spiralny 761ty 5m
4 7350033 Koficowka pragdowa MB 401/501fi 0,8 7350139 Wkiad spiralny niepowlekany fi 1,6 3 m
7350034 Koncowka pradowa MB 401/501 fi 1,0 7350 140 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 4 m
7350035 Koricowka pradowa MB 401/501 fi 1,2 7350 141 Wktad spiralny niepowlekany fi 1,6 5 m
7350036 Koncowka pragdowa MB 401/501 fi 1,6 7350190 Skuwka nieb. i czer. wktadu staloweqo
7350045 Korcowka pradowa MB 401/501 i 0,8 AL 7350 191 skuwka z6ttego wktadu staloweqo
7350046 Koncowka pragdowa MB 401/501 fi 1,0 AL 63 7350192 wktad teflonowy niebieski 3,4 m
7350047 Koncowka pradowa MB 401/501 fi 1,2 AL 7350 195 Wktad teflonowy niebieski 4,4 m
7350048 Koricéwka pradowa MB 401/501 fi 1,6 AL 7350 153 Wktad teflonowy niebieski 5,4 m
5 7350223 Dysza gaz. MB401/501 cylindryczna 7350193 wktad teflonowy czerwony 3,4 m
fi20 mm 7350196 wktad teflonowy czerwony 4,4 m
7350051 Dysza gazowa MB 401/501 stozkowa 7350 154 Wkiad teflonowy czerwony 5,4 m
fitemm 7350 194 Wkiad teflonowy zotty 3,4 m
7350224 Dysza gaz. MB401/501 mocno stozk. 7350197 Wklad teflonowy 761ty 4,4m
fi14mm 7350155  Wklad teflonowy z6tty 5,4m

7350198 Skuwka nieb. i czer. wktadu teflonowego
7350199 Skuwka 76ttego wktadu teflonowego
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Gniazdo typu Euro do podtaczenia uchwytéw
spawalniczych do urzadzen MIG/MAG

7350 179 Gniazdo EURO 15/25/36,/402/501 kompletne

Nrna Nr Nazwa produktu
schem. produktu
7 7350227 Przewod pradowo-wodny MB 401/501 3 m
(oplot bawetniany)
7350228 Przewdd pradowo-wodny MB 401/501 4 m
(oplot bawetniany)
7350229 Przewod pradowo-wodny MB 401/501 5m
(oplot bawetniany)
7350230 Przewod pradowo-wodny MB 401/501 3 m
(zbrojony winyl)
7350231 Przewdd pradowo-wodny MB 401/501 4m
(zbrojony winyl)
7350232 Przewod pragdowo-wodny MB 401/501 5m
(zbrojony winyl)
8 7350233 Przewod gazowy PCV czarny 5x8
7350234 Przew6d gazowy S-Flex czarny 5x8
83 7350235 Przew6d wodny PCV czerwony 5x8
7350236 Przewdd wodny S-Flex czerwony 5x8
8b 7350237 Przewdd wodny PCV niebieski 5x8
7350238 Przewdd wodny S-Flex niebieski 5x8
9 7350239 Przewod prowadzacy wktad spiralny
kpl.3m
7350240 Przewod prowadzacy wktad spiralny
kpl. 4m
7350241 Przewod prowadzacy wktad spiralny
kpl. 5m
10 7350243 Ostona tekstylna pakietu przewoddw
11 7350187 Mikrowytacznik do uchwytu MIG/MAG
12 7350225 Rekojes¢ MB 401/501 ze sprezyng
13 7350 181 Wtyk EURO 401/501 kompletny
133 7350226 Zespolona tuleja wtyku EURO MB 401/501
13b 7350205 PIN ruchomy wktadu EURO
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Elektrody otulone.

Zamienniki elektrod réznych producentéw

Elektrody Baildon ~ Barwa Otulina Przyktadowe nazwy handlowe

r0Zpoznawcza ESAB Spawmet Oerlikon Lincoln Metalweld
ER 146 r6zowa rutylowa ER 146 Normal EP Rutilen P
ER 150 Czerwona rutylowa 0K 46.00 Super 46, Overcord E Omnia 46, Rutweld 12

univers Supra
ER 246 jasnozielona rutylowa ER 246 Rekord 38 Citorex Rutweld BS
ER 346 (wycofana)  czarna rutylowo-kwasna 0K 43.32 Extra 465 Citorapid Resistens Rapid
100
ER 546 76tta rutylowa ER 546 Perfectt Fincord =
EA 146 niebieska rutylowo-kwasna EA 146 Extra 46 =
EB 146 fioletowa zasadowa EB 146 EBO Univers Kardo EVB 46
EB 150 pomaranczowa z7asadowa 0K 48.00 EBE/EBS Supercito Basic 7018 EVB 50p
ES 18-8-R 76ttaiczarna rutylowa 0K 61.30 ERWS 19-9L Supranox Arosta 304L Inox 308L
308L
EZM (wycofana) pomaranczowa 73sadowo- 0K92.78 Cast NiCu NiCu Monel
grafitowa

EN 2008 jasnofioletowa 7asadowa Durweld 250
EN 600B Fioletowaiczarna  zasadowa EN 6008 BN 55 Durweld 600
EG1 (wycofana) brak specjalna 0K 21.03

\
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Elektrody rutylowe.
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Elektrody rutylowe

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(kg)
7330552 4,8 2,5 Linde Rutile  AWS:E 6013 rutylowa Elektroda otulona rutylowa ogélnego
7330553 573 3,2 6013 zastosowania do spawania we wszystkich
7330554 50 4,0 pozycjach.

®

SPAWMET

Elektrody rutylowe

Nr Waga $rednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(kg)
7330256 1,8 2,0 Normal EP PN-EN499:E38 ARC12  rutylowo- Elektroda sredniootulona powszechnego
7330257 4,0 2,5 AWS A5.1:E6013 celulozowa zastosowania do spawania niskoweglowych stali
7330258 5,0 3,25 konstrukcyjnych.
7330259 5,0 4,0
7330260 5,0 5,0
7330261 1,75 2,0 Super 46 PN-EN 499:E38 0RC11  rutylowo- Uniwersalna elektroda sredniootulona o dobrej
7330262 3,6 2,5 AWS A5.1:E6013 celulozowa spawalnosci we wszystkich pozycjach.
7330263 5,0 3,25
7330264 4,8 4,0
7330265 6,7 5,0
7330271 1,35 2,0 Perfect PN-EN 499:E420RR 12 rutylowa Elektroda grubootulona o dobrej spawalnosci
7330272 3,4 2,5 AWS A5.1: E6013 i wszechstronnym zastosowaniu. Przystosowana
7330273 57 3,25 do spawania matymi spawarkami
7330274 5,5 4,0 transformatorowymi zasilanymi z sieci 230 V.
7330275 5,4 5,0
7330284 3,4 2,5 Rekord38  PN-EN499:E382RB12  rutylowo- Elektroda grubootulona o bardzo dobrych
7330285 5,8 3,25 AWS A5.1:E6013 7asadowa wiasnosciach spawalniczych. Szczegdlnie
7330286 5,8 4,0 polecana do spawania w pozycjach

7330287 5,5 5,0 przymusowych.

’
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Elektrody rutylowe

A
ESAB *
A

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(kg)
7330380 5,0 2,5 ER 146 PN-EN 499:E380RC11  rutylowa Elektroda sredniootulona przeznaczona do
7330381 6,5 3,2 AWS A5.1: E 6012 spawania konstrukcji stalowych narazonych na
7330382 6,5 4,0 obciazenia statyczne i dynamiczne. Zalecana do
7330383 6,0 5,0 prac montazowych.
7330092 1,0 2,0 ER 150 PN-EN 499:E380RC11  rutylowa Elektroda sredniootulona umozliwiajgca spawanie
7330094 50 2,5 AWS A5.1: E6013 pradem przemiennym przy napieciu jatowym
7330095 5,0 3,2 nawet ponizej 50 V.
7330096 5,0 4,0
7330378 5,0 2,5 ER 246 PN-EN499:E382RB12  rutylowa Elektroda grubootulona z dodatkiem proszku
7330379 6,0 3,2 AWS A5.1: E7014 zelaznego do spawania konstrukcji stalowych
7330432 6,0 4,0 obciazonych statycznie i dynamicznie.
7330433 6,0 5,0
7330765 4,8 2,5 0K 43.32 PN-EN499:E420RR12  rutylowo- Uniwersalna elektroda grubootulona o dobrej
7330766 47 3,2 AWS A5.1: E 6013 celulozowa spawalnosci.
7330767 6,0 4,0
7330768 6,2 5,0
7330418 6,0 3,2 EA 146 PN-EN 499:E350RA22 rutylowo-kwasna Elektroda grubootulona do spawania konstrukcji
7330419 6,0 4,0 AWS A5.1: E 6020 stalowych obcigzonych statycznie i dynamicznie.
7330420 6,0 5,0
7330442 2, 2,0 0K 46.00 PN-EN 499:E38 0RC11  rutylowo-kwasna Elektroda grubootulona do spawania konstrukcji
7330443 55 2,5 AWS A5.1:E6013 stalowych obciazonych statycznie i dynamicznie.
7330444 55 3,2
7330445 5,4 4,0
7330446 55 5,0
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Elektrody zasadowe.
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Elektrody zasadowe

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)
(kg)
7330555 4,6 2,5 Linde Basic AWS:E7018 zasadowa Niskowodorowa elektroda zasadowa
7330556 4,5 3,2 przeznaczona do wykonywania ztgczy wysokiej
7330557 46 4,0 jakosci. Uzyskane spoiny wykazuja wymagana

wytrzymatos¢ w temperaturze do-40°C.

ESAB °
Elektrody zasadowe
Nr Waga Srednica  Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(kg)

7330368 4,5 2,5 EB 146 PN-EN 499: E383B 42 73sadowa Elektroda grubootulona do spawania kostrukgji ze
7330369 6,0 3,2 AWS A5.1:E7018 stali niskoweglowych o normalnej i podwyzszonej
7330370 6,0 4,0 wytrzymatosci, narazonych na duze obcigzenia.
7330371 6,0 5,0
7330373 45 2,5 EB 150 PN-EN 499:E42 4B 42 7asadowa Elektroda grubootulona do spawania kostrukgji ze
7330374 6,0 3,2 H5 AWS A5.1: E7018 stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
7330375 6,0 4,0
7330376 6,0 5,0
7330385 45 2,5 0K 48.00 PN-EN 499:E42 4B 42 zasadowa Elektroda ogolnego zastosowania do spawania
7330386 6,0 3,2 AWS A5.1:E7018 konstrukcji narazonych na duze obcigzenia
7330387 6,0 4,0 statyczne i dynamiczne. Posiada szeroki zakres
7330754 6,0 5,0 tolerancji co do sktadu chemicznego materiatu

7330755 6,5 6,0 rodzimego.
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®

SPAWMET

E Elektrody zasadowe

-

E Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie

o produktu  opak. (mm)

= (kg)

% 7330295 1,2 2,0 EBE/EBS PN-EN 499:E 42 4 B 42 7asadowa Elektroda grubootulona, niskowodorowa

= 7330296 3,1 2,5 H10 AWS A5.1: E 7018 o dobrych wtasnosciach spawalniczych, réwniez
7330298 5,6 3,25 w pozycjach przymusowych. Opracowana do
7330299 55 4,0 zastosowan w budownictwie morskim i spawania
7330301 5,4 5,0 stali trudnospawalnych o zawartosci do 0,4%
7330302 4,8 6,0 wegla.

Elektrody wysokostopowe.

®

SPAWMET

Elektrody wysokostopowe

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(ka)
7330361 1,55 2,5 ERWS19-9L EN1600:E199LR 12 rutylowa Elektroda do spawania stali austenitycznych, stali
7330362 1,7 3,2 AWS A5.4: E316L-16 nierdzewnych o niskiej zawartosci wegla w tym
7330363 16 4,0 stabilizowanych niobem i tytanem pracujacych

w temperaturze do 350°.
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Elektrody wysokostopowe

A
ESAB *
A

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)

(kg)
7330760 0,7 2,5 0K 67.45 AWS: E307-15 specjalna Elektroda austenityczna zapewniajaca doskonata
7330565 1,7 3,2 EN 1600: E 18 8Mn B 4 2 odpornos¢ stopiwa na pekanie. Zastepuje
7330560 1,7 4,0 elektrode ES 18-8-68
7330561 1,6 5,0
7330471 3,0 2,5 ES18-8-R  AWS: E308L-17 specjalna Elektroda grubootulona przeznaczona do
7330472 41 3,2 EN 1600: ET99LR 12 spawania stali austenitycznych pracujacych w

temperaturze ponizej 300°C

7330498 1,6 1,6 0K 61.30 AWS: E308-L17 rutylowo-kwasna Elektroda austenityczna do spawania stali
7330499 1,6 2,0 EN1600:E199LR12 nierdzewnych. Zastepuje elektrode ES 18-8R
733 0517 1,5 2,5
7330501 4,1 3,2
733 0502 4,1 4,0
7330503 3,9 5,0
7330532 1,6 2,0 0K 63.30 AWS: E316-117 rutylowo-kwasna  Elektroda o niskiej zawartosci wegla do spawania
7330533 1,7 2,5 EN 1600:E19123LR 12 stali odpornych na korozje.
7330534 4. 3,2 0K 67.70 AWS: E309Mo-L17 rutylowo-kwasna Elektroda do stali ferrytycznych i do taczenia stali
7330535 1,7 2,5 EN1600:E23122LR32 nierdzewnych z weglowymi lub niskostopowymi.
7330536 4,3 3,2
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Elektrody specjalne.
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= Elektrody specjalne
Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)
(kg)
7330714 1,5 2,5 0K 21.03 specjalna Grubootulona elektroda specjalna przeznaczona
7330715 3,5 3,2 doreczneqo ciecia i ztobienia stali weglowych,
7330716 3,3 4,0 stopowych, zeliw i metali niezelaznych za
7330717 43 5,0 wyjatkiem czystej miedzi. Zastepuje elektrode EC 1.
7330779 0,8 2,5 0K92.78 ECNiCu1 zasadowa Elektroda ze stopu Monela do spawania
7330780 0,7 3,2 zeliwa szarego i ciggliwego. Przeznaczona do

napraw odlewéw ,na zimno” lub z niewielkim
podgrzewaniem. Zastepuje elektrode EZM.

7330447 1,0 2,5 0K 96.20 EL-AIMNT specjalna Elektroda do taczenia przerabianych plastycznie

7330448 1,0 3,2 stopow aluminium.

7330483 1,0 2,5 0K 96.40 EL-AISi5 specjalna Elektroda do spawania odlewdw aluminiowych.

7330484 1,0 3,2

7330485 1,0 2,5 0K 96.50 EL-AlSi12 specjalna Elektroda do spawania odlewdw aluminiowych i

7330486 1,0 3,2 taczenia spawalnych stopéw aluminium z odlewami
aluminiowymi.

7330567 0,7 2,5 0K 92.18 AWS: ENiCl zasadowa Elektroda niklowa do spawania zeliwa zwyktego i

/330568 0,8

’

3,2 EN 1600: E CNi-Cl-3 ciagliwego.

’

®

SPAWMET

Elektrody specjalne

Nr Waga $rednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)
(kg)
7330364 2,0 2,5 CastNiCu AWS A5.15-19: ENiCu-B - Elektroda do spawania zeliwa i odlewow
7330365 2,45 3,2 DIN 8573: ENiCu-BG 22 zeliwnych metoda na zimno.

7330366 2,25 4,0
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Elektrody do napawania.
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= Elektrody do napawania
Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Otulina Opis i zastosowanie
produktu  opak. (mm)
(kg)
7330449 6,0 3,25 EN 2008 E 1-UM-200 zasadowa Elektroda grubootulona do regeneracji zuzytych
7330450 6,0 4,0 czescimaszyn o wymaganej twardosci warstwy
7330451 6,0 5,0 napawanej do 200HB.
7330429 6,0 3,2 EN 6008 E 6-UM-55 z3sadowa Elektroda grubootulona do regeneracji zuzytych
7330430 6,0 4,0 czescimaszyn o wymaganej twardosci
7330431 6,0 5,0 napawanej powierzchni w stanie surowym
7330470 6,0 6,0 minimum 50HRC.

Elektrody weglowe.

= ==

Elektrody weglowe pomiedziowane

Elektrody weglowe pomiedziowane znajduja
zastosowanie w procesach ztobienia
elektropowietrznego metali.

7330198 Elektroda weglowa fi 4,0
7330523 Elektroda weglowa fi 5,0
7330524 Elektroda weglowa fi 6,0
7330525 Elektroda weglowa fi 8,0
7330531 Elektroda weglowa fi 9,5
7330526 Elektroda weglowa fi 10,0
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Materiaty do spawania metodg MIG/MAG.

Drut spawalniczy

7330877 Drutspawalniczy Linde SG2 0,8/5kg
7330513 Drut spawalniczy Linde 5G2 0,8/15kg
7330514 Drutspawalniczy Linde SG2 1,0/15kg
7330515 Drutspawalniczy Linde SG2 1,2/15kg
7330625 Drutspawalniczy Linde SG3 0,8/15kg
7330626 Drutspawalniczy Linde SG3 1,0/15kg
7330627 Drutspawalniczy Linde SG3 1,2/15kg
7330628 Drutniemiedziowany Linde SG2 0,8/15kg
7330629 Drutniemiedziowany Linde SG2 1,0/15kg
7330630 Drut niemiedziowany Linde SG2 1,2/15kg
7330885 DrutLinde SG2 BRONZE 0,8/15kg
7330886 DrutLinde SG2 BRONZE 1,0/15kg
7330761 Drutlinde SG2 BRONZE 1,2/15kg

)
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Druty niestopowe MIG/MAG

Nr Waga Srednica Nazwa Nawoj Opisizastosowanie
produktu opak. (mm)

(kq)
7330001 15 0,8 OK Aristorod 12.50 precyzyjny Drut elektrodowy manganowo-
7330002 200 krzemowy, bez pokrycia
7330003 18 1,0 miedziowego przeznaczony do
7330004 250 spawania stali niestopowych
7330005 18 1,2 i drobnoziarnistych. Wykazuje
7330006 250 zwiekszona stabilnos¢ tuku
7330007 475 przy duzych natezeniach

pradu oraz zmniejszona
emisje pytow metalicznych,
zwtaszcza miedzi. Zalecany do
spawania wysokowydajnego

i zrobotyzowanego.
7330013 15 0,8 0K Autrod 12.51 precyzyjny Drut elektrodowy manganowo-
7330014 200 krzemowy miedziowany do
7330021 18 1,0 spawania konstrukcyjnych
7330022 250 stali niestopowych
7330023 475 i drobnoziarnistych.
7330028 18 1,2
7330029 250
7330030 475
7330056 15 0,8 OK Autrod 12.64  precyzyjny Drut elektrodowy manganowo-
7330057 200 krzemowy miedziowany do
7330058 18 1,0 spawania konstrukcyjnych
7330062 250 stali niestopowych
7330063 475 i drobnoziarnistych.

7330067 18 1,2

, ESAB -
7330068 250 A

7330069 475
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Druty niestopowe MIG/MAG

Nr Waga $rednica Nazwa Nawdj Opisizastosowanie
produktu opak. (mm)
(kg)

7330337 5 0,6 Tysweld SG 2 precyzyjny Drut elektrodowy manganowo-
0 7330338 5 0,8 krzemowy miedziowany do
E’ 7330239 15 spawania konstrukcyjnych
r_g 7330240 15 1,0 stali niestopowych
§ 7330241 15 1,2 i drobnoziarnistych.
= 7330493 15 1,6
% 7330343 15 0,8 Tysweld SG 3 precyzyjny Drut elektrodowy manganowo-
) 7330344 15 1,0 krzemowy miedziowany do
= 7330345 15 1,2 spawania stali niskoweglowych

i niskostopowych.

Druty wysokostopowe MIG/MAG

Nr Waga Srednica Nazwa Opis i zastosowanie
produktu  opak. (mm)

(kg)
7330819 15 0,8 Linde 308 LS| Drut austenityczny do spawania stali odpornych na
7330820 15 1,0 korozje zawierajacych ok. 18% Cr i 8% Ni. Zwiekszona
7330821 15 1,2 zawartos¢ krzemu poprawia wtasnosci spawalnicze.
7330822 15 0,8 Linde 316 LS| Drut austenityczny do spawania stali odpornych na
7330823 15 1,0 korozje. Zalecany przy narazeniu na korozje 0gdlng
7330870 15 1,2 i miedzykrystaliczna w srodowisku kwaséw i chlorkéw.

Druty do aluminium MIG/MAG

Nr Waga Srednica Nazwa Zastosowanie
produktu  opak. (mm)
(kg)

7330745 7 0,8 Linde AlMg 5 Drut petny do spawania stopéw aluminium

7330746 7 1,0 0 zawartosci powyzej 3% Mg

7330747 7 1,2

7330394 7 0,8 Linde AlSi 5 Drut petny do spawania odlewoéw ze stopow

7330395 7 1,0 aluminium zawierajacych do 7% Si

7330396 7 1,2

7330752 7 1,2 Linde AlMg 4,5 Drut do spawania stopow aluminium o podwyzszonej oﬁe
(5183) wytrzymatosci.

Zamienniki MIG

Oznaczenie wedtug normy Przyktadowe nazwy handlowe

DIN EN 440  AWS ESAB Lincoln Electric Air Liquide Welding
SG2 G3Si1 ER70-S6  OK Aristorod 12.50  Ultramag SG 2 Carbofil 1

0K Autrod 12.51 Supra MIG
SG3 G4Si1 ER70-S6  OK Autrod 12.64 Ultramag SG3 Carbofil 1A

7350101 Adaptor
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Druty rdzeniowe.
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Druty rdzeniowe

Nr Waga Srednica  Nazwa Klasyfikacja Zastosowanie

produktu opak. (mm)

(kg)
7330232 16 1,2 0K 14.02 EN:T502ZMM2H10  Drut proszkowy o rdzeniu metalowym z dodatkiem molibdenu
AWS: EB0CG przeznaczony do spawania stali o wysokiej wytrzymatosci.

Przeznaczony do silnie obcigzonych konstrukcji przy wymaganej
dobrej plastycznosci. Gaz ostonowy: Ar + CO,

7330633 16 1,2 0K 14.04 EN:T42 6 2Ni M M 2 H10  Drut proszkowy o rdzeniu metalowym z dodatkiem niklu dla
AWS: E70CG zapewnienia dobrych wtasnosci w niskich temperaturach.
Zalecany przy konstrukcjach wymagajacych wysokiej udarnosci.
Gaz ostonowy: Ar + (O,

7330231 16 1,2 0K 15.14 EN:T46 2P C1H5 Drut proszkowy o rdzeniu topnikowym rutylowym przeznaczony
AWS: E71T-1 do spawania stali niestopowych i drobnoziarnistych we
wszystkich pozycjach. Zalecany do konstrukcji okretowych. Gaz
ostonowy: CO,; Ar + CO,

7330636 16 1,2 0K 15.17 EN: T46 4 INi P M2 H5  Drut proszkowy o rdzeniu topnikowym rutylowym przeznaczony
AWS: E81T1-Ni1M do spawania stali niskoweglowych i niskostopowych we
wszystkich pozycjach. Spetnia wymogi udarnosciowe
w temperaturze do -40°C. Gaz ostonowy: C0,; Ar + CO,

7330637 16 1,6

7330631 16 1,2 0K 15.20 AWS: E81T5-B2M Niskowodorowy drut rdzeniowy, proszkowy zawierajacy 1,25%
Cri0,5%Mo. Przeznaczony do spawania stali o podobnym
sktadzie, odpornych na petfzanie. Znajduje zastosowanie
w pracach produkcyjnych i naprawczych w przemysle
elektroenergetycznym. Gaz ostonowy: CO,; Ar + (O,

7330632 16 1,2 0K 15.22 AWS: E90T5-B3 Niskowodorowy drut rdzeniowy, proszkowy, zawierajacy 2,25%
Cri1% Mo Przeznaczony do spawania stali o podobnym sktadzie,
odpornych na petzanie; znamionowa temperatura pracy ok.
600°C. Gaz ostonowy: CO,; Ar + CO,

7330635 16 1,2 0K 15.27 AWS: E110T5-G Zasadowy, elektrodowy drut rdzeniowy, przeznaczony do
spawania stali o duzej wytrzymatosci na rozciaganie. Metal
spoiny zawiera 2,5% Ni, dzieki czemu cechuje go dobra udarnosc¢
w temperaturach do -50°C. Gaz ostonowy: CO,; Ar + O,
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Druty rdzeniowe

Nr Waga $rednica Nazwa Klasyfikacja Opis i zastosowanie
produktu opak. (mm)
(5 (kg)
2 7330638 15 1,2 OUTERSHIELD AWS: E71T-1 H8 Drut rdzeniowy rutylowy. Charakteryzuja go dobre wtasnosci
r_;o 7330639 15 1,6 71C EN: T46 3 PC1H10 mechaniczne, gtadki tuk, tatwe usuwanie zuzla i rowne
o) przenoszenie metalu. Spawanie we wszystkich pozycjach, przetop
il na podktadce ceramicznej. Gaz ostonowy: CO,
E 7330640 15 1,2 OUTERSHIELD AWS: E70G6M H4 Drut rdzeniowy z rdzeniem metalicznym do spawania stali
% 733 0 641 15 1,6 MC710H EN: T 42 3 M M2 H5 konstrukcyjnych. Charakteryzuja go doskonate wtopienie
=

i wtasnosci mechaniczne, dobra wydajnos¢. Gtéwnie do spawania
w pozycji podolnej.

7330642 15 1,2 OUTERSHIELD AWS: E71-T1 ) H4 Drut rdzeniowy rutylowy. Charakteryzuja go dobre wtasnosci

7330643 15 1,6 71M-H EN: T46 2 PCJ H5 mechaniczne, gtadki tuk, tatwe usuwanie zuzla i réwne
przenoszenie metalu. Spawanie we wszystkich pozycjach, przetop
na podktadce ceramicznej. Gaz ostonowy: CO,

7330644 15 1,2 OUTERSHIELD AWS: E71-T1 M) H4 Drut rdzeniowy rutylowy. Charakteryzuja go dobre wtasnosci

7330645 15 1,6 71E-H EN: T46 3 PM J H5 mechaniczne, gtadki tuk, tatwe usuwanie zuzla i réwne
przenoszenie metalu. Spawanie we wszystkich pozycjach, przetop
na podktadce ceramicznej. Gaz ostonowy: Ar+CO,

Druty rdzeniowe

Nr produktu Waga $rednica Nazwa Klasyfikacja Opis i zastosowanie
opak. (mm)
(kg)
7330518 15 1,2 Tysweld E71-T1  EN:T46 2P C1H5 Drut proszkowy o rdzeniu topnikowym rutylowym przeznaczony
AWS: E71T-1 do spawania stali niestopowych i drobnoziarnistych we

wszystkich pozycjach. Zalecany do konstrukcji okretowych. Gaz
ostonowy: (O,
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Druty niestopowe i niskostopowe pod topnik.
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Druty niestopowe i niskostopowe pod topnik

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Topnik

produktu opak. (mm)

(kg)

733 0 653 30 2,0 OK Autrod 12.10 S1 OK Flux 10.61, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71

7330654 2,5

733 0 655 3,0

733 0 656 4,0

733 0 657 5,0

7330233 30 1,6 OK Autrod S2 OK Flux 10.70, OK Flux 10.71

7330234 2,0 12.20

7330235 2,5

7330 249 3,0

7330236 4,0

7330237 5,0

7330658 100 2,5

733 0 659 3,0

7330660 450 2,0

7330 661 30 2,0 OK Autrod S2Si OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.71

7330662 2,5 12.22

7330663 3,0

733 0 664 4,0

733 0 665 30 2,0 OK Autrod S2Mo OK Flux 10.61, OK Flux 10.62, OK Flux 10.70, OK Flux 10.71

7330666 2,5 12.24

7330 667 3,0

7330668 4,0

733 0 669 5,0

7330670 30 3,0 OK Autrod S3Mo OK Flux 10.62, OK Flux 10.71

7330671 4,0 12.34

7330672 30 3,0 OK Autrod S3Ni2,5CrMo OK Flux 10.62

7330673 4,0 13.43
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Druty niestopowe i niskostopowe pod topnik

Nr Waga Srednica Nazwa Klasyfikacja Topnik
produktu  opak. (mm)
(kg)
o 7330676 25 2,0 L60 (LNS 143) S1 761,780, 782, 860
el 7330677 2,4
§ 7330678 3,2
7330679 4,8
> 733 0680 5,0
'g 733 0681 25 2,0 LNS 135 S2 782, 860
® 7330682 2,4
= 7330683 3,2
7330684 4,0
733 0685 30 1,6 [-61 (LNS 129)  S2Si 761,780, 782, 860
7330686 2,0
733 0687 2,4
7330688 3,2
733 0689 4,0
7330690 4,8
733 0691 30 1,6 LNS-140A S2Mo 761, 780, 782
7330692 2,0
7330693 2,4
7330694 3,2
7330695 4,0
733 0696 4,8

ok @
v.%"““-w"

ESAB *
4

Topniki
Nr Waga Nazwa
produktu opak.

(kg)
7330674 25 Topnik OK Flux 10.61
7330675 25 Topnik OK Flux 10.62
7330238 25 Topnik OK Flux 10.70
7330367 25 Topnik OK Flux 10.71
Topniki
Nr Waga Nazwa
produktu opak.

(kg)
733 0697 25 Topnik 761
7330698 25 Topnik 780
7330699 25 Topnik 782

7330700 25 Topnik 860
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Materiaty do spawania metoda TIG.
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Prety niestopowe TIG §
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Nr Srednica Nazwa Opis i zastosowanie &

produktu  (mm) 2

7330081 1,6 0K Tigrod 12.64 Miedziowane prety do spawania metodg TIG niskoweglowych stali konstrukcyjnych. =
7330083 2,0
7330082 2,4
7330084 3,2

Prety wysokostopowe TIG

Nr $rednica Nazwa Opis i zastosowanie

produktu (mm)

7330810 1,2 Linde 308 LSi Spoiwo austenityczne do spawania stali odpornych na korozje zawierajacych ok. 18% Cr i 8% Ni.
7330811 1,6 Zwigkszona zawartos$¢ krzemu poprawia wtasnosci spawalnicze.

7330812 2,0

7330813 2,4

7330814 3.2

7330871 1,2 Linde 316 LSi Spoiwo austenityczne do spawania stali odpornych na korozje. Zalecany przy narazeniu na korozje

7330872 1,6 0golng i migdzykrystaliczng w srodowisku kwaséw i chlorkow.

7330873 2,0

7330874 24

7330875 3.2

Prety do aluminium TIG

Nr Srednica Nazwa Opisizastosowanie
produktu (mm)
7330748 2,0 Linde AlMg 5 Prety aluminiowe do spawania metoda TIG stopow aluminium o zawarto$ci powyzej 3% Mg

7330749 2,4

7330750 3,2

7330751 4,0

7330455 2,0 AlSi 5 Prety aluminiowe do spawania metoda TIG odlewdw ze stopéw aluminium zawierajacych do 7% Si

7330456 24

7330457 3.2

7330496 4,0

7330748 2,0 Linde AlMg 4,5 Prety aluminiowe do spawania metoda TIG stopéw aluminium o podwyzszonej wytrzymatosci

7330749 2,4 (5183)

7330750 3,2

7330751 4,0
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Prety do spawania gazoweqo.

U
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2 Prety do spawania gazowego

= ,

i Nr Waga Srednica Nazwa Opis i zastosowanie

[}

= produktu opak. (mm)

= (kg)
7330467 10 2,5 Prety D-01P miedziowane Drut stalowy o niskiej zawartosci wegla do spawania gazowego
7330468 10 3,2 acetylenowo-tlenowego.
7330469 10 4,0
7330464 10 2,5 Prety D-01P niemiedziowane  Drut stalowy o niskiej zawartosci wegla do spawania gazowego
7330465 10 3,2 acetylenowo-tlenowego.

7330466 10 4,0




Materiaty
scierne

N N7

N2\ 2

Tarcze do ciecia stali

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej
Tarcze do szlifowania stali

Tarcze do szlifowaniastali
nierdzewnej

Tarcze do ciecia aluminium
Tarcze do szlifowania aluminium
Dyskilamelkowe
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Tarcze do ciecia stali i uniwersalne.

Tarcze Linde do ciecia stali czarnej oraz Tarcze Unifam do ciecia stali czarnej. Tarcze Unifam do ciecia stali czarnej.
nierdzewne;j. Typ 41 - ptaskie. Typ 42 - wypukte.
Typ 41 - ptaskie. Srednica otworu 22,2 mm.

737 0012 Tarcza stal 115x1,0 737 0027 Tarczastal 115%x2,5
7370240 Tarcza Linde stal/inox T41 115x1,0 7370013 Tarczastal 115x1,5 7370028 Tarczastal 115x3,2
7370241 Tarcza Linde stal/inox T41 115x1,6 7370014 Tarczastal 115x2,5 7370029 Tarczastal 125x2,5
7370242 Tarcza Linde stal/inox T41 115x2,5 7370015 Tarczastal 115x3,2 737 0030 Tarcza stal 125x3,2
7370244 Tarcza Linde stal/inox T41 125x1,0 7370016 Tarczastal 125x1,0 737 0031 Tarczastal 180x3,2
7370245 Tarcza Linde stal/inox 741 125x1,6 7370017 Tarczastal 125x1,5 737 0032 Tarczastal 230x3,2

7370246 Tarcza Linde stal/inox T41 125x2,5 7370018 Tarczastal 125%2,5
7370248 Tarcza Linde stal/inox 741 180x1,6 7370019 Tarcza stal 125x3,2
7370249 Tarcza Linde stal/inox 741 180x2,5 7370020 Tarcza stal 180x1,5
7370251 Tarcza Linde stal/inox T41 230x1,9 7370021 Tarczastal 180x2,5
7370252 Tarcza Linde stal/inox 741 230x2,5 7370022 Tarcza stal 180x3,2

737 0092 Tarcza Linde stal T41 300x3,0 7370023 Tarcza stal 230x2,0
737 0093 Tarcza Linde stal T41 350%3,5 7370024 Tarcza stal 230x3,2
737 0094 Tarcza Linde stal T41 400%x4,0 7370025 Tarcza stal 300x3,2

737 0026 Tarcza stal 350%3,5
737 0154 Tarcza stal 400x4,0

Tarcze 3M do cigcia stali czarne;.

7370007 Tarcza do ciecia stal 3M 115x1,0
737 0079 Tarcza do ciecia stal 3M 115%1,6
7370001 Tarcza do ciecia stal 3M 125x1,0
7370002 Tarcza do ciecia stal 3M 125x1,6
7370005 Tarcza do ciecia stal 3M 230x2,0

Tarcze Linde do ciecia stali czarnej oraz
nierdzewne;j.

Typ 42 - $rodek wypukty. Srednica otworu
22,2 mm.

7370258 Tarcza Linde stal/inox T42 115x3,0
7370259 Tarcza Linde stal/inox 142 125x3,0
7370260 Tarcza Linde stal/inox 742 180x3,0
7370257 Tarcza Linde stal/inox T42 230x3,0
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KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex, A 24 Extra, do stali

czarnej.
Typ 41 - ptaskie.

7370155 Tarczastal 141 A 24 Extra 115x2,5
737 0156 Tarczastal 141 A 24 Extra 125%2,5
7370157 Tarcza stal 741 A 24 Extra 180x3,0
7370158 Tarcza stal T41 A 24 Extra 230x3,0

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex, A24 Extra, do stali

czarnej.
Typ 42 - srodek wypukty.

7370166 Tarczastal 142 A 24 Extra 115x2,5
7370167 Tarczastal 142 A 24 Extra 125%2,5
7370168 Tarcza stal 742 A 24 Extra 180x3,0
7370169 Tarcza stal T42 A 24 Extra 230x3,0

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex, A 24 R Supra,
wysokowydajne, do stali czarnej.
Typ 41 - ptaskie.

7370159 Tarcza stal T41 A 24 R Supra
115%2,5

7370160 Tarczastal T41 A 24 R Supra

125%2,5

Tarcza stal T41 A 24 R Supra

180%3,0

7370162 Tarczastal T41 A 24 R Supra
230%3,0

7370163 Tarczastal T41 A24 R Supra
300x3,0

7370164 Tarcza stal T41 A 24 R Supra
350%3,5

7370165 Tarcza stal T41 A 24 R Supra
400%4,5

7370161

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex, A24R Supra,
wysokowydajne, do stali czarnej.
Typ 42 - srodek wypukty.

7370170 Tarczastal T42 A24 R Supra
115%2,5

7370171 Tarczastal T42 A24 R Supra
125%2,5

7370172 Tarczastal T42 A24 R Supra
180%3,0

7370173 Tarczastal T42 A24 R Supra
230%3,0

tYROLIY

Tarcze Tyrolit, seria Basic, do stali czarnej.
Typ 41 - ptaskie.

7370217 Tarcza Tyrolit 125x1,0 Basic
7370218 Tarcza Tyrolit 125x1,6 Basic
737 0219 Tarcza Tyrolit 125x2,5 Basic
7370223 Tarcza Tyrolit 230x3,0 Basic

ROLY
Tarcze Tyrolit, seria Premium,

wysokowydajne, do stali czarnej.
Typ 41 - ptaskie.

7370224 Tarcza Tyrolit 125%1,0 Premium
7370225 Tarcza Tyrolit 125x2,5 Premium
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Tarcze do ciecia stali nierdzewne;.

Tarcze 3M do ciecia stali szlachetnej (INOX).

7370008 Tarcza do ciecia inox 3M 115x1,0
7370080 Tarcza do cieciainox 3M 115x1,6
7370003 Tarcza do cieciainox 3M 125x1,0
7370004 Tarcza do ciecia inox 3M 125x1,6
737 0006 Tarcza do cieciainox 3M 230x2,0

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex do ciecia stali
szlachetnych, A461Z Special.

Zalecane do ciecia materiatéw o matych
przekrojach.

737 0189 Tarcza INOX T41 A46T7 Special
115x1,6

7370190 Tarcza INOX T41 A46T7 Special
125x1,6

7370191 Tarcza INOX T41 A46T7 Special
180x1,6

7370192 Tarcza INOX T41 A46T7 Special
230%1,9

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex do ciecia stali
szlachetnych, A60TZ Special.
Zalecane do ciecia rur i profili
cienkosciennych.

7370186 Tarcza INOX T41 A60 TZ Special
115%1,0

7370187 Tarcza INOX T41 A0 TZ Special
125x1,0

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex do ciecia stali
szlachetnych, A24R/36 Special.

7370193 Tarcza INOX T42 A24R/36 115%2,5
7370194 Tarcza INOX T42 A24R/36 125x%2,5
7370195 Tarcza INOX 142 A24R/36 180x3,0
7370196 Tarcza INOX T42 A24R/36 230x3,0

WROLY

Tarcze Tyrolit seria Premium do ciecia stali
szlachetnych.

7370261 Tarcza Tyrolit Premium INOX
115%1,0

7370262 Tarcza Tyrolit Premium INOX
125x1,0

7370263 Tarcza Tyrolit Premium INOX
125%3,0

7370264 Tarcza Tyrolit Premium INOX
230%2,0

737 0265 Tarcza Tyrolit Premium INOX
230x3,0
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Tarcze do szlifowania stali.

Tarcze Linde do szlifowania stali czarnej oraz
nierdzewne;j.
Typ 27. Srednica otworu 22,2 mm.

7370243 Tarcza Linde stal/inox 727 115x6,0
7370247 Tarcza Linde stal/inox 127 125x6,0
7370250 Tarcza Linde stal/inox 727 180x6,0
7370253 Tarcza Linde stal/inox 127 230x%6,0

UNIFAM

Tarcze Unifam do szlifowania stali czarne;j.
Typ 27.

737 0033 Tarcza stal typ 27 115%6,0
7370034 Tarcza stal typ 27 115x8,0
7370035 Tarcza stal typ 27 125%6,0
7370036 Tarcza stal typ 27 125x8,0
7370037 Tarcza stal typ 27 180%6,8
737 0038 Tarcza stal typ 27 180x%8,0
7370039 Tarcza stal typ 27 230%6,8
7370040 Tarcza stal typ 27 230x8,0

Tarcze 3M do szlifowania stali czarnej
i nierdzewnej.
Typ Green Corps (elastyczne).

737 0049 Tarcza 3M Green Corps 115 mm
P36

7370050 Tarcza 3M Green Corps 115 mm
P80

7370051 Tarcza 3M Green Corps 125 mm
P36

7370052 Tarcza 3M Green Corps 125 mm
P80

7370118 Tarcza 3M Green Corps 125 mm
P36

737 0119 Tarcza 3M Green Corps 125 mm
P80

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex do szlifowania A24 Extra.
Uniwersalne, do metali.

737 0174 Tarczastal T27 A24 Extra 115%6,0
737 0175 Tarczastal T27 A24 Extra 125%6,0
737 0176 Tarczastal T27 A24 Extra 180x6,0
737 0177 Tarczastal 127 A24 Extra 180x8,0
737 0178 Tarcza stal T27 A24 Extra 230x6,0
737 0179 Tarczastal T27 A24 Extra 230x8,0

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex do szlifowania A24R
Supra.
Uniwersalne, do metali.

737 0180 Tarcza stal T27 A24R Supra 115%6,0

7370181 Tarczastal 127 A24R Supra
125%6,0

7370182 Tarczastal 127 A24R Supra
230%6,0

7370183 Tarczastal 127 A24R Supra
230x8,0

Tarcze Tyrolit do szlifowania.

Seria Basic. Uniwersalne, do stali czarnej
iszlachetnej.

7370220 Tarcza Tyrolit 125x6,0 Basic
7370221 Tarcza Tyrolit 125x6,0 Basic Fast
7370222 Tarcza Tyrolit 178x6,0 Basic
7370236 Tarcza Tyrolit 178x6,0 Basic Fast
7370235 Tarcza Tyrolit 230x6,0 Basic
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Tarcze do szlifowania stali nierdzewne;.

UNIFAM o

Tarcze Unifam do szlifowania. Tarcze Kronenflex A24 R/36 do szlifowania
Do stali szlachetnej (inox). stali szlachetnej.

737 0150 Tarcza INOX typ 27 115x6,0 7370203 Tarcza INOXT27 A24R/36 125x6,0
7370151 Tarcza INOX typ 27 125%6,8 7370204 Tarcza INOX 127 A24R/36 180%6,0

7370152 Tarcza INOX typ 27 180%6,8
7370153 Tarcza INOX typ 27 230x6,8

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Tarcze Kronenflex A24N Supra inox,
do szlifowania stali szlachetne;j.

7370200 TarczaINOXT27 A24N Supra
115%6,0

7370201 TarczaINOXT27 A24N Supra
125%6,0

7370202 Tarcza INOXT27A24N Supra
230%6,0
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Dyski lamelkowe.

Dyski lamelkowe 3M 566A do stali czarne;j.

7370011 Dysk lamelkowy 3M 566A P40
125 mm

7370010 Dysk lamelkowy 3M 566A P60
125 mm

7370009 Dysk lamelkowy 3M 566A P30
125 mm

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Dyskilamelkowe Kronenflex SMT619 Extra
do stali czarne;j.
Forma wypukia.

7370209 Dysk lamelkowy SMT 619 P40
125 mm

7370210 Dysklamelkowy SMT 619 P60
125 mm

7370211 Dysk lamelkowy SMT 619 P80
125 mm

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Dyskilamelkowe Kronenflex SMT627 Supra
do stali czarnej i metali niezelaznych.
Forma wypukta.

7370212 Dysk lamelkowy SMT 627 P40
125 mm

7370213 Dysk lamelkowy SMT 627 P60
125 mm

737 0214 Dysk lamelkowy SMT 627 P80
125 mm

UNIFAM

Dyski lamelkowe Unifam do stali czarne;j.
Typ 41a ptaskie. Typ N41b stozkowe.

737 0044 Dysk lamelkowy P120 125 mm
7370041 Dysk lamelkowy P40 180 mm
7370042 Dysklamelkowy P60 180 mm
7370043 Dysk lamelkowy P80 180 mm

tYROLIY

Dyski lamelkowe Tyrolit, seria Premium
do stali czarnej.

7370232 Dysk lamelkowy Tyrolit 125 P40
Premium

7370233 Dysk lamelkowy Tyrolit 125 P60
Premium

tYROLIY

Dyski lamelkowe Tyrolit, seria Basic do stali
czarnejiszlachetnej.

7370230 Dysk lamelkowy Tyrolit 125 P40
Basic

7370231 Dysklamelkowy Tyrolit 125 P60
Basic

7370234 Dysk lamelkowy Tyrolit 125 P80
Basic




122 Katalog produktéw Linde. Materiaty $cierne.

KLINGSPOR

Techniki Szlifowania

Dyskilamelkowe 3M 947D do stali Dyskilamelkowe Kronenflex SMT624 Supra
szlachetnej (inox). do staliszlachetnej.

Forma wypukta.

7370045 Dysk lamelkowy 3M 947D INOX

P40 125 mm 7370254 Dysk lamelkowy SMT 624 P40
7370046 Dysk lamelkowy 3M 947D INOX 125mm

P60 125 mm 7370255 Dysk lamelkowy SMT 624 P60
7370047 Dysk lamelkowy 3M 947D INOX 125mm

P80 125 mm 7370256 Dysk lamelkowy SMT 624 P80

125 mm
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Srodki ochrony pracy. Przytbice.

Przytbica spawalnicza Linde OHE350
Automatyczna przytbica spawalnicza Linde
OHE350 jest przeznaczona do ochrony
wzroku podczas spawania wiekszoscia
metod spawania tukowego, w tym spawania
metodami MMA, MIG/MAG, TIG oraz ciecia

i spawania plazma. Przytbica jest wyposazona
w automatyczny filtr spawalniczy o czasie
zaciemnienia 0,5 ms. Przytbica posiada
mozliwos¢ requlacji stopnia zaciemnienia

w zakresie 9 -13 oraz requlacji czutosci
sensorow i op6znienia rozjasniania filtra.

736 0067 Przytbica spawalnicza
Linde OHE350

736 0088 Ramka przytbicy Linde OHE 350

7360089 Zewnetrzna szybka ochronna Linde OHE 350
736 0090 Wewnetrzna szybka ochronna Linde OHE 350
7360091 Nagtowie przytbicy Linde OHE 350

736 0092 Opaska przytbicy Linde OHE 350
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Automatyczna przytbica spawalnicza
Speedglas 9100V

Przytbica spawalnicza wyposazona

w automatyczny filtr spawalniczy o stopniach
zaciemnienia 5-13 DIN.

Posiada mozliwos¢ zablokowania stopnia
zaciemnienia na poziomie 3 DIN co umozliwia
wykonywanie prac przygotowawczych przed
spawaniem oraz obrébke spoiny po spawaniu
-w tym szlifowanie.

Nagtowie o szerokim, wieloptaszczyznowym
zakresie requlacji umozliwia precyzyjne
dopasowanie przytbicy do wymagan
spawacza i srodowiska pracy.

736 0050 Przytbica samosciemniajaca
Speedglas 9100V

B Speedglas”

Przytbica samos$ciemniajaca

Speedglas S-100V

Przytbica spawalnicza wyposazona

w automatyczny filtr spawalniczy o stopniach
zaciemnienia 8-12 DIN. Doskonata relacja
ceny do jakosci.

736 0062 Przytbica samosciemniajaca
Speedglas S-100V
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B Speedglas”

Przytbica samosciemniajaca Eye-Tech I
Przytbica spawalnicza wyposazona

w automatyczny filtr spawalniczy o stopniach
zaciemnienia 9-13 DIN.

7360095 Przytbica samosciemniajaca
Eye-Tech |l

A
ESAB °
A
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Przytbica spawalnicza POS 20

Przytbica wykonana z tworzywa sztucznego
wyposazona w regulowany zesp6t nagtowia
i ostong karku. Posiada wymienny filtr
obserwacyjny o zaciemnieniu 5 DIN

i wymiarach 20x100 mm umozliwiajacy
obserwacje bez koniecznosci podnoszenia
przytbicy oraz gtéwny wizjer o wymiarach
50100 mm wyposazony w wymienne
bezbarwne szkfo ochronne i szkto

o statym zaciemnieniu (mozliwos¢ doboru
zaciemnienia od 8 do 13 DIN).

7360040 Przytbica spawalnicza POS 20

736 0063 Szkto bezbarwne 20x100mm

736 0064 Szkto ochronne 20x100mm, DIN 5
736 0025 Szkto bezbarwne 50x100mm

7360026 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 8
7360027 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 9
7360028 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 10
7360029 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 11
7360030 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 12
7360031 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 13

Tarcza spawalnicza 0T-13
Tarcza wykonana z preszpanu, wyposazona

w drewniany uchwyt. Posiada filtr spawalniczy
o wymiarach 50x100 mm z wymiennym
bezbarwnym szktem ochronnym i szktem

o statym zaciemnieniu (mozliwos¢ doboru
zaciemnienia od 8 do 13 DIN).

7360041 Tarcza spawalnicza 0T-13

736 0025 Szkto bezbarwne 50x100mm
7360026 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 8
7360027 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 9
7360028 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 10
736 0029 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 11
7360030 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 12
7360031 Szkto ochronne 50x100mm, DIN 13

Okulary spawalnicze ,Irewo 1”

Metalowe okulary spawalnicze z podnoszona
przednig klapka umozliwiajacg obserwacje
bez koniecznosci zdejmowania okulardw.
Wyposazone w wymienne szkto bezbarwne

i szkta o statym zaciemnieniu (4 =11 DIN)

o0 $rednicy 50 mm.

736 0039 Okulary spawalnicze ,Irewo 1"
7360001 Szkto bezbarwne fi 50mm

736 0003 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 4
7360004 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 5
736 0005 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 6
7360006 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 7
7360007 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 8
7360008 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 9
736 0009 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 10
736 0010 Szkto ochronne fi 50mm, DIN 11
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Ochrona oczu.

Okulary Linde

Panoramiczne okulary ochronne

o uniwersalnym zastosowaniu. Bardzo
lekkie (21g), zapewniajg ochrone przed
promieniowaniem UV na poziomie 99%.
Spetniaja norme EN166. Klasa optyczna 1.
Klasa odpornosci mechanicznejF.

736 0105 Okulary ochronne Linde GS1000C

oLine
Okulary Linde przyciemniane
Panoramiczne okulary ochronne
o uniwersalnym zastosowaniu. Bardzo
lekkie (21g), zapewniajg ochrone przed
promieniowaniem UV na poziomie 99%.
Spetniaja norme EN166. Klasa optyczna 1.
Klasa odpornosci mechanicznej F.

736 0178 Okulary ochronne Linde GS1000C
przyciemniane

Okulary szlifierskie

Okulary ochronne do prac lekkich. Boczne
szybki ochronne zapewniaja dodatkowa
ochrong, nie ograniczajac pola widzenia.
Spetniaja norme EN166. Klasa odpornosci S.

736 0 068 Okulary ochronne szlifierskie

Okulary ochronne 3M szare 2721

Przeznaczone do ochrony wzroku przed
jaskrawym swiattem. Lekkie, charakteryzuja
sie wyprofilowanym mostkiem nosowym

i ptaskimi ramionami.

736 0056 Okulary ochronne 3M szare 2721

Okulary ochronne 3M z6tte 2722
Przeznaczone do ochrony wzroku przed
promieniowaniem UV. Lekkie, charakteryzuja
sie wyprofilowanym mostkiem nosowym

i ptaskimiramionami. Zwiekszaja kontrast
widzenia w warunkach stabego oswietlenia.
Pozwalajg na jednoczesne stosowanie
potmasek filtrujgcych 3M serii 9300.

736 0059 Okulary ochronne 3M z6tte 2722

s

Okulary ochronne 3M bezbarwne 2700
Przeznaczone do ochrony oczu przede
wszystkim podczas prac szlifierskich. Odporne
na uderzenia czastek o niskiej energii.
Mozliwos¢ noszenia na wiekszosci okulardw
korekcyjnych.

736 0051 Okulary ochronne 3M
bezbarwne 2700

Ostona twarzy OTN-10

Ostona wykonana jest z poliweglanu

0 grubosci 1 mmiwyposazona w nagtowie.
Wymiary ostony: szerokos¢ 350 mm,
wysoko$¢ 200 mm.

7360046 Ostonatwarzy OTN 10
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Ochrona rak.

Rekawice monterskie

Rekawice przeznaczone do ochrony rak
podczas prac montazowych, obstudze
narzedzirecznych, prac ogrodniczych itp.
Wyposazone w gumowang powtoke w czesci
chwytnej.

736 0043 Rekawice monterskie

Rekawice ochronne

Rekawice ochronne skdrzano-

tkaninowe wykonane z dwoiny bydlece;j.
Przeznaczone do ochrony rak przed urazami
mechanicznymi podczas prac budowlanych,
przetadunkowych itp.

736 0044 Rekawice ochronne

Rekawice spawalnicze

Rekawice wykonane z dwoiny bydlecej
przeznaczone do ochrony rak podczas prac
spawalniczychiczynnosci pokrewnych.
Zabezpieczaja przed urazami mechanicznymi
0raz zagrozeniem termicznym.

736 0045 Rekawice spawalnicze

Rekawice do spawania metoda TIG
Rekawice przeznaczone do ochrony rak
podczas wykonywania prac spawalniczych,
wymagajacych duzej zrecznosci. Czgs¢
chwytna i wierzchnia dtoni wykonana zostata
z lica koziego, a mankiety z dwoiny bydlecej.

7360065 Rekawice do TIG-a

WELDAS

Rekawice spawalnicze Weldas

Wysokiej jakosci rekawice spawalnicze
wykonane ze skdry bydlecej. Ochrona
termiczna w kontakcie do 100°C. Szwy
wykonane niepalng nicia Kevlar. Podszefka
Comfoflex. Dtugos¢ 35 cm, rozmiar L, XL

736 0111 Rekawice spawalnicze Weldas
10-2087

WELDAS'

Rekawice spawalnicze Weldas

Wysokiej jakosci rekawice spawalnicze
wykonane ze skdry bydlecej. Szwy wykonane
niepalna nicig Kevlar. Podszewka bawetniana.
Dtugos¢ 34 ¢cm, rozmiar L, XL

7360112 Rekawice spawalnicze
Weldas10-2392 34 cm
7360113 Rekawice spawalnicze
Weldas10-2392 46 cm

WELDAS'

Rekawice spawalnicze Weldas

Rekawice spawalnicze wykonane ze skory
bydlecej. Podszewka bawetniana. Dtugosc
34 ¢cm, rozmiar L, XL

7360114 Rekawice spawalnicze Weldas
10-2101

WELDAS'

Rekawice spawalnicze Weldas

Rekawice wykonane z miekkiej skory
Swinskiej. Bezszwowy palec wskazujacy
pozwala na pewniejsze trzymanie pretéw przy
spawaniu metoda TIG. Dtugo$¢ 35 cm. Rozmiar
M, L, XL, XXL.

736 0115 Rekawice do TIG Weldas 10-1003
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WELDAS'

Rekawice spawalnicze Weldas

Rekawice wykonane z miekkiejibardzo
wytrzymatej skory koziej (cze$¢ wewnetrzna
dloni) oraz bydlecej (cze$¢ zewnetrzna dtoni).
Doskonate do ochrony rak przy spawaniu
metoda TIG. Dtugo$¢ 35 cm. Rozmiar M, L, XL.

736 0116 Rekawice do TIG Weldas 10-1007

WELDAS'

Rekawice spawalnicze Weldas

Wysokiej jakosci rekawice spawalnicze
wykonane ze skory bydlecej. Ochrona
termiczna w kontakcie do 250°C. Szwy
wykonane niepalna nicia Kevlar. Podszewka
Comfoflex. Dtugosc¢ 36 cm, rozmiar L, XL, XXL

736 0109 Rekawice spawalnicze Weldas
10-2750

o
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o
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Rekawice ochronne do wykonywania prac
spawalniczych

Zapewniajg wysoka odpornosc na scieranie
(poziom 3) irozdarcia (poziom 4). Szwy
wykonane niepalna nicia Kevlar. Ochrona
termiczna w kontakcie do 100°C.

7360075 Rekawice spawalnicze Zbik
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‘WELDAS

Rekawice spawalnicze Weldas

Wysokiej jakosci rekawice spawalnicze
wykonane ze skdry bydlecej. Zewnetrzna
warstwa aluminiowa zapewnia ochrone
termiczng w kontakcie do 350°C. Szwy
wykonane niepalna nicia Kevlar. Podszewka
Comfoflex. Dtugosc¢ 36 cm, rozmiar L, XL

7360110 Rekawice spawalnicze Weldas
10-2755 z ostona aluminiowa

Rekawice 441A
Rekawice wykonane z grubego niebieskiego
nitrylu. Usztywniany kauczukowy mankiet.

736 0094 Rekawice typ 441A

Rekawice spawalnicze Lucifer
Przeznaczone do pracy w temperaturze
do 150°C. Rekawice w rozmiarze 10.

736 0103 Rekawice spawalnicze Lucifer
150°C.

Rekawice ochronne ESAB

Rekawice ochronne do wykonywani prac
spawalniczych. Zapewniaja wysoka odpornosc
na $cieranie (poziom 3) i rozdarcia (poziom 4).
Szwy wykonane niepalng nicig Kevlar. Ochrona
termiczna w kontakcie do 100°C.

7360073 Rekawice Heavy Duty Black
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Ubrania robocze.

‘WELDAS

Kurtka Lava Brown PS

Wysokiej jakosci kurtka ochronna do
prowadzenia prac spawalniczych. Przod i tyt
kurtki wykonane z bardzo wytrzymatej skory
bydlecej. Kotnierz z podszewka bawetniang,
zwiekszajaca komfort pracy. Catos¢ szyta
niepalna nicig Kevlar.

7360121 Kurtka Lava Brown PS M
(dtugosc¢ 76 cm)

736 0122 Kurtka Lava Brown PS L
(dtugosc¢ 81 cm)

736 0123 Kurtka Lava Brown PS XL
(dtugosc¢ 86 cm)

7360124 Kurtka Lava Brown PS XXL
(dtugos¢ 91 cm)

WELDAS
Kurtka Lava Brown PB

Wysokiej jakosci kurtka ochronna do
prowadzenia prac spawalniczych. Przéd
kurtki wykonane z bardzo wytrzymatej
skory bydlecej. Plecy wykonane z bawetny
trudnopalnej. Kotnierz z podszewka
bawetniang, zwiekszajaca komfort pracy.
Cafos¢ szyta niepalna nicig Kevlar.

736 0125 Kurtka Lava Brown PB M
(dtugosc 76 cm)

736 0126 Kurtka Lava Brown PB L
(dtugosc¢ 81 cm)

736 0127 Kurtka Lava Brown PB XL
(dtugosc 86 cm)

7360128 Kurtka Lava Brown PB XXL
(dtugosc¢ 91 cm)

WELDAS

Fartuch dtugi Lava Brown

Fartuch spawalniczy wykonany ze skéry
bydlecej. Zawieszany na szyii zapinany

w pasie. W wersji podstawowej (60 cm
szerokosci) lub szerokiej (80 cm szerokosci).

7360138 Fartuch dtugi Lava Brown 91 cm

7360139 Fartuch dtugi Lava Brown 107 cm

736 0140 Fartuch dtugi Lava Brown 107 cm
szeroki

7360141 Fartuch dtugi Lava Brown 122 cm

7360142 Fartuch dtugi Lava Brown 122 cm
szeroki

WELDAS

Fartuch krétki Lava Brown

Uniwersalny krotki fartuch spawalniczy.
Wykonany ze skéry bydlecej. Zapinany

w pasie. Dtugos¢ 60 cm, szeroko$¢ 60 cm.

7360137 Fartuch krotki Lava Brown

‘WELDAS

Kurtka dwuczesciowa Lava Brown

Wysokiej jakosci kurtka ochronna do
prowadzenia prac spawalniczych.
Dwuczesciowa, sktada sie z popiersia oraz
dopinanego na zatrzaski fartucha. Popiersie
ma przéd i rekawy wykonane z wytrzymatej
skory bydlecej. Plecy z bawetny trudnopalne;j.

7360129 Popiersie Lava Brown M
736 0130 Popiersie Lava Brown L
7360131 Popiersie Lava Brown XL
7360132 Popiersie Lava Brown XXL
7360133 Fartuch dopinany Lava Brown 51 ¢cm
7360134 Fartuch dopinany Lava Brown 71 cm
7360135 Fartuch dopinany Lava Brown 91 cm
7360136 Fartuch dopinany Lava Brown

120 cm

‘WELDAS

Spodnie spawalnicze Weldas
Wysokiej jakosci spodnie spawalnicze
wykonane ze skéry bydlecej..

7360143 Spodnie spawalnicze Weldas M
110 cm

736 0144 Spodnie spawalnicze Weldas L
112 cm

7360145 Spodnie spawalnicze Weldas XL
116 ¢cm

736 0146 Spodnie spawalnicze Weldas 2XL
122 c¢m

736 0147 Spodnie spawalnicze Weldas 3XL
128 ¢cm
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WELDAS
Spodnie spawalnicze

Wysokiej jakosci spodnie spawalnicze
wykonane ze skory bydlece;j.

7360148 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
M 136 cm

7360149 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
L 140 cm

7360150 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
XL 144 cm

7360151 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
2XL 148 cm

736 0152 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
3XL 152 cm

7360153 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
4XL156 cm

WELDAS

Spodnie spawalnicze ogrodniczki
Wysokiej jakosci spodnie ogrodniczki
spawalnicze, otwarte z tytu. Pétnogawki
zapinane z tytu na 3 paski.

7360155 Spodnie spawalnicze ogrodniczki
Weldas otwarte

'WELDAS'

Spodnie spawalnicze Weldas
Wysokiej jakosci spodnie spawalnicze, otwarte
7 tytu. Pétnogawki zapinane z tytu na 3 paski.

736 0154 Spodnie spawalnicze Weldas
otwarte

Rekawy spawalnicze Lava Brown
Rekawy spawalnicze wykonane ze skdry
bydlecej. Potaczone na plecach paskami
zrequlacja dtugosai.

7360156 Rekawy spawalnicze Lava Brown

WELDAS'
Nastopniki i nagolenniki

Nastopniki ochronne wykonane ze skory
bydlecej. Dodatkowe nagolenniki dtugosci
48 cm wydtuzaja nastopniki do 63 cm.

7360157 NastopnikiLava Brown
krotkie(15 cm)

736 0158 Nastopniki Lava Brown dfugie
(36 cm)

736 0159 Nagolenniki Lava Brown

WELDAS
Kurtka Golden Brown

Wysokiej jakosci kurtka ochronna do
prowadzenia prac spawalniczych. Przod
wykonany ze skory bydlecej. Tyt z bawetny
trudnopalnej. Catos¢ szyta niepalna nicia
Kevlar.

7360160 Kurtka Golden Brown M (76 cm)
736 0161 Kurtka Golden Brown L (81cm)
7360162 Kurtka Golden Brown XL (86 cm)
7360163 Kurtka Golden Brown 2XL (91 cm)
736 0164 Kurtka Golden Brown 3XL (96 cm)
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WELDAS

Fartuch spawalniczy Golden Brown
Fartuch spawalniczy wykonany ze skéry
bydlecej. Zawieszany na szyiizapinany
w pasie. Dtugo$¢ 107 cm.

7360165 Fartuch spawalniczy Golden
Brown (szeroko$¢ 60 cm)

736 0166 Fartuch spawalniczy Golden
Brown szeroki (szeroko$¢ 80 cm)
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o Czapki ochronne na gtowe Ostony termiczne na reke
RAzne kolory i wzory. Szyte niepalng nicia Kevlar.
736 0169 (Czapka Weldas 736 0173 Ostona na reke przed temperaturg,
7360170 Czapkatrudnopalna Weldas aluminium
(certyfikat) 736 0174 Ostona na reke przed temperaturg,

witdkno szklane

‘WELDAS

Chusty Weldas
Chusty ochronne na gtowe. Rézne kolory
iwzory.

7360167 Chusta Weldas
736 0168 Chusta trudnopalna Weldas
(certyfikat)

Pozostate srodki ochrony pracy.

apas
#rl‘ﬂj
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N e
Zatyczkido uszu

Maska przeciwpytowa 7360083 Zatyczkido uszu

7360087 Maska przeciwpytowa




ateriaty
odatkowe
| akcesoria

> Spraye
> Pastyipreparaty
.0 7 Akcesoria



134 Katalog produktéw Linde. Materiaty dodatkowe i akcesoria.

Spraye.

SPRAT
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Penetranty
7370813 Spray antyodpryskowy ,Spawmix” Metale w aerozolu Zestaw penetrantéw widocznych w swietle
Pojemniki 400 ml. dziennym, sktadajacy sie z penetrantu,
wywotywacza i srodka czyszczacego. Stuzy do
7370802 (Cynkjasny w aerozolu wykrywania defektéw w spoinach, spawach
7370819 Cynk ciemny w aerozolu i powierzchniach metaliiich stopow.
7370820 Stal nierdzewna w aerozolu
7370821 Aluminium w aerozolu 7370828 Spray penetrant 400ml
7370822 Miedz w aerozolu 7370827 Spray czyszczacy 400ml
7370823 Mosiadz w aerozolu 7370829 Spray wywotywacz 400ml

7370803 Spray antyodpryskowy GCE

7370801 Detektor nieszczelnosci gazowych
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Pasty I preparaty.

7370814 Pasta antyodpryskowa ,Spawmix
PW-100"

7370815 Preparat antyodpryskowy
,Spawmix TW-5000"/5 litrow

7370816 Preparatantyodpryskowy
,Spawmix TW-5000"/20 litréw

Preparat do trawienia aluminium

Srodek trawigco-czyszczacy do aluminium.
Idealny przed lub po spawaniu. Pozostawia
czyste powierzchnie pozbawione tlenkow

aluminium.

7370832 Preparatdo trawienia
aluminium 1kg

7370835 Preparatdo trawienia
aluminium 5kqg

Mydto w ptynie 51

7360081 Mydtow ptynie 5l

$rodek myjaco-odttuszczajacy

737 0818 Uniwersalny $rodek myjaco-
-odttuszczajacy

el do trawienia stali nierdzewne;j
Srodek do trawienia jest pasta o konsystencji
galarety opracowang w celu aktywnego
trawienia stali nierdzewnej za pomoca pedzla
lub natryskowo.

7370841 Zel do trawienia stali
nierdzewnej 2kg

Pasta BHP

7360082 Pasta BHP 0,5kg
7360099 Pasta BHP 5kg
7360101 Pasta BHP 10kg

-—
—

i

Antox

Przezroczysty zel trawigco-pasywacyjna do
usuwania zgorzelini przebarwien ze spoin na
stalach szlachetnych i stopach niklu.

Metoda naktadania : pedzel

7370845 ANTOX 71E (op 2kg)
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Akcesoria.

L-

Uchwyt magnetyczny
Przeznaczony do szybkiego montazu
elementdw stalowych przed spawaniem.

7350367 Uchwytmagnetyczny maty
7350368 Uchwyt magnetyczny duzy

Mtotek spawalniczy

7310312 Mtotek spawalniczy
7390006 Mtotek spawalniczy Inox

Termokredki

Termokredki stuzace do oznaczania $ladu
na elementach spawanych. Slad topi sie po
0siggnieciu oznaczonej temperatury.

737 0804 Termokredka 100°C
737 0 805 Termokredka 150°C
737 0 806 Termokredka 200°C
7370807 Termokredka 250°C
7370808 Termokredka 300°C
737 0809 Termokredka 400°C
737 0810 Termokredka 500°C
737 0811 Termokredka 600°C

Przeptywomierz

7310016 Przeptywomierz

Koce spawalnicze
Szyte niepalnymini¢miKevlar. Otwory
do zawieszania z metalowymi okuciami.

736 0176 Koc spawalniczy Weldas 538°C
(174 cm x 234 cm)

736 0177 Koc spawalniczy Weldas 1260°C
(174 cm x 174 cm)

[ ————

Szczotka druciana

7390001 Szczotka druciana 3-rzedowa
7390002 Szczotka druciana 4-rzedowa
7390003 Szczotka druciana 5-rzedowa

Poduszka spawalnicza

Wierzchnia warstwa ostonieta powtoka
aluminiowa. Spéd wykonany ze skéry bydlecej.
Wymiary 50cmx 50cm x 8cm.

7360175 Poduszka spawalnicza Weldas
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Sie¢ sprzedazy.

Linde dysponuje najwieksza w Polsce siecig butli do klienta. Wybrane punkty oferuja Panstwa bez przeszkdd w dowolnym punkcie
sprzedazy gazéw technicznych, dzieki czemu sprzet spawalniczy, czynniki chtodnicze, sprzedazy.

nasze produkty dostepne sg w kazdym zakatku  propan oraz propan-butan w butlach. Szczeg6towe informacje o dostepnosci

kraju. Blisko 300 punktoéw sprzedazy posiada Wszystkie punkty sprzedazy Linde s3 produktéw i ustug w poszczegdlnych punktach
podstawowa oferte gazéw technicznych oraz wiaczone do centralnego komputerowego znajda Panstwo na kolejnych stronach

oferuje ustugi najmu butli. Gazy specjalne oraz  systemu sprzedazy, dzieki czemu warunki katalogu.

gazy spoza oferty podstawowej dostepne s3 sprzedazy uzgodnione w umowach Linde s3

we wszystkich lokalizacjach na zaméwienie. honorowane na terenie catego kraju. Butle

Duza cze$¢ punktéw oferuje ustuge dowozu gazowe Linde moga by¢ wymieniane przez

Miejsca sprzedaiy detalicznej i przyjmowania zaméwien

m Wiasne Punkty Sprzedazy Linde ™ Partnerzy Sprzedazy Linde

M Lebork  m Gdynia

S Gdansk
r daniski
; M Pruszcz Gdaniski W Bartoszyce
Kotobrze Koszalin
— Pg - . = Bytow M M Elblag W suwatki
amien Pomorski " Gizvcko
M Gryfice M Biatogard u M Malbork W Gizy
Starogard Gdarniski  olsztyn M Mragowo W Etk
M Nowogard i Kwidzynh A
LT 9314 szczecinek M W Coluchéw u y B Ostréda
. I Drawsko Pomorskie Grudziadz M Itawa
M Szczecin . u
[ Stargard Szczecinski Swiecie | I Jabtonowo Pom.
M Gryfino Pruszcz @@ M Chetmno
M Brodnica
Pyrzyce M M Choszczno W Pita Bydgoszcz M chetmia M Biatystok
M Chojna Nakto n. Notecia I Solec Kujawski I Ostroteka B
Czamkéw @ M Chodziez  MiSzubin M Torurh WiZapblow
; M Ciechanéw r .
Gorzow Wlkp. S - M Rogozno M Inowroctaw I Sierpc [ Ostrow Mazowiecka
zamotuty o :
M Kostrzynn. Odrg M P m ™ oborniki I Mogilno B Wioctawek M Ptorsk
Miedzyché
Miedzyrzecz e . | Ptock
- W Poznan -\, . Kol6 dlaski
Swiebodzin M Lubon Lubien Kujawski [ Sokotow Podlaski
. i Sochaczew
sulechow m Wolsztyn  Opalenica ) M Konin Kutno m " m LeSZ’\"‘l?l IlWarkszawa R
M Dabie  Koscian M FSrem rocin W Tuiek piasgcz,:oaﬂo‘:e M siennica u
Zielona Géra | Smigiel M Gostyn ™ Karczew B tukéw BiataPodlaska
Nowa S6| Il Leszr’) I Kozmin Wikp. W Zgierz M Maciejowice M Radzyn Podlaski
W Zary M Glogéw  Krotoszynil M Kalisz Wtéd; M RawaMaz.
W Rawicz W Wréblew W B mzdutisk | ¢
Polkowice 0strow WIKD. . uniska Wola [ Tomaszow Maz. .
. bi P Sieradz pionkim ™ Deblin
- Lubin Wieruszow 4 0 M Radom IRy
M Bolestawiec M Brzeg Dolny u W Betchatéow I Opoczno '
g " Legn‘i';a - Biata M M Wierzbica B Lublin B chetm
n roctaw 5 ;
Itotoryja L W Namystow Radomsko M } W M starachowice Opole Lubelskie RS
Jelenia Gora | | Jelcz-Laskowice M Kluczbork Skarzysko-Kamienna [ - W Kraénik y
Swidnica  myagiewniki o m Kelcem CLEL Swietokrzyski H“‘bieﬂ,‘:’w |
Dzierzoniéw M Elladgnr_ Wtoszczowa . W Zamos¢
m opol o sandomierz @ stzlowa Wola
d poe sedziszow EE M Bitgoraj
| o . Tarnowskie Gory u B Tamobrze ) .
M Krapkowice g Dabrowa Gérnicza — il 9 Tomaszoéw Lubelski
i Busko-Zdréj ;
e Gliwice M - J.awormo bypmg M Mielec W Lezajsk
Gtubczyce M Katowice i i przeworsk M Lubaczow
Raciborz M Mikotow M B Tychy M Chrzanéw Nledomlce.Tarnéw 5 R.OPCZYC; ]
Rybnik M Brzeszcze M Krakow u Debica RzeSI6W '
Jastrzebie zdroj W | ] Pszczyna. W Skawina o Jarostaw
Debowiec asio Przemys|
¢ V\.Iilkowic.e m Wadowice . | Krosno = ¥
A 5 M Limanowa m |
Zywiec Andrychéw u B Bieu
Wegierska Gorka Raba Wyina Nowy Sacz M Sanok
Nowy Targ Il

M Zakopane
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Dolnoslaskie.

~

34 Ekofer

Jelenia Gora, ul. Flisakow 9
757647222

757647222

ekoferi@wp.pl

pn-pt 8:00-15:30, s0 8:00-11:00

Oferta: (&) (@) =) (&)

PREE

t}'
N
& ©
& ®

D o
Swietojariskg

OQ/@)

%

1 majd

113 Polimarkt
wroctaw, ul. Goralska 46
@ 713576293
(@ lindegas.sklad113@02.p!
pn-pt 7:30-15:30
Oferta: (&) (@A) (=) (0.4 (&)
Robotnitza g Branlborska
g
§
.Polimarkt
Legenda
adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport
@ fax propan-butan
(@ e-mail czynniki
godziny pracy chtodnicze

Nr
pkt.
808

680
581
752

681
734

652
146
744
142
668
661
13
806
735

IGloégw
M Polkowice
M Lubin
I Bolestawiec M Brzeg Dolny
= W Legnica
Itotoryja Wroctaw Bl | ]
. u Jelcz-Laskowice
Jelenia Géra M S
Swidnica gy agiewniki
Dzierzoniow M
M Nowa Ruda
Miejscowosé Firma, ulica Telefon Oferta
Bolestawiec Polimarkt, ul. Zabobrze 1 757347570 @@]
Brzeg Dolny Tech-Stal, ul. Zbozowa 1 696 788 430 [Z]@]@]
Dzierzoniow Martin, Pitawa Dolna, ul. Gtéwna 1 501271261 (&)f= (3R
Gtogow SPHP, ul. Spichrzowa 1 76 8357613 [Z][E]
Jelcz-Laskowice ~ Miedziak, ul. Wisniowa 13 713183343 (&)@ k=R
Jelenia Gora Ekofer, ul. Flisakdw 9 757647222 (&)@
Legnica Bemax, ul. Nowodworska 15a 7672299 45 @@]@]
Lubin Redi, ul. M.Sktodowskiej-Curie 97b 76 84152 66 (&) (&) (o= (B (X
tagiewniki Intakt, ul. Ktodzka 10 74 893 93 71 @
Nowa Ruda AZ-Gaz, ul. Mtynska 9a 748724562 (&) (B (R
Polkowice ST-Gaz, ul. Kopalniana 15 76 847 12 35 @@@
Swidnica Sas, ul. Westerplatte 70 74 852 28 62 @@]
Wroctaw Polimarkt, ul. Goralska 46 713576293 [Z]@]
Wroctaw SK Stal, ul. Michalczyka 20 713734338 [Z]
Zfotoryja ST-Gaz, ul. Legnicka 37 768786973 (&) (AR =) (0 (X
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Kujawsko-Pomorskie.

how
Grudziadz

Swieciem ™ M jabtonowo Pom.
Pruszcz @ W Chetmno

. Bydgoszcz B cheimia M Brodnica
. . . kton. i M Solec Kujawski
E 123 Firma Lipowski s.c. " NOtec'a. szubin ”‘.”T’S,Vlﬁ I
§ Grudziadz, ul. Parkowa 23b o nowroclaw
= [® 566433533 M Mogilno M Wioctawek
< (@ gazymetale@wp.pl
(7 pn-pt 7:00-15:00, 50 10:00-12:00 Lubieri Kujawski Il
Oferta: (&) (@) =) B.) (8
\%‘\*&
%\‘@\
Il Firma Lipowski s.c.
Aleja Zwirki
Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
342 Gaz-Tech PHU pkt.
Wioctawek, ul. Rysia 5 162 Brodnica POM Sp. 20.0., ul. Graniczna 1 564982471 (&)@
% 546253:5: iz 2@wp.pl 597  Bydgoszcz Airgaz ZHU, ul. Solna 20 523450627 (&) (6 =)0 (X
wiesia.gazowa@wp. _
pn-pt 7:00-15:00, 50 8:00-13:00 302 Bydgoszcz Linde Ga.z Polska Sp.z0.0., 523417780 [E]@,]@
oferta: (&) = PJE) ul. Chemiczna 1
790  Chetmno Hurtozbyt PHU §), 56686 0644 (&)
ul. Przemystowa 12
A 789  Chetmza Hurtozbyt PHU SJ, ul. Torunska 8 566756141  (&]
%ﬂ. 123 Grudziadz Firma Lipowskis.c., ul. Parkowa 23b 56 643 35 33 @@]
X 362  Grudziadz Andrzej Mietki FHU, ul. Cegielniana 4 56 642 04 90 [Z]@]
509229690
515  Inowroctaw Robert Lisiecki PW, 523540415 @@]@]
ul. Macinkowskiego 110
758  Jabtonowo Sliwinski Krzysztof FHU, 566979450 (&)
. Gaz-Tech PHU Pom0fsk|§ A ul. Wojska Polskiego 1a
625 Lubier Kujawski ~ Samopomoc Chtopska, 785988907 (&)
@™ Al. 1-maja 40d
813 Mogilno Gazotech PHU, ul. Przemystowa 5 5231520 44
Roive o N y @®@E=0)
793 NaktonNotecia  Transnot PTH, ul. Mickiewicza 16 523852968 (&)f=[Bu)
736  Pruszcz Rafat Kempinski PUP, 602111095 (&)@ =B
ul. Poniatowskiego 3
578  Solec Kujawski Simi PHU, Btonie 2f 523871999 @@@
365  Szubin Anna Stuzewska PW, ul. Kcynska 55 5238437 16 @@]
736 Swiecie Rafat Kempinski PUP, ul. Kolejowa 10 523320072  (&)@ER =)0
Legenda A 471 Toruft Tofama ZUCH, 566195438 (&)
adres &) gory techmczn¢ ul. M Sktodowskiej 59-69
% :e:e?“/f i’p”e“ptawa'”'czy 161 Torufl Rywal RHC, ul. Polna 140b 566693810 (@ @EE
elefon/fax ranspor — .
@ fox propan-butan 342 Wioctawek Gaz-Tech PHU, ul. Rysia 5 542363422 (&)@ =06
@ e-mail czynniki 472 Wioctawek Szczepan Michorzewski SGT, 542326813 (&)
godziny pracy chtodnicze ul. Chopina 2/4
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Lubelskie.

272 Armatura PH §)

Krasnystaw, ul. Przemystowa 5
82576 3592
tgarbal@pharmatura.com.pl
pn-pt 8:00-16:00

Oferta: (&) (@) =)

@[R0[E

S
&
Nieczaja

sudamel

eMms}\ma'le

\iodow?

. Armatura PH'S)

N
O
wul

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
Lublin, ul. Metgiewska 7/9
817101580

pn-pt 7:00-14:30

Oferta: (&) (=) (0. (8

@]00]E3

Linde Gaz [Jj

Legenda

adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport

@ fax propan-butan

(@ e-mail czynniki

godziny pracy chtodnicze

Nr
pkt.
824

841

384
755
215
272
779
295

859
21
583
532
756

860

285

Ma

nice

{7/

Siedlce

W tukow
ciejowice

M Deblin
W Putawy

M Lublin

| |
Opole Lubelskie
M Krasnik

Stalowa Wola

|
BiataPodlaska

M Radzyn Podlaski

M Chetm

W Krasnystaw

Hrubieszow M
M Zamos¢

M Bitgoraj
Tomaszow Lubelski

Lezajsk

Lub

Miejscowosc Firma, ulica Telefon Oferta
Biata Podlaska Wyroby Hutnicze Art-Stal T.Trojan Sp.J.,, 833444510 (&) (&) =) (58]
Sidorska 82
Bitgoraj BSB Profi Bitgoraj sp.z 0.0., 846831810 (&) (e (B ()
Tarnogrodzka 28
Chetm MJM Sp.zo.0., ul. Fabryczna 6 825632652 (&)@ [
Deblin Robek PHU, ul. Kocka 3¢ 818833940 [Z]@,]@
Hrubieszow PGK Sp.z0.0.,ul.Krucza 20 846962608 @@]
Krasnystaw Armatura PHS), ul. Przemystowa 5 825763592 (&) (&R b= (%)
Krasnik T-Gaz PPHU, Al Miodosci 1 818258665 (&)@ (E
Lublin Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 817101580 (&) (&R = (8. (X
ul. Metgiewska 7/9
Lublin Rywal RHC, ul. Lucyny Herc 40/42 814450152 (&)@ k=R
tukow Mir-Gaz FH, al. Ko$ciuszki 18 257982287 @@]@]
Opole Lubelskie  Stampol PPHSJ, ul. Przemystowa 18 818272187 (&) (@) =) (8.
Putawy OPECSp.z0.0., ul. Deblinska 4 818865841 (&]fk=)(H)
Radzyn Podlaski  Badex PPH, 833527270 @@]
ul. Powstania Stycznioweqo 3
Tomaszéw Bucior Hieronim PW, 84 6658930 @@]
Lubelski Rog67zno, ul. Zamojska 4
Zamosc¢ Eurogaz ZUH, ul. Lipowa 4 846390839 (&K
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o
]
N
=
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Lubuskie.

ERI0IE)

Ul
Ul
=

—
[}
=

@EIE)

Legenda

adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport

& fax propan-butan
e-mail czynniki

godziny pracy chtodnicze

stal-Gaz [Ji]

Stal-Gaz Sp. z 0.0.

Gorzow WIkp., ul. Fabryczna 13-17
957225000
stalgaz@neostrada.pl

pn-pt 7:00-15:00

Oferta: (&) (@A) (=) (0.4 (&)

pyemknmend

Partner

Zielona Gora, ul. Zacisze 5
683202558
elizabeth@nemo.pl
pn-pt 8:00-16:00

Oferta: (&] (@) (=] (%]

Nr
pkt.
892

551
728

441
524

677

507
228
111

181
899
698

Choszczno

Gorzow Wlkp.
M Kostrzyn n. 0dra

. Miedzy
Miedzyrzecz
Swiebodzin
Sulechéw | g stvo
M Dabie
Zielona Gora ™ Smigiel
Nowa S6| ..o
W Zary Glogow
Polkowi
Bole
Miejscowosé Firma, ulica Telefon Oferta
Dabie B&F Trans, ul. Szeroka 10 683832124 (&b
Gorzéw WIkp. Stal-Gaz Sp.zo.0., 957225000 (&) (@)= 0 BF)
ul. Fabryczna 13-17
Gorzéw Wikp. Januszkiewicz, 957239037 (&)@ =B CF)
ul. Matorolnych-Cicha 1
Kostrzynn.0dra  Brogaz SC, ul. Prosta 19 957523566 (&) (@)= (B BF)
Miedzyrzecz Prodex PPHU, 957412894 (&) (&R b= (B
ul. Bolestawa Chrobrego 30
Nowa Sl Creator-Agro, 683550284 (&) (B (R
Otyn-Modrzyca, ul. E.Plater 42
Sulechow Agrovol Sp. z0.0., ul. Kruszyna 11 684555064 (&K
Swiebodzin Lech, ul. Poznanska 33 6847929 87 [E][E]
Zielona Gora RPR, al. Wojska Polskiego 142 683265050 (&) (AR b= (B (K
Zielona Gora Partner, ul. Zacisze 5 683202558 [Z]@]
Zielona Gora RPR, ul. Sulechowska 14c 68452 14 00 [z]@,]
Zary Rolmasz, ul. Okrzei 9 68 3631021 (&) (R =) 0. (F)
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todzkie.

Kutno M
rek
W Zgierz
Kalisz W todi M Rawa Maz.
750 Linde Gaz Polska Sp. z o.0. Wichlcg u IdZduﬁska Wola B Tomaszéw Maz. E'
todz, ul. Traktorowa 145 Wiemsmws'em g ) H
E] 42 613 65 99 u M Betchatéw M Opoczno i~
) Biata o
(@ EwaKrupska@pl.linde-gas.com =
pn-pt 7:30-15:30 aln o @
oferta: (&) (&) k=) (0. (&)
.ﬂ‘k’eresyadoz_ Linde Gaz [l
Ie(jgt/ra/e
2Us
Chiopsk
& & s
< ]
844 Maxhurt
Rogowiec, ul.Instalacyjna 16
E] 4463504 11,606 440 801
(@ maxhurt@maxhurt.pl
pn-pt 7:00-15:00
Oferta: (&) (5= ] (0.4
Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
pkt.
844  Betchatow Maxhurt, 4463504 11 @@]
Rogowiec ul. Instalacyjna 16
319 Biafa Pryzmat, Biata Rzadowa 117 438419894 (&) (@R b= ()
wielskd 697  Kutno Gold-Gaz Plus, ul. Przemystowa 38 605130288 (&) (=) (3. (R
321 todi Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 42 613 65 64 [Z]@,]@]
. Maxhurt ul. Traktorowa 145
Instalacyjna 818  tod7 Stantech, ul. Papiernicza 7 426493230 (&) (&R = (Bu)
676  0poczno Ceramika Serwis, 447363382 (a&)k=[H
ul. Piotrkowska 83-89
575 Radomsko Carbo, Strzatkéw, ul. Reymonta 2 446850520 (&)@ R
626  RawaMazowiecka Rosgaz, ul. Watowska 2 468142438 (&]6=)0(H
833  Sieradz Predsiebiorstwo Komunalne, 43822 4048 [Z]
ul. Wojska Polskiego 102 w. 19
611 Tomaszéw Maz. Gaz-Tech, ul. Dworcowa 1/15d 724 615094 [Z]@]
Legenda 130 Wieruszow Spotdzielnia Transportu Wiejskiego, 627841558  (&)fs]
adres (&) gazytechniczne ul. Teklinowska 63
(@) telefon sprzet spawalniczy 133 Wrdblew Aleksandra, Wréblew 6 438213232 (&) (AR b= (0 (X
[@ telefon/fax bd transport 799 zdufiskaWola  Kumipol, Opiesin 30 438245404 (@& @EEH
% fox | proDank',b“ta” 832 1gierz Bart-stal, ul. Lagiewnicka 32 127161634 (@& @0
e-mai czynniki - =a .
godziny pracy chiodnicze 797  Igierz Hal-Gaz, ul. Piaskowa 26 427152729 (&)= (B R
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Matopolskie.

iCza
/OrfZN0

Bu

'V | chrzanéw Niedomice Ml ..,
M Brzeszcze M Krakow m
vczyna. W Skawina
- m Wadowice .
N 298 Linde Gaz Polska Sp. z 0.0. Andrychow g @ L'"‘;“"WHBie:
b Krakéw, ul.Bagrowa 9 RabaWyIna  Nowy sacz
N Nowy Targ
a (@ 126532818
2 (@ krzysztofjacher@pl.linde-gas.com M Zakopane
a pn-pt 07:00-15:00
Oferta: (&) (@A) (=) (0.4 (&)
© o fo,itaw %)
g 7
E §’ § /’/,ﬁ&o ng
g o g @é,(,d
§
Linde Gaz § e
'g". Sudecks :vB»‘ :,'_E
g e
g 3]
Bagfowa
888 Pamet
skawina, ul. J.Pitsudskiego 49
@ 122765690
(@ pametskawina@op.pl
pn-pt 07:00-15:00
Oferta: (&] (@) (=] (%]
Nr Miejscowos¢ Firma, ulica Telefon Oferta
§ pkt.
Q/ - , .
§°’ 776  Andrychow Bis-Met, ul. Fabryczna 6a 338706370 (&R
214 Biecz Kar-Gaz, ul. Tumidajskiego 12 13447 2106 @
616  Brzeszcze Marcin Bielenin, ul. Sw. Wojciecha 67 322111782 (&)
. pamet 855 Chetmiec Gor-Tex, ul. Limanowska 26 184404776 @@]@]
693  Chrzanéw FH Prometr, ul. Slaska 64a 600899285 (&)fk
298 Krakdow Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 126532818 (&) (&R (=l (0.9 R
ul.Bagrowa 9
749 Krakow Jarwex, Ujastek 11 126430299 (&) @R 6<) 0.
574 Krakow Artur Duras, ul. Igotomska 56 601453281  (&)fk<)
/_/ 765  Limanowa B&B, ul. Tarnowska 183376907  (&)[F
879  Liszki Wadam, Kryspinéw 1 122806891 (&)@
232 Niedomice Pressto, ul. Niedomicka 2 146457437 (&)=
585 Nowy Sacz Nowo-Gaz, ul. Magazynowa 2 502749991 (&)@ B
265  Nowy Targ Metalic, ul. Polna 56 185331344 (&)
877 Raba Wyzna Metazet-Polen, Raba Wyzna 644 182671136 (&)
Legenda 888  Skawina Pamet, ul.J.Pitsudskiego 49 12276 56 90 @@]
adres (&) gazy techniczne 292 Tarnéw Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 146331327 (&)6=PJER)
(@) telefon sprzet spawalniczy ul. 7wirowa 4
@ telefon/fax =) transport 746  Wadowice WSTW, ul. Legion6w 10 338232984 (@)
% fax | proDank',b“ta” 665 Wadowice Komwad, Gorzer Dolny 338732182 (@)l
e-mai czynniki - .
godziny pracy chiodnicze 244 7akopane Romar, Spyrkdwka 502324783  (a)[EA




Katalog produktéw Linde. Sie¢ sprzedazy. 145

Mazowieckie.

M Ostroteka
I Sierpc BT i M Ostréw Mazowiecka =
425 Ggsnlca ,ZHU dawek o Plorisk g
Ciechanow, ul. Ptocka 13 = Plock 3
@ 236725064 M Sokotéw Podlaski s
) soch 3
(@) zhugasnicad25@neostrada.pl MUE mLesino m Warszawa  siedice g
pn-pt 7:00-15:00 W Milandwek o . nica =
Pi EE
Oferta: @ @] .ki@rlr?ise(\e/vcizcneo Karczew
M Maciejowice
@ hazowiecka
‘{\Q § Pionki I
° poczno M Radom
Cassing
M Wierzbica
Starachowic
Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
5 pkt.
k2 425 Ciechanéw Gasnica ZHU, ul. Plocka 13 2367250 64
, ica ZHU, UL BCERE
842  Karczew Europol PHU, Nadbrzez 80d 605461004 (&) &R b= (0. (X
781 Leszno Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 228348494 @@]@]
742 Aga PUH Wilkowa Wies 7
Plock, ul. Przemystowa 22 573 Maciejowice Metrol SUP, 256825754 (&)
@ 242643137 ul. Tadeusza Kosciuszki 57
[@ agaszsz@wp.pl 280 Milanowek Art-Gaz PPH, ul. M. Konopnickiej 3 227285204 (&) (@R =0
E)rf]e?:;%% 795 Ostrolek El-gaz FHU, ul. Kurpiowska 8 297605518 (&= 0E
. 233 Ostroteka Sktadnica Gazéw Technicznych, 297602479 [E]@,]@
ul. Boh. Westerplatte 8
745 Ostrow Rolstal, ul. Rézanska 45 29 644 07 40 [Z]@
Mazowiecka
613 Piaseczno ATS Digital Printing, 227562971 (&)= (B
ul. Nadarzynska 53 w. 115
828  Pionki Glizamet PPH, 486121428 (&)
Dziatki Suskowolskie 42
742 Ptock Aga PUH, ul. Przemystowa 22 242643137 (&)@ =)0 BF)
423 Ptonsk Behpoz PPUH, ul. Rzemieslnicza 9 236625195 @@]
831 Radom Aga PUH, ul. Gotebiowska 80 483606619 (&)= (1)
817 Radom Kolgaz, ul. Torunska 6 483819190 [Z]@]
117 Radom Kolgaz, ul. Potkanowska 50 48 3816945 (&) (B R
501506629
545  Siedlce Trans Gaz Polska Sp.z 0.0., 256327226 (&)@
Ujrzanow 276a
101 Siennica Metal- Mix P.H.U., Dworkowa 273 504 247 353 @@@
510893011
129  Sierpc Handel Art. Rolno-Przemystowymi, 242755405  (&]f<) (0.
Legenda ul. Traugutta 24a 24 2756497
adres @ gazy techniczne 335  Sochaczew Teofil PHUP, ul. takowa 34 46 862 93 45 @@@
@ telefon sprzetspawalniczy 248 Sokotdw Podlaski  Jurczak, ul. Tartaczna 4 257873086 (&) (&R = ()
[@ telefon/fax bd transport 340 Warszawa Chegaz Sp.70.0., ul. Rzeczna 6 226789933 (&)@ E)
% fax | proDank',b“ta” 418 Warszawa Rywal RHC, ul. Chetmzyfiska 180 223314290 (A
e-mai czynniki — — i
godziny pracy chiodnicze 116 Wierzbica Wojciech Bak PPU, ul.Glowackiego 1 508773731 (&)fk<)
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Opolskie.

W Herptaw
M Kluczbork
Blach
M Opole
. M Krapkowice
& 674 Hol-Trans Trzeboszowice :
g Krapkowice, ul. Prudnicka 30 Glubczyce W P
a (® 775431970,512 632302 Racibor
] (@ andrzej.holewa@interia.pl
= pn-pt 07:00-15:00
Oferta: (&] [ (=) (0.4
390 Aga Gaz SC
@] Opole, ul. Kepska 12
@ op p
@ 774568785
(@ bivro@agagaz.pl
pn-pt 7:00-17:00, 50 8:00-12:00
Oferta: (&) (@A) (=) (0.4 (&)
giadon®
la‘«\adowa
Kepska .
Aga Gaz 60 SC
G};‘ yoyae™®
%
Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
pkt.
145  Gtubczyce FarmerS), ul. Raciborska 22 774852603 (&)@
639  Kluczbork Internationale Spedition HBR, 604396376 (&) (&R b= (8 (X
ul. Karola Miarki 11
Legenda 674 Krapkowice Hol-Trans, ul. Prudnicka 30 512 632302
adres (&) gazytechniczne P o 25431970 @@=
(=) telefon spreetspawalniczy oo™ amystow Auto-Mix-Gas, ul. Chrobrego 29ab 774104982 (&)
@ telefon/fax (= transport
& fax propan-butan To 003853 324
@ " ” 390 Opole Aga Gaz SC, ul. Kepska 10a 774568785 (&) (AR b= (B (K
e-mai czynniki - : :
godziny pracy chiodnicze 640 Trzeboszowice Tegra PW, Trzeboszowice 6 774315725  (a)[ER
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Podkarpackie.

Stalowa Wola
|
Tarnobrzeg 1y
Tuczepy
* M Mielec i Leiajsk
- Ropczyce przeworsk M Lubaczow -
691 Spaw-Gaz 2 e N
Rzeszow, Przemystowa 12 ¢ el Ja[:’*:[vzvem g H
(® 178543185,662001 459 W Kosno Y a
(@ spawgaz@interia.pl T b
pn-pt 8:00-16:00 =
Oferta: (&] (@) (=] (%]
300 Linde Gaz Polska Sp. z o.0.
Mielec, ul.Przemystowa 24
@ 177884224
(@ zofia.maj@pl.linde-gas.com
pn-pt 7:00-15:00
Oferta: (&) (@A) (=) (0.4 (&)
g
N
‘:0
%, ] Nr Miejscowos¢ Firma, ulica Telefon Oferta
(X
pkt.
Przem —
"lows 738 Debica Testpol, ul. Fabryczna 7 146779589 (@ @EE
883  Debica Dezako, ul. Rzeszowska 14 146703543 (&)
270 Jarostaw Sanakiewicz, ul. Nartowskiej 1 166242052 (&)@ =) B.) (R
264 Jasto Andrzej Buda, ul. Kasprowicza 7 134481434 (&) (@R =) (0.9 5]
. 134 Krosno Ergaz, ul. Sktadowa 9 134367760 (&)@ k=0,
Linde Gaz 717 Lezajsk Allmat, Podolszyny 39 172428443 (&) (6 =) (R)
253 Lezajsk Gazmet, ul. Siedlanka 54 668 730 857 @
256  Lubaczéw Ro-Gaz, ul. Gen.Dabka 53 166323365 (&)@
300 Mielec Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 17788 42 24 @@]@]
ul.Przemystowa 24
820  Przemysl Elektro-Spaw, 166784527 (&)@ 6= (0.
ul. Marii Konopnickiej 25
692  Przeworsk Spawsystem, ul. Gorliczyrska 166427702 (&)l
271 Ropczyce Kromex, ul. Zielona 6 1722183 64
Legenda — P y @=e.)
adres @ gazy techniczne 691  Rzeszow Spaw-Gaz, ul. Przemystowa 12 662001459 (&) (@)= (B BF)
@ telefon sprzet spawalniczy 865  Rzeszow Rywal RHC, ul. Reja 10 178590141 (&) @R ) (B
@ telefon/fax [ transport 243 'Sanok Gaz-Poz, ul. Piastowska 33 134636504 (&) @EE
% fox | proDank',b“ta” 250 StalowaWola  Alter, ul. Przemystowa 11 158448177 (&)@=0JE
e-mai czynniki - :
godziny pracy chiodnicze 209 Tarnobrzeg Siarkopol ZOT, ul. Zaktadowa 50 158555431 (&=
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Podlaskie.

W Suwatki
Etk
= 487 Mir-Gaz
g suwatki, ul. Sejnefiska 82
s (®m) 509473602 - M Biatystok
2 (@ linde487@op.pl W Zambrow
gl’f] D:OZEO]O%) Ostréw Mazowiecka
erta: f
Sokotow Podlask
5
% (z‘\%$“"°\Na
Mir-Gaz.
426 Jawo
Zambréw, ul. Mazowiecka 57
@ 862712208
(@ duzybzyl@vp.pl
pN-pt 8:00-16:00, 50 8:00-14:00
Oferta: (&) (@) =)
‘2
117.
9‘[06
Fabryczna
*’_b
e‘@
N
Legionowa
Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
pkt.
Legenda A 777 Bialystok Nawec Sp.z0.0., 512942457 (@)
adres &) gazy techniczne ul. Gen. Wiadystawa Andersa 15 691 730 069
% :g:ggg/fax fgﬁf;;?ﬁwam'czy 487 Suwalki Mir-Gaz, ul. Sejnefiska 82 509473602 (&) @R 60
@ fax propan-butan 525  Suwatki Paszkiewicz Holding, 875664696 (&) (@R o (B
@ e-mail czynniki : uI.MaJersk|eQO? w. 13,14
godziny pracy chiodnicze 426 Zambrow Jawo, ul. Mazowiecka 57 862712208 (&)@ k=
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Pomorskie.

N
Ul
=

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
Gdansk, ul.Grunwaldzka 311
585112822
marzena.foppke@pl.linde-gas.com
pn-pt 7:00-14:30

Oferta: (&) (@) (=) (0.4 (&)

@ERI0IE)

Linde Gaz

—
No
~

Tech-Mix PHU

Stupsk, ul. Zielona 7a
598432610
techmix@ilustrowany.pl

pn-pt 7:00-15:30, so 7:00-13:00

Oferta: (&] (@) (=] (%]

@EIE)

< o
%, ] Tech-mix PHU

g
g
)
Q>
é&&\
% B
s,
%
Legenda
adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport
& fax propan-butan
(@ e-mail czynniki
godziny pracy chtodnicze

Nr

pkt.
730
480

450

721
138
398

504

360
447
682

127
414
125

M Lebork W Gdynia
I stupsk Gdansk
[ |
M Pruszcz Gdanski
Bytow M
W Malbork
bt et dalat i
Wil il
Miejscowos¢ Firma, ulica Telefon Oferta
Bytow Szymlek, ul. Przemystowa 1h 598227445 (&)= (B ()
Cztuchow Trans-Gaz SC, Gledowo 33 598342219 (&)=
Gdansk Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 5851128 22 @@]@]
ul.Grunwaldzka 311
Gdansk Ekod HAP, ul. Sandomierska 35 583012418 @@]@]
Gdynia Ekod HAP, ul. Hutnicza 36 586236118 (&) (&R [ (0 (X
Gdynia Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 586278933 (&) (@)= B BF)
ul. Czechostowacka 3
Kwidzyn Gabriela Kubera FHU, 552611599 (&]k=)(H)
Rozpedziny, ul. Piekarska 2
Lebork Suphon PHT, ul. Kossaka 38 598625227 @@@
Malbork Intertop, Al. Wojska Polskiego 91 552723347 (&)@ k<
Pruszcz Gdanski  FH Spawgaz, 586823317 (&]6=)(0(H
ul. Batalonéw Chtopskich 10
Stupsk Tech-Mix PHU, ul. Zielona 7a 598432610 (&=
Stupsk STIUR, ul. Poprzeczna 7 598424759 (&)= (B ()
Starogard Gdarnski WELDERS.C., ul. Lubichowska 133¢ 585610272  (&)] (@) =) (3.4 (&)

>
N
©
o
]
N
b
a
wv
A
=
(%]
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S

J

skie.

666 Pol-Gaz P.W.

&

@E(0)

=
o
o~

@0

Gliwice, ul. Towarowa 11
(teren Mostostalu Zabrze)
508 150 259
krzysteczar14@wp.pl
pn-pt 07:00-14:00

Oferta: (&) =) (0. (&)

Edmar

Mikotéw, ul. Jasna 1-5

502 551 037

edmar@op.pl

pn-pt 07:00-15:00, 50 7:00-13:00

Oferta: (&) (&) =) B.) [

M.Dﬂe“dﬂe\a

© %
g
=
Legenda
adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport
& fax propan-butan
(@ e-mail czynniki
godziny pracy chtodnicze

Nr
pkt.
628
582
172
666
644

a1
654
104
100

179
602

627
114
667

406

163

Blachownia

Tarnowskie Gory
Dabrowa Gérnicza

. B jaworzno
Gliwice J.

Katowice
Raciborz M Mikotow m ™ VY
Rybnik Brzeszcze
Jastrzebie zdréj M M Pszczyna
Debowiec M [ ]
Wilkowice
Zywiecl A
Wegierska Gorka

Miejscowos¢ Firma, ulica Telefon Oferta
Blachownia-tojki Abat PHU, ul. Dtuga 4 602398524 (&)=
Dabrowa Gérnicza Gmg PTHU, ul. Budowlanych 3 322641510 (&) 6 b= (0 (X
Debowiec Transport PPUH, ul. Szkolna 11 338562204 @@]
Gliwice Pol-Gaz PW, ul. Towarowa 11 508150259 (&) (AR = (B (X
Jastrzebie 7droj Row-Jas PPG Sp.z0.0., 324762505 (&)@
ul. Kasztanowa 2
Jaworzno DOX Sp.z 0.0.,ul. Chopina 100 C 327516000 (&]
Katowice Ater PHIT, ul. Owsiana 60a 505501325 @@]
Mikotow Edmar, ul. Jasna 1-5 502551037 (&) (@) =) B BX)
Pszczyna Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 324492700 (&)= (B ()
ul. Grzebtowiec 34
Racibérz GAS SYSTEM Jadwiga Rzotki, 324156902 (&) (@)= 0 (B
ul. Gliwicka 14
Rybnik- Ustugi Posrednictwo Handel 324267190 (&)} (B
-Boguszowice OtrebaJolanta, ul. Rajska 502 530584
Tarnowskie Gory  Gas Partner, ul. Zagérska 159 506381922 (&) (&R b= (0 (X
Tychy Gaz-Tech FHU SC, ul. Towarowa 23 323291312 (&]=046H
Wegierska Gérka  Kom-Bud PPU Sp.z 0.0., 338642799 @@]
ul. Zielona 230 602 811 549
Wilkowice Kom-Bud PPU Sp.z0.0., 338170983 @@]
ul. Swojska 6 602 811 549
Zywiec Zywczanka SP, ul. taczna 8a 338612518 (&)
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Swietokrzyskie.

—
—
[}

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0.
Kielce, ul. Sciegiennego 201
413687480, 41368 74 81
41368 74 82
Alina.Kobiec@pl.linde-gas.com
pn-pt 7:30-15:30

Oferta: (&) @) =) B.) ()

@ RIOI0IE)

KO”efka

Linde Gaz

727 ABM-Gaz

Ostrowiec Swietokrzyski,

ul. Zeromskiego 21

41248 20 26

abmgaz@op.pl

pn-pt 7:00-16:00, so 7:00-13:00

Oferta: (&) (@) (=) (0.4 &)

@B

Legenda

adres (&) gazytechniczne
(@) telefon sprzet spawalniczy
@ telefon/fax (= transport

@ fax propan-butan

(@ e-mail czynniki

godziny pracy chtodnicze

Nr

pkt.
610
838
118

719
727

688

704
213
829
772

726
678
417

Kielce
Wtoszczowa
Sedziszow
|

M W Starachowice
Skarzysko-Kamienna W

| |
Bl Ostrowiec Swietokrzyski

Sandomierz M

[ ]
Busko-zdrdj Polanie.c Tuczepy

Miejscowosé Firma, ulica Telefon Oferta

Brody Auto-Pat Patryk Borcuch 412710091 (&) @R 6
Lubienia, ul. Henryk 15

Busko Zdroj Metal-Kop, Mtyny 180 413782343 (&)

Kielce Linde Gaz Polska Sp.z 0.0., 413687480 (&) (@R =) B ()
ul. Sciegienneqo 201 4136874 81

Kielce Prop-But, ul. Olszewskiego 3 413454061 (&) (@R =) B ()

Ostrowiec ABM-Gaz, ul. Zeromskiego 21 412482026 (&)= 0 R

Swietokrzyski

Ostrowiec ABM-Gaz, ul. Warynskiego 53 412630480 (&) &R =) Bn)

Swietokrzyski

Potaniec Marian Szymanek, ul. Krakowska 11 501316 003 (&) (@R =) (3. (58]

Sandomierz Alter, ul. Trze$niowska 2 156446188 (&) (@R (=) (0.4 (R)

Sedziszow Kotto-Rem, ul. Przemystowa 2 413811037  (a&)[EH

Skarzysko Prop-But, ul. Obywatelska 23 412512020  (&)f=) ) (R

Kamienna

Starachowice ABM-Gaz, ul. Krywki 14a 502 404 827 @@]@

Tuczepy Mirostaw Strojny, Jarostawice 23a 604579814  (&)f=)

Wtoszczowa Robert Klim, 606 444000 @@]

(zarnca, ul. Wtoszczowska
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]
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a
wv
A
=
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Warminsko-Mazurskie.
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Stolmet

Itawa, ul. Lubawska 3

89 648 53 46
aklimczuk@stolmet.net.pl
pn-pt 07:00-15:00

Oferta: (&) 5= (%]

Stolmet

Rywal RHC

Olsztyn, ul. Lubelska 44d
895379200
olsztyn@rywal.com.pl
wieslawa.baczyk@rywal.com.pl
pn-pt 08:00-16:00, so 7:00-14:00

Oferta: (&) (@) =) (&)

rywal RHC [}

Nr

pkt.

576

608

851

adres (&) gazytechniczne 684
telefon sprzet spawalniczy 854
telefon/fax (= transport 166
fax propan-butan —
, n- 753
e-mail czynniki .
godziny pracy chtodnicze >93

M Bartoszyce

W Elblag
e M Gizycko
 Etk
il o (; Olsztyn I Mragowo
17 W ltawa
Jabtonowo Pom.
Brodnica
Miejscowosé Firma, ulica Telefon Oferta
Bartoszyce Stal-Gaz §), ul. Ketrzynska 47 897626159 (&)@ (B
Elblag El-mtyn Sp.z0.0., ul. Pastecka 5 602357654 (&) (@)= (0 BF)
Etk Polgas, ul. Siedliska 73a 876100999 (&)@ =) 0JFE
Gizycko NowakowskiS.J., ul. Obwodowa 3 874286765 (&)
Ifawa Stolmet IPB, ul. Lubawska 3 89 648 53 46 @@]
Mragowo Jan-Gaz, ul. Olsztyniska 14 897412623  (&])k=)(Bu)
Olsztyn Rywal RHC, ul. Lubelska 44d 895379200 (&) (&R = ()
Ostréda Tom-Pal, ul. Sktadowa 9 601674104 (&) (@R b= (R
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W Pita
Nakto n. M
Czamkow m M Chodzie
: M Rogoino
] Szam?tu y W Oborniki
119 Hurt-Gaz SC NEteRles ,
M Poznan R
Leszno, ul. Luksemburska 10 B Lubort Lubien K
E] 65526 8189 Wolszt\ﬁ Opalenica M Konin
(@ hurtgaz@wp.pl Koscianm ™ i Jarocin o
pn-pt 7:00-15:00, 50 8:00-12:00 Smigiel Gostyi ™
Oferta: (&) (&) =) B) (8 Lo M Kozmin WIkp.
Krotoszyn M Kalisz
M Rawicz W Wréble
Z 0Ostrow WIkp.
al 2 2 .
B g % pacl
g H 3 X .
[} @ > © Ida
é § 2 w"?’{\* el
B, = =
ll"g o
2
% Nr Miejscowosc¢ Firma, ulica Telefon Oferta
-  Hurt-Gaz kt
[ Xt
) 558 Chodziez Wolztom PW, ul. Notecka 31 672820607 @@]
685  Czarnkéw Agrospaw, Brzezno, ul. Krétka 609568206 (&) (&R o (B
893  Gostyn Gaspir ), ul. Niestrawskiego 1 655751553 (&) (@) = () BF)
821  Jarocin F.R.B. Dubaniowski, ul. Weglowa3 625941405 (&) (&R (= (8. (K
870 Gaspir S 814  Kalisz Witgaz S.C, ul. Czestochowska 1098 627535933 (&) (@) <) (0.
Poznan, ul.Romana Maya 1 733 Konin Konrad PHU, ul. Przemystowa 81 632424782  (&)p<) (0 (R
% 61873 2%‘; - 132 Konin Rywal RHC, ul. Spotdzielcow 12 632437560 (& @)
poznan interia.p — — - .
D=t 7:00-15:00 890  Koscian Gaspir SJ, ul. Chtapowskiego 18 655121396 (&) (@) = (0 BF)
oferta: (&) @) =) 0. (%) 110 Koscian Linde Gaz Polska, ul. Przemystowa 17 655118900 (&) s (B ()
898  Kozmin Wlkp. Bartesko PW, ul. Florianska 35 627216059 [z]
310  Krotoszyn Paterek, ul. Klonowicza 11a 500464 868 @@]
119 Leszno Hurt-Gaz SC, ul. Luksemburska 10 655268189 (&) (@) =) ) %)
317  Leszno Stawomir Wiswski PUHP, ul. Cicha 1a 65529 4192 (&) @) =0 %)
383 Lubon Ryszard Zydorczak FHU, 618934739 (&) (@R = (0 (X
ul. Dworcowa 17
128 Miedzychadd Budmar Sp.z 0.0, ul. Sikorskiego 37 957483630  (&)(@H) =) Bu)
784 Oborniki Wlkp. Elstal WPHU, ul. Staszica 22 616463000 (&)@ =)0
403 Opalenica Noma FH SC, ul. takowa 3 614478412 (&) (&R b= (0 (X
631 Ostrow Wlkp. Marian Kazmierczak, Rejtana 54 627361951 (&) (@) =) 0 BF)
Gaspir . 357 Pita Wtorpil PW, ul. Powstancow Wikp. 174 672123259 (&)= [5R)
870  Poznan Gaspir §J, ul.Romana Maya 1 618738948 (&) (AR b= (B (X
552 Poznan Raf-Gaz PW, ul. Strzeszyriska 30 616567024 (&) (@) o= ) BX)
152 Rawicz Przemystaw Zelek, ul. Gajowa 14a 655452180 (&])k=)(n)
895 Rawicz-Sarnowa  Hurt-Gaz SC, ul. Kurpinskiego 14 655452411 (&)@ k=
474 Rogozno H.Cifer J. Kaczmarek PW, 672617773 @@]
ul. Fabryczna 7
Legenda 672 Szamotuty Market Sp.j, ul. Rzeczna 2 612921272 (&)@ k=
adres gazylechniczne  gog Smigiel-Poladowo  Stalmar PHU, Poladowo 4e 655180579 (&)@
telefon F| sprzetspawalniczy ——— = - . -
381  Srem Gaspir SJ, ul. Sikorskiego 37 612835477
@ telefon/fax (= transport - PIrs), 9 AC=]A[ED
@ fox propan-butan 725  Turek Jan-Pol PHU, ul. Koninska 1 632783188 (&)} (B
(@ e-mail czynniki 121 Wolsztyn PGK Sp.70.0., ul. Berzyna 6 683842525 (&)= @J(H
godziny pracy chtodnicze w. 704
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Zachodniopomorskie. S\

Kotobrzeg M Koszalin
W Kamien Pomorski f
i M Biatogard
> ., B Nowogard  g;czecinek m
& 557 Urszula Barwinska PHU M Police Drawsko 3
g szczecin, ul. Gdariska 36 M Szczecin = R
§ E] 9181450 60 - Gryfino. Stargard Szczeciniski
o (@ sklads57@wp.pl Pyrzyce M M Choszczno it
@ pn-pt 7:00-15:00, s0 9:00-12:00 M Chojna
Oferta: @@] Czarnk6w
Gorzow WIkp.
Kostrz
108 FHU Mariola Zadka Nr Miejscowosc Firma, ulica Telefon Oferta
Kotobrzeg, ul. Sienkiewicza 12 pkt.
@ 943516564 554  Biatogard Metal-Gaz PH, ul. Ks. Bogustawa X~ 943110006 (&)@ =),
(@ biuro@materialyspawalnicze.pl (magazyny)
pn-pt 8:00-16:00, 50 8:00-13:00 103 Chojna PHU Wolicki, ul. Stowiariska 5a 914142777 (&)@ =068
Oferta: (){&) o= B 825  Choszczno PUH Gama Henryk Bokun, 601621670 (&m0
o ul. Matejki 1
624 Drawsko Materiaty Budowlane Matgorzata 943633089 (&) fc(Ba)
Pomorskie Ortowska,
ul. Torunska 8
157  Gryfice PKS Gryfice, ul. Trzygtowska 32 914698340 (&) (&R 3.
126 Gryfice MANUS 1, ul. Niechorska 26a 604686 968 (&) &) b= (B (X
404  Kamied Pomorski  Kamgaz SC, ul. E. Orzeszkowej 14b 913820463 (&R0
107  Kofobrzeg Mariola Zadka FHU, 943516564 (&) (AR =) (0 (X
ul. Sienkiewicza 12
605  Koszalin Grzegorz Makowiecki FHU, 943474205 (&) (@) =) B BF)
ul. GnieZnienska 6
394  Nowogard Bartek Domet FHU, 915790262 (&]k=)(Bu)
ul. Bohateréw Warszawy 71
219 Gryfino Prewent SC, 914667700 (&)@ =B
Pniewo, ul. Kasztanowa 24
102 Police Dores Trans, ul. Tanowska 20a 913121581 @@]@]
105  Pyrzyce Konstalbud SC, ul. Stargardzka 8 915704082 (&) (AR b= (B (X
159  Stargard AGA ZM, ul. Bydgoska 63 915781167 (&)@
. d Szczecinski
€genda 557 Szczecin Urszula Barwiriska PHU 9181450 60
adres (&) gazy techniczne ul. Gdariska 36 @@ =RE
% :e:e?“/f ip”e“ptawaln'“y 108 Szczecin Air-Tech, ul. Dubois 17 914210291 @@EMRE
elefon/fax ranspor — - .
@ fox propan-butan 590  Szczecin Linde Ga_z quska Sp.zo.0., 600060925 (&) &R b= (8. (X
@ e-mail czynniki ‘ ul. Antosiewicza 1 '
godziny pracy chiodnicze 509 Szczecinek Trans-Chem SC, ul. Pilska 13 943721396 (&)@ k=













Stawiamy na innowacje i partnerstwo.

Nowatorskie rozwigzania w dziedzinie zastosowan gazow zapewnity Linde pozycje technologicznego lidera.
Nasze produkty i technologie gazowe wybieraja najbardziej wymagajacy klienci w ponad 100 krajach $wiata.
Staramy sie by¢ dla nich zaufanym partnerem w realizacji nawet najtrudniejszych przedsiewzie¢ gospodarczych.
Tworzymy rozwigzania pozwalajace dziata¢ skuteczniej i wydajniej.

Pragniemy, by nasza firma byta postrzegana jako partner wyrézniajacy sie jakoscia i profesjonalizmem.

Kazdy sukces naszeqo klienta cieszy nas i motywuje do dalszej pracy.

Linde - ideas become solutions.

Biura handlowe

Bydgoszcz 85-820
ul. Chemiczna 1
Tel.: 52.34.17.780
Fax: 52.34.17.780

Gdarnsk 80-309

ul. Grunwaldzka 311
Tel.: 58.552.20.61
Fax: 58.511.28.35

Kielce 25-323

Aleja Solidarnosci 34
Tel.: 41.332.63.01
Fax: 41.368.74.82

Koscian 64-000
ul. Przemystowa 17
Tel.: 65.511.89.00
Fax: 65.511.89.02

Krakow 31-864

al. Jana Pawtall 413
Tel.: 12.643.92.00
Fax: 12.643.93.00

Lublin 20-209

ul. Metgiewska 7/9
Tel.: 81.710.15.90
Fax: 81.710.15.85

tédz 91-204

ul. Traktorowa 145
Tel.: 42.613.65.40

Fax: 42.613.65.45

Mielec 39-300

ul. Przemystowa 24
Tel.. 17.788.76.54
Fax: 17.788.76.06

Biuro handlowe - Sprzet i materiaty spawalnicze

tédz 91-204

ul. Traktorowa 145
Tel.: 42.613.65.99

Fax: 42.613.65.98

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., 3l. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakow
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde-gaz.pl

Olsztyn 10-409
ul. Lubelska 44d
Tel./Fax: 89.533.76.01
Tel.kom.: 600.060.075

Poznan 61-131

ul. Abpa A. Baraniaka 88 b
Tel. 61.625.82.50

Fax 61.625.82.51

Pszczyna 43-200
ul. Grzebtowiec 34
Tel.: 32.449.27.04
Fax: 32.449.27.05

Szczecin 70-644

ul. Celna 1

Tel./Fax: 91.462.44.51
91.462.32.85

Warszawa 01-943
ul. Zgrupowania AK ,Kampinos” 30
Tel.: 22.569.83.00
Fax: 22.569.83.02

Wroctaw 53-508
ul. Prosta 36

Tel.: 71.783.76.60
Fax: 71.783.76.61

0078 08.14 - 1.2 mmds





