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(oe> Das Unternehmen

Die Firma NTI-Kahla GmbH

ist Hersteller und weltweiter Exporteur von rotierenden Dentalinstrumenten.

Der Firmensitz Kahla liegt direkt im Herzen Thiringens, 10 km sudlich von Jena.

In Deutschland vertreibt NTI direkt an den Zahnarzt und den Zahntechniker.
Der Verkauf in Gber 90 Landern der Erde erfolgt tiber erfahrene Vertriebspartner.

Firmenchronik

14.02.1996
Griindung der Firma NTI-Kahla GmbH,
Rotary Dental Instruments.

Effizienzsteigerung der Galvanikanlage.
Moderne Vorrichtung fiir die Scheibenanlage.

1997
Flexibilisierung der Dreherei durch
Investitionen.

Erste Teilnahme an der IDS unter
NTI-Kahla GmbH - ein voller Erfolg.

Erweiterung der Produktpalette: HP-
Diamantinstrumente und Diamantscheiben.

1998
Besuch des Ministerprasidenten
Dr. Bernhard Vogel.

NTI startet den Direktvertrieb in Deutschland
und baut den AuBendienst auf.

Genehmigung des Bauantrags zum Anbau
der Fabrikationshalle fir die Erweiterung von
Logistik und Vertrieb, Aktivitaten zum
Baubeginn werden eingeleitet.

Neue Generation der Farbbeschichtungs-
automaten werden angeschafft.

Schieberegalsystem fiir die Logistik wird
integriert, Verbesserung der Arbeitsprozesse
in der Logistik.

Im Dezember wurden im neuen Anbau die
ersten Lagerregale eingerdaumt.

Innovative Instrumente ergdnzen die
Produktpalette: ABACUS Diamantschleif-
instrument, CeraGlaze Keramik-Polierer, RPR -
Wurzelstift-Aufbausystem.

1999

Die ersten Versandpakete werden Ende
Januar aus dem neuen Logistikzentrum ver-
sendet.

Prasentation des neuen Messekonzeptes fiir
die IDS und internationalen Auftritten.

Der neu erstellte Blrobereich der Abteilung
Vertrieb wird bezogen.

Steuerungssystem in der Galvanik wird
modernisiert.

Anschaffung einer Galvanikstrae fir
Kleinserien.

2001
Steigerung der Produktion mit Einflihrung
einer zusétzlichen Schicht.

Markteinflhrung innovativer Produkte zur
IDS, die den Arbeitsablauf des Zahnarztes
und Zahntechnikers erleichtern.

Sets der Zahntechnik wurden in
Zusammenarbeit mit Oliver Brix sowie
Jochen Peters erstellt.

2003

Innovationen zur IDS:

Tissue Trimmer, Diamantstreifen mit inte-
grierter Sdge, Bohrerstander,

Einfihrung der FiberMaster Glasfaserstifte,
Einstufenpolierer fiir Composite,
Hartmetallbohrer mit Kreuzverzahnung,
KR-Tisch fur Frastechnik.

Instrumente flr die Bearbeitung von
Hochleistungskeramiken wie Zirkonium.

2004
NTI erhélt ein Zertifikat als Bescheinigung,
um Waren in China verkaufen zu durfen.

NTI liefert nunmehr in tiber 90 Lander der
Welt.

2005

Innovationen zur IDS:
Praparationsdiamanten mit Flihrungsspitze,
NTI Millennium Cutter, HM Bohrer RAL rund,
Labor-Bohrerstander mit verbesserter
Funktion und Design,

Tissue Trimmer lang, Glasfaserstifte konisch,
Spezialform 370 neue Kérnungen.

Besuch des Ministerprasidenten Dieter
Althaus.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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2006
Die Mitarbeiterzahl hat sich seit 1996 verdrei-
facht.

10 jéhriges Firmenjubilaum 14.02.2006

2007

Innovationen zur IDS:

Praparationsset fur CEREC® Veneers nach
Dr. Klaus Wiedhahn,

Kiddies in FG — mikrofeine Diamantinstru-
mente flr minimalinvasive Praparation,
Endo-Access-Kit,

Prifinstrumente Praxis FG/RA,
MC251SFE-023 Hartmetallfraser

in Millennium-Beschichtung,
Diamantstreifen breit,

Keramik-Schleifset nach Oliver Brix,
PrimeCut SL- Diamantscheibe galvanische
Randsinterung,

Zirkon-Bearbeitungs-Set mit
Spezialinstrumenten flr die innovative
Bearbeitung von Hochleistungskeramiken.

2008

Modernisierung der Galvanik fiir Sonderpro-
dukte.

Versuchs- und Produktionsanlage fiir neue
Dentalprodukte entsteht, speziell fur
Instrumente zur Zirkonbearbeitung.

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

Baubeginn des Verwaltungsgebdudes im
September.

2009

Erfolgreiche Internationale Dental Schau
Koln

Innovationen zur IDS: MADC Tiefenmarkierer
nach Dr. Mark J. Caldwell,

EC-2009 Easy Chamfer - optimale
Hohlkehlpraparation,

FlexiPol Polierscheiben,

Z-Cut Diamantinstrumente fir die
Zirkonbearbeitung.

2010

Ausbau der technischen Anlagen der
Galvanik. Einfiihrung des interaktiven
Schulungsprogrammes. Neue Produkte:
gewebeverstarkte Trennscheiben.

2011

Das Prophylaxe Komplettsystem, die
Multifunktional-Schneideinstrumente MF-Cut
sowie innovative Sets fiir das Dentallabor
erweitern die Produktpalette.

2012

Einweihung des neuen Verwaltungsgebdudes.
2013

Innovationen zur IDS:

FiberMaster Top Head - die Revolution in der
Glasfaser Stifttechnik.

InPrep - Inlayprédparation mit reduziertem
Aufwand.

Die Folie - Friihkontakte entfernen.
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(68> The company NTI

NTI-Kahla GmbH manufactures and exports rotary dental instruments worldwide.

The company is based at Kahla, right in the center of Thuringia, Germany, 10 km south of Jena.

In Germany, NTI distributes its products directly to dentists and dental technicians.

NTI products are distributed through experienced dealers in more than 90 countries.

Company History

14-02-1996

Formation of the company NTI-Kahla GmbH,
Rotary Dental Instruments.

Efficiency of the electro-plating department
increased.

Modernisation of the disc manufacturing
machine.

1997

Investments improve the turning shop’s
flexibility.

NTI-Kahla GmbH participates in the IDS for
the first time — a complete success.

Product range expanded: HP Diamond
instruments and diamond coated discs.
1998

Minister President Dr. Bernhard Vogel visits
the company.

NTI starts direct sales with its own sales force
in Germany.

Construction permission granted Building
commences to expand logistics and sales
department.

The latest generation of colour coating
machines acquired.

Sliding rack for the logistics department
integrated and workflow perfected.

The first storage shelves in the new annex
stacked in December.

Innovative instruments complete the range
of products: ABACUS Diamond Instruments,
CeraGlaze porcelain polisher, RPR root post

restauration system.

1999
The first packages are sent from the logistics
centre at the end of January.

New trade show concept presented for the
IDS and international exhibitions.

The sales department moves into newly ren-
ovated offices.

The electro-plating control system is mod-
ernised.

An electro-plating line for small series is set.

2001
Increase in production levels through intro-
duction of an additional work shift.

The IDS sees the introduction of new and
innovative products that simplify workflow
for both dentist and technician.

Oliver Brix and Jochen Peters help put
together sets for dental technicians.

2003

New products at the IDS

Tissue Trimmer, serrated diamond finishing
strips, bur stands, introduction of the
FiberMaster, one-step composite polisher,
cross-cut tungsten carbide burs,

KR milling tables,

Instruments for trimming high performance
ceramics such as zirconia.

2004
NTI is awarded a certificate allowing the sale
of goods in China.

NTI supplies products to over 90 countries
worldwide.

2005

New products at the IDS

Diamond preparation burs with guide pin,
NTI Millennium Cutter, TC burs in RAL round,
laboratory bur stands improved in both
function and design.

Long Tissue Trimmer, tapered glass-fibre
posts, custom form 370 in new grits.

Minister President Dieter Althaus visits the
company.

2006

Workforce tripled since 1996.

14-02-2006 tenth anniversary
of the company.

2007

New products at the IDS:

Preparation set for CEREC® veneers
designed by Dr. Klaus Wiedhahn,

EC-2007 Optimum deep chamfers,

Kiddies in FG for minimally invasive prepara-
tion, Endo-Access-Kit,

FG/RA Practice Check Instruments,

MC251SFE-023 Millennium Cutter,

Diamond strips, wide

Porcelain set designed by Oliver Brix,
PrimeCut SL- diamond discs with galvanically
sintered edge,

Zirconia set - this set includes special
instruments for trimming high-performance
ceramics innovatively.

2008

Modernisation of the electro-plating division
for special design products.

A testing and production line is set for new
dental instruments especially for processing
zirconia.

The construction of a new administration
building commences in September.

2009

Successful International Dental Show
Cologne

MADC Depth Markers by Dr Mark J. Caldwell,

EC-2009 Easy Chamfer - Optimal deep cham-
fer preparations,

FlexiPol polishing discs,

Z-Cut Diamond Instruments for preparing
zirconia.

2010

Set-up of the electroplating technical equip-
ment. Introduction of the interactive training
programme. New products: fabric-reinforced
separating discs.

2011

The complete prophylaxis system, the MF-
Cut multifunctional cutting instruments and
innovative sets for the dental laboratory
extend the product range.

2012

Inauguration of the new administration
building.

2013

New products at the IDS

FiberMaster TopHead - A revolution in terms
of glass fibre post technology.

InPrep - Minimal effort inlay preparation.

The film - The removal of premature
contacts.

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



(fR> La société NTI-Kahla GmbH

La société NTI-Kahla GmbH est fabricant et exportateur d'instruments rotatifs dentaires.
Le siege social de Kahla se trouve en plein coeur de Thuringe a 10 km au sud de Iéna.

En Allemagne, NTI vend directement aux chirurgiens dentistes et aux prothésistes.
Dans les 90 pays composant sa zone export, NTI est représentée par des distributeurs qualifiés.

Chronique de la société

14.02.1996

Fondation de la société NTI-Kahla GmbH,
Rotary Dental Instruments (instruments
dentaires rotatifs).

Augmentation de l'efficacité de l'installation
destinée a la galvanisation.

Dispositif moderne pour la fabrication des
disques.

1997

Investissements dans le département de
tournage pour augmenter sa flexibilité.
Premiere participation a I'IDS en tant que
société NTI-Kahla GmbH avec un succés total.
Elargissement de la gamme des produits:
instruments diamantés PM et disques diamantés.
1998

Visite de I'usine par le Président du Conseil
des ministres, M. Dr Bernhardt Vogel.

NTI commence a effectuer la vente directe en
Allemagne avec sa propre équipe de vente.
Autorisation pour la demande de
construction d’un nouvel hall de fabrication
afin d’agrandir ainsi la logistique et la vente,
et début de sa construction.

Nouvelle génération des automates pour
appliquer les bagues de couleur.

Mise en place d’'un systéme des étagéres

a coulisse pour la logistique pour améliorer
les procédés dans ce domaine-la.

En décembre, les premiéres étagéres de stoc-
kage ont été installées dans le nouveau bati-
ment.

Des produits innovateurs élargissent la gamme
de produits: Instruments diamantés ABACUS,
polissoirs CeraGlaze pour la céramique, syste-
me de restauration radiculaire RPR.

1999

Fin janvier, les premiers colis postaux ont été
expédiés par le nouveau centre de logistique.
Présentation du nouveau concept de
présentation lors du salon IDS et d'autres
expositions internationales.

La nouvelle zone du bureau du département
de la vente a été aménagée.

Le systeme de commande dans le départe-
ment de galvanisation est modernisé.

Achat d'une chaine de galvanisation pour
fabriquer des séries a petites quantités.
2001

Augmentation der la production par la mise
en place d’'une équipe supplémentaire.
Introduction sur le marché des produits inno-
vateurs a I'IDS qui facilitent le travail pour les
chirurgiens-dentistes et des prothésistes
dentaires.

Création des coffrets de laboratoire en collabo-
ration avec M. Oliver Brix et M. Jochen Peters.
2003

Nouveautés de I'lDS

Tissue Trimmer, strips diamantés dentelés,
portes-fraises, tenons en fibre de verre
FiberMaster, polissoirs a un seul étape pour
les composites, fraises en carbure de
tungstene avec denture croisée, table KR
pour la technique de fraisage.

Instruments pour le traitement des
céramiques de haut rendement comme par
exemple le zirconium.

2004

NTI obtient le certificat d'autorisation de
commercialiser ses produits en Chine.

NTI fournit des clients dans plus de 90 pays
dans le monde entier.

2005

Nouveautés de I'lDS

Instruments diamantés avec pointe de
guidage pour la préparation, fraises en
carbure de tungstene de laboratoire de la
série Millennium Cutter, fraises en carbure de
tungstene en tige CAL - forme ronde, porte-
fraises de laboratoire du fonctionnement et
design améliorés, Tissue Trimmer en version
longue, tenons en fibre de verre coniques,
nouvelles granulométries disponibles pour
la forme spéciale 370.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Visite de la compagnie NTI par le Président
du Conseil des ministres, M. Dieter Althaus.
2006

Le nombre d’employés a été triplé depuis
1996.

14/02/2006 10ieéme anniversaire

de fondation de la NTI.

2007

Nouveautés de I'IDS

Coffret pour la préparation de facettes
CEREC® d'apres le Dr Klaus Wiedhahn,
EC-2007 Préparation de moulure concave
optimale, Kiddies - Préparations mini invasives,
Endo-Access-Kit,

Instruments d'essai FG/CA pour cabinet
dentaire,

MC251SFE-023 disponible avec revétement
Millennium, Strips diamantés larges,

Coffret a céramique selon Olivier Brix,
PrimeCut SL,

Coffret zircon - Développé grace a des
opérateurs expérimentés, ce coffret contient
des instruments spéciaux pour la préparation
innovante de céramiques hautes performances.
2008

Modernisation de la Galvanique pour pro-
duits spéciaux.

I se forme l'installation de d'essai et de pro-
duction pour des nouveaux produits den-
taires, spécialement pour les instruments
pour zircon.

Mise en chantier du batiment administratif
en septembre.

2009

Nouveautés de I'lDS

Instruments MADC servant a marquer la pro-
fondeur, selon le Dr Mark J Caldwell,

EC-2009 Easy Chamfer - Préparation de mou-
lure concave optimale,

FlexiPol Disques a polir, Instruments diaman-
tés Z-Cut pour l'usinage de la zircone.

2010

Elargissement des installations techniques de
la galvanique. Introduction du programme
de formation interactif. Nouveautés : Disques
a trongonner et séparer avec haute résistance.
2011

Le systeme complet de prophylaxie, les ins-
truments a couper multifonctions MF-Cut
ainsi que les sets innovants pour les labora-
toires de prothéses élargissent la gamme de
produits.

2012

Le nouveau batiment administratif était inau-
guré cette année.

2013

Nouveautés de I'IDS:

FiberMaster Top Head - Révolution dans la
technique des tenons en fibre de verre.
InPrep - Moins de travail lors de la prépara-
tion des inlays.

L.e film - Eliminer les contacts
prématurés.

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire
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Schaftarten * Shank type * Types de tige

Frastechnik-Schaft *+ Shank Milling Technique ¢ Tige Technique de fraisage

32 mm
103 HP  Handstick, kurz
Handpiece, short
2 2,35 mm Piéce-a-main courte
32 mm
123 . = HP Handstiick, kurz
Handpiece, short
@ 3,00 mm Piéce-a-main courte

Handstick Schafte Shank Handpiece ¢ Tige Piéce-a-main

«—45Mmm ———

104 ( HP  Handstick
Handpiece
2 2,35 mm Piéce-a-main
64,5 mm
105 [ HPL  Handstiick, lang
Handpiece, long
2 2,35 mm Piéce-a-main longue
70 mm
106 ( HPXL Handstick, extra lang
Handpiece, extra long
2 2,35 mm Pi¢ce-a-main extra-longue

Winkelstick Schaft « Shank Right Angle * Tige Contre-angle

<« 22 mm—>

Right angle
2 2,35 mm Contre-angle (CA)

<« 26 mm———>

205 o E— RAL  Winkelstiick, lang
Right angle, long
2 2,35 mm Contre-angle (CA) long
34 mm
206 e —— RAXL Winkelstick, extra lang

Right angle, extra long
Contre-angle (CA) extra-long

Schaft FG * FG (Friction Grip) * Tige FG

313 <16,5 mm-> FGM  Schaft mini
[ E——
Short shank
2 1,60 mm FG court
314 <~ 19mm— FG  Schaft standard
e Shank, standard
2 1,60 mm FG standard
<~ 21 mm—>
315 S FGL  Schaft |dng
Shank, long
2 1,60 mm FG long
«~—25mm——
316 FGXL FG Schaft, extra lang
c
FG shank, extra long
2 1,60 mm FG extra long
«~—30mm ——
317 FGXXL FG Schaft, superlang
=
FG shank, super long
2 1,60 mm FG super long

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Nummernsystem nach DIN EN ISO 6360-1
ISO Numbering System ¢ Systém de numéros d'ISO

Die ISO Nummer besteht aus einem
festen Nummerncode, der Auskunft gibt
Uber bestimmte instrumenten- und werk-
zeugbezogene Daten, die eine eindeutige

EN ISO 6360-1)

Identifizierung erméglichen. (DIN EN 1SO

6360-1)

/» A1l

Werkstoff des Arbeitsteils

806 = Diamant, galvanische
Metallbindung

Material of the
working part

806 = Diamond, galvanic

metal bond

Matériau de la partie
travaillante

806 = Diamant, liant galvano-

métallique

-

(5]
.

(1]

/» A10

Werkstoff des Arbeitsteils
500 = Hartmetall

Material of the
working part

500 = Tungsten carbide

Matériau de la partie
travaillante

500 = Carbure de tungsténe

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29

The ISO number consists of a certain
number code indicating specific instrument
related data for clear identification. (DIN

@

Le numéro de commande I1SO est constitué
d’un numéro de code fixe indiquant
certaines caractéristiques propres aux

instruments et outils permettant ainsi une

identification claire. (DIN EN 1SO 6360-1)

806 104 198524 025

2]
/» A8

Schaft und Gesamtlénge

104 = HP Handstiick standard
44.5 mm, g 2.35 mm

Shank and overall length

104 = HP Handpiece stan-
dard 44.5 mm, & 2.35 mm

Tige et longueur totale

104 = HP Piéce-a-main stan-
dard 44,5 mm, & 2,35 mm

?

|
o

00
/ \»A12

Form (ISO 6360-2) und
Kdrnung bzw. Verzahnung

198 = konisch, Stirn rund
524 = Kérnung standard

Shape (ISO 6360-2) and grit
size /cut

198 = Round End Taper
524 = Grit size standard

Forme de réalisation (ISO
6360-2) et granulométrie ou
denture

198 = Céne rond

(5]
NenngréBe 1SO 2157

groBter Durchmesser des
Arbeitsteils (1/10 mm)
025 = Grésse 2,5 mm

Nominal size 1ISO 2157

Largest head diameter of the
working part (1/10 mm)
025 = Size 2.5 mm

Taille nominale ISO 2157

Le diamétre le plus gros
diamétre de la partie travail-

lante (1/10 mm)

524 = Granulométrie standard 025 = Taille 2,5 mm

500 104 274221 060

(2
/» A8

Schaft und Gesamtlénge
104 = HP Handstiick

Shank and overall length
104 = HP Handpiece

Tige et longueur totale

104 = HP Piéce-a-main

00
/ \»A12

Form (ISO 6360-2) und
Verzahnung bzw. Kérnung

274 = konisch rund
221 = Kreuzverzahnung grob

Shape (ISO 6360-2) and
cut/grit size

274 = tapered round
221 = Bulk cross cut

Forme de réalisation (ISO
6360-2) et denture ou
granulométrie

274 = conique rond
221 = Denture croissée grosse

(5]
NenngréBe 1SO 2157

groBter Durchmesser des
Arbeitsteils (1/10 mm)
060 = Grosse 6,0 mm

Nominal size 1SO 2157

Largest head diameter of the
working part (1/10 mm)
060 = Size 6.0 mm

Taille nominale ISO 2157

Le diamétre le plus gros de la
partie travaillante (1/10 mm)
060 = Taille 6,0 mm

NTI

New Technology

Instruments
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Nummernsystem nach DIN EN 1SO 6360-1
ISO Numbering System ¢ Systém de numéros d'ISO

Erste und zweite Stelle - Werkstoff des Arbeitsteils, dritte Stelle - Bindung / Beschichtung.
First and second digit — material of the working section, third digit — bonder / coating.
Premiére et deuxiéme positions — Matériau de la partie travaillante, troisiéme position - Liant / Revétement.

050 Flanell - Baumwollschwabbel
flannel - Cotton Buff
flanelle - polissoir en coton

090 Ziegenhaar - Biirsten
goat hair - Brushes
poil de chévre - brossettes

100 Borsten, natur - Polierbirsten
bristles, natural - Polishing brushes
brossettes en crin naturel - brossettes de polissage
110 Borsten, synthetisch - Nylonbiirsten
bristles, synthetic - Brushlets made of nylon
brossettes synthétiques - brossettes a nylon
310 Stahl, Werkzeugstahl - Stahlbohrer

steel, tool steel - Steel Burs
acier, acier outil, travaillé a froid - Fraises en acier

Labor ¢ Laboratory * Laboratoire

312 Stahl - Werkzeugstahl verchromt - SnapOn Mandrel, Mooremandrel
steel, tool steel, chromium plated - Snap-on Mandrel, Mooremandrel
acier, acier outil, travaillé a froid chromé - Mandrin “Snap on”, Mandrin Moore

330 nicht rostender Stahl, hochste Qualitat - Chirurgische Instrumente, Schraubmandrels
stainless steel, high quality - Surgery Instruments, Mandrels
acier inoxydable qualité la plus haute - Instruments chirurgiques, Mandrins pour disques

340 nicht rostender Federstahl
stainless spring steel
acier a ressort inoxydable

500 Hartmetall - Hartmetallfrdser und Hartmetallbohrer
tungsten carbide - TC Cutters and TC Burs
carbure de tungstene - Fraises en carbure de tungstéene

506 Hartmetall titannitridbeschichtet und Millennium-beschichtet
tungsten carbide, titanium nitride coated and millennium- coated
carbure de tungstene au nitrure de titane et recouvert a Millennium

603 Quarz mit Kunststoff Bindung - Schleifkappen
quartz in plastic binding - Grinding caps
quartz liant plastique - Capuchons Abrasifs

613 Normalkorund mit Kunststoff Bindung - Trennscheiben
normal grit corundum, plastic binding - Separating discs
corindon grain normal liant plastique - disques a séparer

618 Normalkorund und Silikonbindung - NTI NE Master
Normal grit corundum, silicon binding - NTI NE Master
corindon grain normal liant silicone - NTI NE Master

625 Edelkorund rosa, keramische Bindung - rosa Steinchen
high grade corundum, pink, ceramic binding - pink abrasives
corindon grain fin, rosé liant céramique - rosé abrasifs
635 Edelkorund weil3 mit keramischer Bindung - Arkansassteine und braune Steinchen

high grade corundum, white, ceramic binding - Arkansas abrasives and brown abrasives
corindon grain fin, blanc liant céramique - Pierres d’ Arkansas et Abrasifs marrons

638 Edelkorund und Silikonbindung - SoftWizard
high grade corundum, silicon binding - SoftWizard
corindon grain fin liant silicon - SoftWizard
652 Siliciumcarbid mit Gummibindung
silicon carbide, rubber binding
carbure de silice liant caoutchouc

A10 NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Nummernsystem nach DIN EN 1SO 6360-1
ISO Numbering System ¢ Systém de numéros d'ISO

655 Siliciumcarbid mit keramischer Bindung - griine Steinchen
silicon carbide, ceramic binding - green silicon carbide abrasives
carbure de silice liant céramique - Abrasifs verts

658 Siliciumcarbid, Silikonbindung - Polierer - AcrylicMaster, EpsiPol usw.
silicon carbide silicon binding - Polishers - AcrylicMaster, EpsiPol ec.
carbure de silice liant silicone - polissoires - AcrylicMaster, EpsiPol etc.

666 Rubin, galvanische Metall-Bindung - Rubynit Trimmer
ruby plated, metal bond - Ruby-coated grinding instruments
rubis liant métallique électrodéposé - fraises diamantées de rubin

802 Diamantkorn, Gummibindung - Polierer CeraGlaze, DiaGloss, Unique usw.
diamond grit, rubber binding - Polishers CeraGlaze, DiaGloss, Unique ec.
grain de diamant liant caoutchouc - polissoires CeraGlaze, DiaGloss, Unique etc.

803 Diamantkorn Kunststoffbindung - SuperMax
diamond grit, plastic binding - SuperMax
grain de diamant liant plastique - SuperMax
805 Diamantkorn, keramische Bindung - AllCeramic SuperMax

diamond grit, ceramic binding - AllCeramic SuperMax
grain de diamant liant céramique - AllCeramic SuperMax

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

806 Diamantkorn, galvanischer Metall-Bindung - alle Standard Instrumente und Scheiben
diamond grit, plated metal bond - All standard instruments and discs
grain de diamant liant métallique électrodéposé - tous les instruments standard et tous les disques

807 Diamantkorn gesinterte Metallbindung
diamond grit, sintered metal bond
grain de diamant liant métallique fritté
808 Diamantkorn, Silikonbindung - Polierer
diamond grit, silicon binding - Polishers
grain de diamant liantsilicone - polissoirs

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 All
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NTI

New Technology
Instruments

Bestellmoglichkeiten * How to order * Options pour commandes

Figurnummer NTI

Anwendungssymbole Strichzeichnung 1:1

NTI Shape No.
Référence de NTI

Formnummer/ISO - Nummer

ISO Shape No.

Numéro de figure ISO

Farbmarkierung

Die Farbmarkierung gibt jeweils Aussage

Uber die Korngréfe.

Application symbols
Symbols pour I'application

Drawing 1:1
Schéma 1:1

Les schémas représentent la
dimension réelle de l'instrument

862
(274)
Flamme
Flame
Flamme

fred

GréBe/Size/Taille & /10 mm 060 Packungseinheit (1 Stiick)

14,0 packaging unit, (1 pieces)
Shank = unité de conditionnement (1piéces)
an

HP M 806104 274544.. 862-...SC-HP 060

/ \ |

Lange-Length in mm - Longueur

Colour Code

The colour code indicates the corresponding

grit size.

Identification de couleur

L'identification de couleur vous informe
sur la granulométrie ou le type de denture.

NTI Bestellnummer

NTI Order No.
Numéro d’ordre NTI

1ISO Nummer + Grofie

ISO Number + Size
No. de ISO +Taille

NTI Bestellnummer
Order No.
Référence d'article

REF

Figurnummer  jeweilige Groflenangabe Kérnung  Schaftart u. Gesamtlénge
Shape No. Diameter Grit Shank Type, Overall Length
Référence Taille nominale Grain Tige et longueur totale

| |
| 1
862-06

i
OSC-HP

Internationale Farbcodierung fir Diamantinstrumente nach DIN EN I1SO 7711-3
International colour coding for diamond instruments
Code de couleur international pour instruments diamantés

M
64 - 126 um
1SO 524

O UF
15 um
ISO 494

SF
10-36 um
ISO 504

mF
27 -76 pm
ISO 514

mC
107 - 181 pm
ISO 534

m SC
151-213 ym
ISO 544

Mittel Ohne Ring / blauver Ring
Medium Without ring / Blue ring
Standard Sans bague / Bague bleue
Ultrafein WeiBer Ring
Ultrafine White ring
Ultrafin Bague blanche
Superfein Gelber Ring
Superfine Yellow ring
Superfin Bague jaune

Fein Roter Ring
Fine Red ring
Fin Bague rouge

Grob Griiner Ring

Coarse Green ring

Gros Bague verte
Supergrob Schwarzer Ring

Supercoarse Black ring
Supergros Bague noire

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Graphische Symbole fir Dentalinstrumente (EN ISO 21531)
Graphic symbols for dental instruments
Symboles graphiques pour instruments dentaires

Kronen-/Briickentechnik
Crown and bridge technique
Couronnes et bridges

Kunststofftechnik
Acrylic technique
Résines acryliques

Modellherstellung
Model fabrication
Fabrication des modeéles

ModellguBtechnik
Model casting technique
Technique de la coulée sur modéle

=

Zahntechn. Feinwerktechnik
Laboratory precision technique
Technique de fraisage dans le
laboratoire

Hersteller
Manufacturer
Fabricant

Augenschutz
Eye protection
Protection oculaire

Atemschutz
Breathing apparatus
Protection respiratoire

Gebrauchsanweisung
beachten!

Observe the instructions for use
Observer les conseils d'utilisation

Drehzahlempfehlung
Speed recommendation
Vitesse de rotation recommandée

maximal zul&ssige Drehzahl
Maximum permissible speed
Vitesse de rotation maximale
permise

Verpackungseinheit
Packaging unit
Unité de conditionnement

Bestellnummer
Order No.
N° d’ordre

1ISO-Nummer
ISO No.
N° ISO

Lotnummer

- ermdglicht die Riickverfolgbarkeit der
entsprechenden Produktionscharge
Lot number - for traceability of the
respective production batch

N° du lot - rend possible la tracabilité
de la charge de production

@

Verpackungseinheiten siehe Preisliste * The price list indicates the
quantity per package ¢ Unité de conditionnement voir la liste des tarifs

NTI

New Technol
Instruments

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

Stisck/Pckg. Polierer Trager Keramisch gebundene Schleifkérper Dowel Pins und Zubehor
Pieces per pack Polishers Mandrels Abrasives with ceramic bond Dowel Pins and Accessories
Pieces/unité Polissoirs Mandrins Pierres abrasives céramiques Dowel Pins
1 x
3 (A) x
6 (B) x x
12 (D) x
25 (E) x
100 (G) x x
1000 (H) x

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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NTI

New Technology
Instruments

Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia

Faconnage d'oxyde de zircon du type HIP

Z-Cut Diamantinstrumente FG fiir die Zirkonbearbeitung 0.4,0.5
Z-Cut FG Diamond Instruments for preparing zirconia

Z-Cut Instruments diamantés FG pour l'usinage de la zircone

Diamantscheiben 0.6,0.7
Diamond Discs

Disques diamantés

TURBO Diamantscheibe C8-FG 0.8
C8-FG Turbo Diamond Disc
C8-FG Disque diamanté Turbo

CeraGlaze Polierer 0.9
CeraGlaze Polishers

CeraGlaze Polissoirs

AllCeramic SuperMax 0.10
Bearbeitungsset fiir Zirkondioxid 0.11

Zirconia preparation set
Coffret de préparation du dioxyde de zirconium

FT Diamantinstrumente fiir die Frastechnik 0.12
FT Diamond instruments for milling technique

FT Instruments diamantés pour la technique de fraisage

Bearbeitung von vorgesintertem Zirkondioxid
Trimming of pre-sintered zirconia

Faconnage d'oxyde de zircon pré-sintérisée

Diamantscheiben - Hartmetallfraser 0.14
Diamond Discs - Tungsten Carbide Cutters

Disques diamantés - Fraises en carbure de tungsténe

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Bearbeitung von Zirkondioxid
Trimming & Polishing of Zirconia
Traitement de céramique en zircone

Zirkondioxid

Seit der Entwicklung der Kopiertechnik und der CAD/CAM Systeme
hat Zirkondioxid Einzug in die Zahnmedizin gefunden. Die naturli-
che Lichttransparenz durch die weil3e Grundfarbe, die hohe
Biegefestigkeit von 900-1200 MPa, die geringe Warmeleitfahigkeit
und die ausgezeichnete Biokompatibilitdt machen Zirkondioxid zum

idealen Kronen- und Briickenmaterial.

Zirconia

Since the development of the copying technique and CAD / CAM
systems, zirconia has made advances into dentistry. The natural light
transparency due to the basic white colour, the high flexural
strength of 900-1,200 MPa, the low thermal conductivity and the
excellent biocompatibility make zirconia the ideal crown and bridge

material.

Dioxyde de zirconium

Le dioxyde de zirconium a trouvé sa place dans la médecine dentai-
re depuis le développement de la technique de copie et du systéme
CAD/CAM. Sa transparence naturelle vis a vis de la lumiere du fait de
sa teinte de base blanche, sa haute résistance a la flexion de 900-
1200 MPa, sa faible conductivité thermique et sa biocompatibilité
exceptionnelle font du dioxyde de zirconium un matériau idéal pour

la réalisation de couronnes et de bridges.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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NTI

New Technology
Instruments

Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

K859L-010F-FG

K369-025F-FG
K379L-012F-FGL
K801L-014F-FG

Z - Cut Diamond Instruments

Z-Cut Diamantinstrumente
fiir die Zirkonbearbeitung

Zirkondioxid hat sich als Werkstoff mit
Zukunft in der prothetischen
Zahnmedizin erwiesen. Die besonderen
Eigenschaften des Zirkondioxids stellen
extreme Anforderungen an die
Bearbeitung und die dafiir notwendigen
Instrumente.

Das Design der Z-Cut Instrumente ist auf
die extreme Hérte der Zirkondioxid-
Keramik abgestimmt. Sie bieten deutlich
ldngere Standzeiten und eine deutlich
hohere Schleifleistung als Standard-
instrumente.

Erreicht werden kann dies durch ein ver-
andertes galvanisches Bindungsverfahren.
Selbst grazile Diamantinstrumente zei-
gen eine hohe Wirtschaftlichkeit.

Acht ausgewdhlte Formen ermdglichen
die Bearbeitung aller Kronen- und
Briickenarbeiten aus Zirkondioxid.

Z-Cut Diamond Instruments

for preparing zirconia

Zirconia is a material with a promising
future in prosthetic dentistry. The special
properties of zirconia place extreme
demands on the preparation and the
instruments required for preparation.

The design of the Z-Cut instruments is tai-
lored to the extreme hardness of zirconia
ceramic. They have a longer service life
and much greater cutting capacity than
standard instruments.

Even slimline diamond instruments are
highly efficient.

This is attained using modified electroplat-
ing bonding technology.

Eight selected shapes allow preparation of
all types of zirconia crown and bridge
restorations.

K802L-021M-FG

K881-016F-FG
K879-014SF-FG
K856-016SF-FG
K859L-010UF-FG

Z-Cut Instruments diamantés
pour l'usinage de la zircone

Le dioxyde de zirconium s’est avéré
comme un matériau trés prometteur
dans le domaine prothétique dentaire.
Les propriétés particuliéres de la zircone
conduisent a des I'apparition de condi-
tions extrémes au moment de 'usinage
et affectant les instruments nécessaires
a sa réalisation.

Le design des instruments Z-Cut est
concgu pour répondre a l'extréme dureté
de la céramique a la zircone. Ils offrent
une durabilité nettement plus élevée et
un pouvoir abrasif nettement plus per-
formant que les instruments de type
standard.

Méme les instruments diamantés trés
élancés démontrent leur grande rentabi-
lité économique.

Cela est possible grdce a un procédé de
liaison galvanique modifié.

Huit formes bien choisies permettent de
réaliser tous les travaux d’usinage de
couronnes et de bridges en zircone.

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid

Trimming of sintered zirconia.

Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

K369 Gy

(263)

Knospe

Bud

Bouton

GroBe/Size/Taille @ ]/10 mm 025
Lange- Length in mm - Longueur 55
Shank 5 [BEE

FG M 806314263514... K369 -...F -FG 025
FG 806314263 504... K369 -... SF -FG 025
FG O 806314263494.. K369 -... UF -FG 025
© opt. 200.000 rpm

K801L E

(697)

Rund, lang

Long Round

Rond, long

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 014
Lange-Length in mm - Longueur

Shank s

FG M 806314697514... K801L-... F- FG 014
FG 806314 697 504... K8O1L-... SF- FG 014
FG O 806314697494.. K801L-... UF-FG 014

O opt. 200.000 rpm

Speziell furr die Trennung von Zirkonkronen.

Specially for cutting zirconia crowns.

Spécialement pour la séparation des couronnes en zircone.

K856 E

(198)

Konus, rund

Round End Taper

Céne rond

GroBe/Size/Taille & /10 mm 016
Lange-Length in mm - Longueur 8,0
Shank 55 REF]

FG M 806314198524.. K856-...M- FG 016
FG M 806314198514.. K856-...F- FG 016
FG 806314198 504... K856- ...SF-FG 016
FG O 806314198494.. K856- ...UF-FG 016
O opt. 200.000 rpm

K879 T

(290) 0

Torpedo

Modified Beveled Cylinder

Torpille

GréBe/Size/Taille & ]/10 mm 014
Lange- Length in mm - Longueur 10,0
Shank &5 [REF

FG M 806314290524.. K879-...M- FG 014
FG M 806314290514.. K879- ...F- FG 014
FG 806314 290504... K879- ...SF-FG 014
FG [ 8063142904%4.. K879- ...UF-FG 014

O opt. 200.000 rpm

K379L )

(277)

Eiform

Egg
Oeuf

GroBe/Size/Taille & ]/]O mm 012
Lange- Length in mm - Longueur 3,0
Shank s [BEE

FGL W 806315277514.. K379L - ...F-FGL 012
O opt. 200.000 rpm

ZirPan

K802L E

(494)

Rund, mit konischem Ansatz lang

Long Round with conical collar

Ronde long avec extension conique

GroBe/Size/Taille & /10 mm 021
Lange- Length in mm - Longueur 10,0
Shank s

FG M 806314494524.. K802L-... M- FG 021
O opt. 200.000 rpm

K859L 8

(167)

Konus, spitz

Needle

Céne pointu

GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 010
Lénge- Length in mm - Longueur 11,5
Shank 5

FG M 806314167514.. K859L-...F- FG 010
FG 806314 167 504... K859L-...SF-FG 010
FG [ 806314167494.. K859L-...UF-FG 010

O opt. 200.000 rpm

Speziell fur die Trennung von Zirkonkronen.

Specially for cutting zirconia crowns.

Spécialement pour la séparation des couronnes en zircone.

K881 |
(141) 0

Zylinder, rund
Round End Cylinder
Cylindre & bout arrondi

GroBe/Size/Taille @ ]/]0 mm 016
Lénge- Length in mm - Longueur 8,0
Shank s

FG M 806314 141524.. K881-...M- FG 016
FG M 806314141514.. K881-...F- FG 016
FG 806 314 141 504... K881-...SF- FG 016
FG [0 806314 1414%4.. K881-...UF- FG 016

O opt. 200.000 rpm

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

0.6
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327.514.080
327.514.100

Diamantscheiben

Grazile Diamantscheiben mit
Vollbelegung fiir die Keramik- und die
CAD/CAM Technik

Die Vollbelegung der besonders kleinen
Scheiben vereinfacht die Separation-
und Konturierung in besonders schwer
zuganglichen Bereichen, und vor allem
das Heraustrennen von Kronen und
Briicken aus gesinterten und ungesin-
terten Zirkonbldcken.

Die feine Diamantierung garantiert
schnelles Arbeiten ohne Absplitterungen
an allen Hochleistungskeramiken.

Die besonders diinnen Scheiben verein-
fachen die Formgebung von Keramik
und Composite im zervikal - interdenta-
len sowie im vestibuldren und oralen
Bereich bei der Gestaltung von anatomi-
schen Texturen.

Superflex
806 104 ...
M 327

GroBe/ Size/ Taille

Belegung/ Coating
Granulation

Kopf/ Head Length /
Longueur mm

Shank

2 1/10 mm
B mm

L mm

Diamond Discs

Slimline diamond discs with full-cover-
age coating for use in the ceramic and
CAD/CAM techniques

The full-coverage coating of these very
small discs facilitates separation and con-
touring, particularly in areas that are diffi-
cult to access. The small diameter in com-
bination with the full-coverage diamond
coating makes it easier to separate crowns
and bridges from sintered and unsintered
zirconia blocks.

Their fine diamond coating guarantees
quick preparation without chipping on all
types of high-performance ceramics.

The very thin discs simplify contouring of
ceramic and composites in the cervical-
interdental areas as well as in the vestibu-
lar and oral regions when preparing
anatomical textures.

080 100
voll - full voll - full
0,13 0,13

HP 806.104. ...

W 327.514.080 W 327.514.100

O opt. 18.000 rpm

Disques diamantés

Petits disques diamantés sur toutes les
faces pour la céramique et la technique
CFAO

La diamantation intégrale des disques
particuliérement menus simplifie la
séparation et le faconnage dans les
endroits particulierement peu acces-
sibles. La combinaison entre le petit dia-
metre et la diamantation intégrale facili-
te la découpe pour libérer des couronnes
et des bridges dans les blocs de zircone
frittés ou non frittés.

La fine diamantation garantit un travail
rapide de toutes les céramiques spé-
ciales sans risque d‘écaillage.

Les disques particuliérement fins simpli-
fient le faconnage de structures superfi-
cielles anatomiques dans la céramique
et les composites des régions cervicale,
inter-dentaire, vestibulaire et buccale.

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

PrimeCut SL

Flex

806 104 ...
M 354
ool (]

806.104.354.524.220

GrofBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating
Granulation B mm 3,0
Kopf/ Head Length /
Longueur mm L mm 0,30
Shank hark
HP 806.104. ... W 354.524.220

O opt. 18.000 - 20.000 rpm

Die galvanische Randsinterung der
Diamantscheibe bietet enorme
Schnittleistung.

Die Scheibe ist auf allen keramischen
Werkstoffen einsetzbar.

Die galvanische Randsinterung weist
eine maximale Stabilitat und eine hohe
Diamantdichte auf, dadurch ist eine
exzellente Standzeit der Scheibe
gewahrleistet.

Der Einsatz erfolgt bei
18.000 - 20.000 min-! mit leichtem

Arbeitsdruck (Gewicht des Handstticks).

The galvanically sintered edge of the
diamond disc offers excellent cutting
performance.

The cutting disc can be used on all ceramics.

The galvanically sintered edge offers max-
imum stability and a high diamond densi-
ty. This guarantees that the cutting disc
will have a long service life.

The cutting wheel is operated at
18,000 — 20,000 r.p.m., using light working
pressure (the weight of the handpiece).

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29

Le diamant dans la masse en contour du
disque offre de trés bonne rendement de
coupe.

Le disque peut étre utilisé pour tous les
matériaux céramiques.

Le frittage galvanique en contour est
extrémement stable et d’une densité
élevée. Ceci garantit une grande durée
de vie du disque.

Il s’utilise a 18 000 - 20 000 trs/mn avec
une légére pression de travail (poids de
la piéce).

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

Superflex
806 104 ... -

M 358
k2 o)

Grofe/ Size/ Taille 2 1/10 mm

Belegung/ Coating B mm
Granulation

Kopf/ Head Length /L mm

Longueur mm

Shank

EEl O

voll - full

190 220

voll - full

0,15 0,15

HP 806.104. ...

M 358.514.190

W 358.514.220

O opt. 18.000 rpm

Labor ¢ Laboratory * Laboratoire

Flex

8060 314 ...
C8-FG

o
GroBe/ Size/ Taille

Belegung/ Coating
Granulation

Kopf/ Head Length /
Longueur mm

Shank a7l

2 1/10 mm 080

B mm voll - full

L mm 0,30

FG TURBO 806.314.362.524.080

C8-FG

O opt. 200.000 rpm

Turbo Diamantscheibe

fur die Laborturbine zum Separieren
und Trennen von keramischen
Werkstoffen.

Die Scheibe ist nicht flir den Einsatz im
Mund zugelassen.

0.8

Turbo Diamond Disc for use in a laboratory
turbine for contouring interdental spaces
and cutting through ceramics.

For laboratory use only. The disc is not
approved for intraoral use.

C8-FG

Disque diamanté Turbo pour la turbine
de laboratoire servant a la finition des
espaces inter-dentaires et a la sépara-
tion des matériaux céramiques.

Ce disque ne doit pas étre utilisé en
bouche.

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Polishing of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

CeraGlaze

P310 P3010 P30010
Vorpolieren ¢ Pre-Polishing ¢ Prépolissage Linse, Knife-edge, lentille

Mit leichtem Arbeitsdruck arbeiten.
Work with light working pressure.

Travailler avec une légére pression.

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

BR[O

GrsBe/Size/Taille & /10 mm 050 150 145 055 250 250
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0
Shank B]

HP 802104 ... 292533... 303533... 372533... 243533 ... 373533... 303533...
REF P341 P342 P343 P344 P301 P310

O opt. 16.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm

Glanzpolieren ¢ Refined Finish ¢ Polissage

Al ]

GréBe/Size/Taille & /10 mm 050 150 145 055 250 250 220
Lénge- Length in mm - Longueur 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0 0,6
Shank Dl

HP 802104 ... 292523 ... 303523 ... 372523 ... 243523 ... 373523 .. 303523 ... 345523 ...

REF P3041 P3042 P3043 P3044 P3001 P3010 P3047

O opt. 12.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm

Hochglanzpolieren ¢ High-Shine Polishing ¢ Glacage

Bkl [

Gréfe/Size/Taille & /10 mm 050 150 145 055 250 250 250
Lange-Length in mm - Longueur 16,0 2,5 2,5 15,5 2,0 2,0 2,0

Shank B]

HP 802104... 292513 .. 303513 .. 372513 .. 243513 .. 373513 .. 303513 .. 345513 ..

REF P30041 P30042 P30043  P30044 P30001 P30010 P30047

O opt. 6.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 5.000 rpm O opt. 12.000 rpm
Der Polierer fir die Zirkondioxidpolitur. Rubber polishers for polishing zirconia. Polissoir en caoutchouc pour le polissa-
Die Kautschukbindung nimmt wahrend  The rubber binder absorbs heat during ge du dioxyde de zirconium. La composi-
des Polierens Warme auf und verhindert  polishing and prevents overheating of the  tion du caoutchouc permet d’absorber
die Uberhitzung des Zirkondioxides. zirconia. la chaleur lors du polissage, ce qui évite

la surchauffe du dioxyde de zirconium.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 0.9
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

G8001 G8002 G8003
G8004 G8005
AllCeramic SuperMax
o)
Grofe/Size/Taille I} ]/'IO mm 050 040 150 120 035 050 040
Kopf/Head Length/Longueur mm 12,0 12,0 3,0 7.0 7.0 2,0 8,0
Shank a7l
HP 805104 ... 113 524 050 173 524 040 372524150 024524120 248 524035 010 524 050 198 524 040
REF G8001 G8002 G8003 G8004 G8005 G8006 G8007
HP 805104 ... 113534 050 173 534 040
REF H G8001C H G8002C

O opt 10.000 rpm / G8003-G8004 () opt 5.000 rpm

Die ALLCeramic Bindung ist selbst eine
keramische und erméglicht dadurch die
chemisch reine Bearbeitung von allen
Keramikmassen.

Die Keramikbindung reduziert durch
die sanften Schleifeigenschaften die
Warmeentwicklung. Das vermeidet
Beschadigungen am Zirkondioxid.

As the AllCeramic bonder is a ceramic
itself, it trims all porcelains chemically
purely.

The gentle trimming properties of the
ceramic bonder reduce heat build-up.
This prevents damage to the zirconia
framework.

Comme le liant lui-méme en céramique,
les retouches des restaurations céra-
miques sont effectuées sans contamina-
tion.

Le caoutchouc ainsi composé réduit le
dégagement de chaleur grdce a ses pro-
priétés abrasives douces. Ce qui évite
d'endommager le dioxyde de zirconium.

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

K859L-010F-FG

806.104.354.524.220

K379L-012F-FGL

C8-FG

Bearbeitungsset fiir Zirkondioxid
Zirconia preparation set
Coffret de préparation du dioxyde de zirconium

Bearbeitungsset fiir Zirkondioxid

Von erfahrenen Anwendern entwickeltes
Set mit Spezialinstrumenten fir die
innovative Bearbeitung von
Hochleistungskeramiken.

Die CAD/CAM Fertigung garantiert bei
den Instrumenten mit dem langen fei-
nen Hals eine perfekte Laufruhe.

Ein Schlagen der Instrumente wadhrend
der Bearbeitung des Gerlstwerkstoffes
wird dadurch verhindert.

Die drei unterschiedlichen Kérnungen
der CeraGlaze Rader vereinfachen die
gezielte Gestaltung des Kronenrandes.
Dadurch kann das Ausdiinnen des
Randes auf dem Stumpf erfolgen.

Zirconia preparation set

Developed together with experienced
users, this set includes special instruments
for trimming high-performance ceramics
innovatively.

CAD/CAM guarantees that these instru-
ments with long-slender necks run per-
fectly smoothly. This prevents the instru-
ments rattling while trimming the frame-
work material.

The three different grit sizes of CeraGlaze
Wheels simplify contouring crown mar-
gins accurately. This allows the margin to
be reduced on the die.

K369-025SF-FG

P3043

Coffret de préparation du dioxyde de zir-
conium

Développé gradce a des opérateurs expé-
rimentés, ce set comprend des instru-
ments spéciaux pour la préparation
innovante de céramiques hautes perfor-
mances.

Avec les instruments a col long et fin, la
technologie CAO/FAO permet un silence
de fonctionnement parfait. Le voilage de
l'instrument pendant la préparation de
I'armature est ainsi évité.

Les trois différentes sortes de grains des
meulettes CeraGlaze facilitent la finition
des bords des couronnes. Ainsi, on peut
ensuite effectuer I'amincissement des
bords du MPU.

Set-1754

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Bearbeitung von gehipptem (gesintertem) Zirkondioxid
Trimming of sintered zirconia.
Faconnage d’oxyde de zircon du type HIP.

FT Diamantinstrumente

flir die Frasturbine

FT Diamond Instruments

for milling turbines

Instruments diamantés FT
pour la turbine de fraisage

erhaltlich / available / disponible
M

HF
SF

[] UF

FT Diamantinstrumente fiir die
Frasturbine

Das von Kunden geschatzte FT-
Programm wird mit den Kérnungen
superfein und ultrafein ergédnzt.

Diese Instrumente werden mit modifi-
zierter Galvanisierungstechnik und
neuen Diamantkdrnungen hergestellt.
So wird die Oberflachengestaltung im
Frastechnikbereich bei allen
Hochleistungskeramiken, einschlie3lich
Zirkondioxid, vereinfacht.

364 E

(137)

Parallel Diamanten
Parallel diamond
Instruments diamantés paralléles

364-010M-FGXL

FT Diamond Instruments for milling
turbines

The FT range, which is very popular with
customers, has been extended to include
super-fine and ultra-fine grit sizes.

These instruments are manufactured
using modified electroplating technology
and new diamond grains.

This makes it easier to contour surfaces
when milling all types of high-perfor-
mance ceramics, including zirconia.

356 E

(200)

Konische Diamanten
Conical diamond

364-010F-FGXL

356-023SF-FGXL
356-023UF-FGXL

Instruments diamantés FT pour la turbi-
ne de fraisage

Le programme FT trés apprécié par la
clientele est complété par I'adoption des
granulosités fine et extra-fine.

Ces instruments sont fabriqués avec une
technique de galvanisation modifiée et
de nouvelles granulosités des particules
diamantées.

Ainsi, le faconnage superficiel dans le
domaine de la technique du fraisage de
toutes les céramiques a hautes perfor-
mances, y compris la zircone, est facilité.

Instruments diamantés coniques

0.12

GréBe/Size/Taille /10 mm 010 015 023 GroBe/Size/Taille & /10 mm 026 033 023
L mm 8,0 10,0 15,0 L mm 13,0 13,0 13,0
Winkel/Angle/Angle 0° 0° 0° Winkel/Angle/Angle e 1° 20
Shank s Shank &3
FG 1,6mm 806316 137524... 364-...M-FGXL 010 015 023 FG 21,6mm 806316 200524... 356-... M-FGXL 026 033 023
B FG 21,6mm 806316 137514.. 364-...F- FGXL 010 015 023 M FG 21,6mm 806316200514... 356-...F- FGXL 026 033 023
FG 21,6mm 806316 137504... 364-...SF-FGXL 010 015 023 FG 21,6mm 806316 200504... 356-...SF-FGXL 026 033 023
0 FG o1,6mm 806316 137494 ... 364-...UF-FGXL 010 015 023 [0 FG 21,6mm 806 316 20049%4 ... 356-...UF-FGXL 026 033 023

© opt. 100.000 - 150.000 rpm O opt. 100.000 - 150.000 rpm

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Bearbeitung von vorgesintertem Zirkondioxid
Trimming of pre-sintered zirconia
Faconnage d'oxyde de zircon pré-sintérisée

Speziell entwickelte Schneidengeometrien mit besonders wei-
chem Abtrag und Diamantscheiben mit feiner Kérnung sichern
die schonende Gestaltung der Oberfldchen. Die ausgewdhlten
Instrumente verhindern die Beschadigung beziehungsweise das
Herausbrechen von Kristallen aus dem Zirkondioxid.

Specially developed cutting geometry with particularly gentle
removal and diamond discs with a fine grit size ensure the surfa-
ces are contoured without impairing the material properties.
The selected instruments prevent damage to the zirconia or
crystals breaking free from the surface.

La géométrie de coupe spécialement congue, avec un enlévement
de matiére particulierement doux et des disques diamantés a
grains fins, permettent de travailler les surfaces de maniere soi-
gnée. Les instruments choisis permettent d'éviter tout dommage
ou toute fracture des cristaux de dioxyde de zirconium.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Bearbeitung von vorgesintertem Zirkondioxid ¢ Trimming of pre-sintered
zirconia * Faconnage d’oxyde de zircon pré-sintérisée

Superflex

806 104 ...
M 358

k]

GréBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220

Belegung/ Coating
Granulation B mm voll - full voll - full

Kopf/ Head Length /
Longueur mm L mm 0,15 0,15

Shank REF B]

HP 806.104. ... W 358.514.190 W 358.514.220
O opt. 18.000 rpm

Superflex ‘ 1
806 104 ... .. __ '
M 327
00|

GroBle/ Size/ Taille 2 1/10 mm 080 100

Belegung/ Coating
Granulation B mm voll - full voll - full

Kopf/ Head Length /
Longueur mm L mm 0,13 0,13

Shank REF B]

HP 806.104. ... H 327.514.080 M 327.514.100
@) opt. 18.000 rpm

Hartmetallfrédser ¢ Tungsten Carbide Cutters ¢ Fraises en carbure de tungsténe
SFE Kreuzverzahnung superfein * Superfine Cross Cut * Denture croisée superfine

Labor ¢ Laboratory * Laboratoire

Al

GroBe/Size/Taille o /10 mm 014 023 014 023 023 029 045 023 023 008
L mm 3,1 3,9 3,2 5,0 5,3 5,0 14,1 8,0 5,8 4,2
Shank
HP 500104 ... 277110 ... 277110 ... 237110 ... 237110 ... 237110 ... 237110 ... 201110...  141110... 225110 ... 196 110 ...
HF ... 073SFE 073SFE- 077 SFE- O77SFE- LO77SFE- 077SFE- O079SFE- 129SFE- 137 SFE- 138 SFE-
014 023 014 023 023 029 045 023 023 008

008 -023 O opt. 25.000 rpm / 025 - 045 1 opt. 20.000 rpm

Al

GréBe/Size/Taille & /10 mm 016 023 023 023 040 023 023 023 023
L mm 8,0 8,0 8,0 6,5 11,5 17,0 14,0 16,0 16,0
Shank
HP 500104 ... 198110... 198 110... 289110 ... 272110... 274110 ... 187 110... 201110... 137110 ... 292110...
HF ... 138 SFE- 138SFE- 139SFE- 251SFE- 251SFE- 257 SFE- 261 SFE- 293 SFE- 295 SFE-
016 023 023 023 040 023 023 023 023

008 -023 O opt. 25.000 rpm / 025 - 045 () opt. 20.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.15) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.15) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.15)

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Bearbeitung von vorgesintertem Zirkondioxid ¢ Trimming of pre-sintered
zirconia * Faconnage d’oxyde de zircon pré-sintérisée

MC139SFE-023

MCO73SFE
(277)

A8l

MC251SFE-023

MCLO77 SFE
(237)

Aol

MC138SFE-023

Millennium Cutter

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 014 GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 023
Lénge- Length in mm - Longueur 3,1 Lénge- Length in mm - Longueur 5,8
Shank Shank
HP 506104 277110.. MCOZ3SFE- 014 HP 506104 237110.. MCLO77SFE- 023
@) opt. 25.000 rpm @) opt. 25.000 rpm
MC 129SFE MC138SFE
(141) (198)
Al 2
GréBe/Size/Taille ]/]O mm 023 GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 008 016 023
Lange- Length in mm - Longueur 8,0 Lange-Length in mm - Longueur 4,2 8,0 8,0
Shank REF] Shank REF,
HP 506 104 141110.. MC129SFE- 023 HP 506104 198110.. MCI138SFE- 008 016 023
O opt. 25.000 rpm O opt. 25.000 rpm
MC 139SFE MC251SFE
(289) (272/274)
Al Al
GréBe/Size/Taille o 1/]0 il 023 Grofle/Size/Taille & ]/10 mm 023 040
Lange-Length in mm - Longueur 8,0 Lange-Length in mm - Longueur 6,5 11,5
Shank REF| Shank REF]
HP 506104 289 110.. MC139SFE- 023 HP 506104 272110... MC251SFE- 023
HP 506104 274110... MC251SFE- 040

O opt. 25.000 rpm

O opt. 25.000 rpm; -040 opt. 20.000 rpm

NTI

New Technology
Instruments

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

Die Millennium Beschichtung sorgt fiir
eine Abrundung der Schneidekanten im
pm Bereich. Das reduziert die Anfangs-
aggressivitat und verhindert das Hacken.

The special Millennium coating leaves the
cutting edges rounder in the micron range.
This reduces the inicial aggressivity of the
cutters preventing them from jamming.

Le revétement Millennium pourvoit I'ar-
rondi des arétes coupantes dans la zone
um. Par conséquent l'agressivité initiale
est réduite et il n'y a pas d’arrachement.

Ideal fiir vorgesintertes Zirkondioxid
ohne Briiche und Absplitterungen.

Ideal for pre-sintered zirconia without
chipping and breaking.

Idéal pour dioxide de zircon pré-sinté-
risé sans ruptures et détachements.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 0.15
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HP Diamantschleifinstrumente, Perikymatienschleifer 1.6-1.11
HP Diamond Grinding Instruments, Perikymata Grinder

Fraises diamantées de laboratoire en PM, Instrument pour structurer des perlkymatles

................................................................................................................................

Diamantstreifen breit, einseitige Belegung 1.14
Diamond strips, wide coated on one side

Strips diamantés larges couverte sur une seule face

................................................................................................................................

Die Folie 1.15
The Film
Le Film

Diamantscheiben 1.16-1.29

Diamond Discs

Disques diamantés

PrimeCut SL Diamantscheibe randgesintert 1.16
PrimeCut SL diamond disc with sintered rim

PrimeCut SL Disque diamanté avec bord diamanté dans la masse

CeraShape nach Oliver Brix « Ultraflexible Diamantscheiben fiir Keramik 1.17
CeraShape designed by Oliver Brix « Ultra thin Diamond Discs for porcelain

CeraShape selon Olivier Brix « Disques diamantés ultra-flexibles pour la céramique

TURBO Diamantscheiben 1.24,1.27
TURBO Diamond Discs
Disques diamantés TURBO

Diamantscheiben fiir Gips, randgesintert 1.28,1.29
Plaster Diamond Discs with sintered rim

Disques diamantés pour le platre, frittage périphérique

Rubynit Trimmer 1.29
Ruby-coated grinding instruments

Fraises diamantées de rubin (Rubynit)

................................................................................................................................

Sinter-Diamanten 1.30-1.31
Sintered Diamonds

Fraises diamantées dans la masse

................................................................................................................................

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



HP Diamantschleifinstrumente

HP Diamond Instruments

Fraises diamantées de laboratoire en PM

Galvanische Diamantinstrumente
und Diamantscheiben sowie
Sinterdiamanten mit metallischer,
keramischer und organischer
Bindung bieten eine breite Auswahl
flr unterschiedliche Einsatze.

Galvanische Diamantinstrumente:
Vier unterschiedliche Kérnungen
erlauben eine materialgerechte
Auswahl.

Spezialkérnungen fiir Kunststoff
reduzieren den Aufwand beim
Schleifen.

Diamantscheiben in unterschiedli-
chen Starken und Grol3en
ermoglichen das gezielte Gestalten
von Keramik und Composite.

Sinterdiamanten:
Der SuperMax mit organischer
Bindung erleichtert die Arbeit.

Die keramisch gebundenen
AllCeramic SuperMax sind
besonders geeignet auf Keramik.

Metallgebundene Sinterdiamanten
in vier Kérnungen fiir Keramik,
Edelmetall und NE-Technik ermdgli-
chen eine materialgerechte
Bearbeitung.

Electro-plated diamond instruments
and discs as well as sintered dia-
monds with metal, ceramic and
organic bonding offer a wide selec-
tion for different applications.

Electro-plated diamond instruments:
Four different grits allow for the
right selection for any material.

Special grits available for fast grin-
ding on acrylics.

Diamond discs in different thicknes-
ses and sizes allow for special trim-
ming on ceramics and composites.

Sintered Diamonds:
The SuperMax with organic bon-
ding for easy trimming.

The ceramic bonded AllCeramic

SuperMax for soft trimming on ceramics.

Metallically bonded sintered dia-
monds available in four grits for
trimming on ceramics, precious and
non-precious alloys.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Les instruments diamantés
galvaniques, les disques diamantés
et les fraises dans la masse dia-
mantées avec une fixation métalli-
que, en céramique ou organique
vous offrent un choix élevé pour de
différentes applications.

Instruments diamantés galvani-
ques: Les quatre différentes granu-
lations vous permettent d'opérer
sur de différents matériaux.

Des granulations spéciales pour
plastique réduisent le colt pour le
polissage.

Les disques diamantés avec des
épaisseurs et des diamétres dif-
férents permettent d'obtenir la
préparation de céramique et de
composite désirée.

Fraises diamantées dans la masse:
Le SuperMax avec une fixation
organique vous simplifie le travail.

L'AllCeramic SuperMax en cérami-
que polie avec douceur les matieres
en céramique.

Les fraises dans la masse diamantées
fixées sur métal avec quatre
granulations pour céramique, acier
inoxydable et pour la technique NE,
permettent d'obtenir une parfaite
préparation des matériaux.
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Formenubersicht * Form overview * Vue d’ensemble des formes

»

HP Diamantinstrumente * HP Diamond Instruments ¢ Instruments diamantés PM

Eiform 1.6 Konus, Seite schneidend 1.8

Egg Taper, Side Cutting

Oeuf Cone, coupant laterale Seite/Page

Rund 1.6 Konus lang 1.8 Perikymatienschleifer 1.1

Round Long Flat End Taper Perikymata Grinder

Rond Céne long rond Instrument pour structurer des périkymaties
Acrylic Grinder

Umgekehrter Kegel 1.6 Konus, rund 1.9 Knospe, rund 1.12

Inverted Cone Round End Taper Bud, rounded

Céne renversé Céne rond Bouton, bout rond

Labor ¢ Laboratory * Laboratoire

Flat End Taper

Bud, rounded, long

Diamond finishing strips

Umgekehrter Kegel mit Ansatz 1.6 Konus, lang, rund 1.9
Inverted Cone with Collar Long Round End Taper
Céne renversé avec extension Céne long rond Knospe, Stirn flach, Kante rund  1.12
Bud, flat end, rounded edge
Bouton, bout plat, bord arrondi
w Umgekehrter Kegel, seite schneidend 1.7 Konus, spitz 1.9
Inverted Cone, Side cutting X-mas Tree
A Céne renversé, bout lisse A Céne pointu Zylinder 1.12
Cylinder
m Cylindre
Linse 1.7 Flamme 1.10
Knife Edge Flame
Lentille Flamme
Flamme 1.12
Birne 17 Flamme lang 1.10 | Flame
- Flamme
Pear Flame long
Poire Flamme long
Zylinder 1.7 Granate 1.10 Knospe, rund, lang 1.12
Flat End Cylinder Grenade Bud, rounded, long
Cylindre a bout plat Grenade Bouton, bout rond, longue
Zylinder, rund 1.8 Reifen 1.10 Knospe, rund schlank 1.12
Round Cylinder Donut Bud, rounded, slender
Cylindre rond E Roue Bouton, bout rond, élancée
Zylinder, Kante rund 1.8 Knospe 1.1 Spezialformen 1.13
KR Cylinder, Modified Shoulder Rond Bud Special Shapes
Cylindre bout arrondi Bouton Forme spéciale
Konus 1.8 Knospe, rund, schlank 1.11 Hohlschleifer 1.13
Flat End Taper Bud, rounded, slender Hollow Diamond
Céne a bout plat Bouton, bout rond, élancée Instrument Creux
A Konus, flach 18 ‘ Knospe, rund, lang 111 Diamantstreifen 1.4

Céne a bout plat

Bouton, bout rond, longue

Strips diamantés

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Diamantscheiben * Diamond Discs ¢ Disques diamantés

Seite Page Page
Flex 1.16 Superflex 1.23 Flex TURBO 1.27 o
PrimeCut SL 393 362 .’g
354 =
O
=
3
Flex 127 g
C8-FG =
Ultraflex 1.17 Superflex 1.23 °
CeraShape 396 t\
344 0
Flex 128 5
-
321 o
2
O
-
Ultraflex 1.17 Superflex 1.23 °
-
366 400 o
367 2
Flex 1.28 O
365 -
Superflex 1.18 Superflex 1.24
350 405
351
352
Flex 1.29
378
Superflex 1.18 Superflex 1.24
Brix Disc 505
160.2
Superflex 1.19 Superflex 1.25
353 605
Rubynit Trimmer 1.29
Ruby-coated grinding Instruments
Superflex  1.20,1.21 Superflex 1.25 Fraises diamantées de rubin (Rubynit)
355 705
356
357 Sinter-Diamanten 1.30,1.31
Sintered Diamonds
Instruments diamantés dans la masse
Superflex 1.21 Flex 1.26
358 321
Reinigungsstein fr Diamantschleifer 1.31
Cleaning stone for Diamond Grinders
Superflex 1.22 Pierre de nettoyage pour les instruments diamantés dans la
masse
327,363 Flex 1.26,1.27
345
361

SuperMax® 1.32,1.33
AllCeramic SuperMax

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 1.5
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Diamantschleifinstrumente ¢ Diamond Grinding Instruments ¢ Fraises diamantées de laboratoire

379 i) 379 F

(277) (277)

Eiform Eiform

Egg Egg

Oeuf Oeuf

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 014 Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 023

Lange-Length in mm - Longueur 3,0 Lange- Length in mm - Longueur 4,2

Shank 55 Shank REF] 55

HP M 806104277534.. 379-...C-HP 014 HP 806104277 524.. 379-... M-HPA 023

HP M 806104277514.. 379-...F-HP 014 O opt. 20.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

01

(001)

Rund

Round

Rond

GroBe/Size/Taille & ]/]O mm 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035
Lénge-Length in mm - Longueur

Shank s |B1
HP 806104 001524... 801 -... M-HP 009 010 012 014 016 018 021 023 029 035
O opt. 30.000 rpm, > 023-035 20.000 rpm

05 i

(010)

Umgekehrter Kegel

Inverted Cone

Céne renversé

GroBe/Size/Taille & ]/]O mm 012 014 016 018 021 023 040 050

Lange- Length in mm - Longueur 1,5 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0 1,5 2,0

Shank 55 |B]

HP 806104 010524... 805-... M - HP 012 014 016 018 021 023 040 050

O opt. 40.000 rpm, > 023-035 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm

w07

(225)

Umgekehrter Kegel

Inverted Cone
Céne renversé

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 016 018 023

Lénge-Length in mm - Longueur 4,0 5,0 6,0

Shank s 805-014M-HP

HP 806104 225524... 807 -... M-HP 016 018 023

O opt. 30.000 rpm
08 ] 09 FHFD

(014) (019)

Umgekehrter Kegel Umgekehrter Kegel mit Ansatz

Inverted Cone Inverted Cone with Collar
Cbdne renversé Cdne renversé avec extension

Grofle/Size/Taille @ ]/10 mm 018 023 GrofBe/Size/Taille o ]/10 mm 023
Lange- Length in mm - Longueur 0,7 0,8 Lange- Length in mm - Longueur 3,5
Shank s Shank s

HP 806104 014524... 808 -... M - HP 018 023 HP 806104 019524.. 809-... M- HP 023

O opt. 30.000 rpm O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

H F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 pum I1SO No. 524
m cC Griner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 pum I1SO No. 544
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seitenbelegt

side- coated
812 b Sur les faces latérales
(022) E w W

Umgekehrter Kegel, Seite schneidend
Inverted Cone, Side cutting
Cone renversé, bout lisse

GréBe/Size/Taille & /10 mm 025 050
Lange-Length in mm - Longueur 1,5 2,0
Shank )l

HP 806104 022524.. 812-... M-HP 025 050

O opt. 20.000 rpm

825 F
(304) E

Linse

Knife Edge

Lentille

GroéBe/Size/Taille & 1/10 mm 018 025 040 050

Lange-length in mm - Longueur 0,8 0,9 11 1,5 825-050M-HP
Shank s |B1

HP 806 104304 524... 825-... M-HP 018 025 040 050

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

Q) opt. 018 30.000 rpm, >-023 20.000 rpm

830 E

(238)

Birne

Pear

Poire 830-070SC-HP
Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 070

Lange-Length in mm - Longueur 12,5

Shank a7l

HP M 806104 238544.. 830-...SC-HP 070

O opt. 15.000 rpm

835 b
(109) E
Zylinder

Flat End Cylinder
Cylindre & bout plat

Grofle/Size/Taille @ ]/]O mm 008 010 012 016 021 025
Lénge-Length in mm - Longueur 4,0 4,0 4,0 4,0 5,0 6,0
Shank 55 |B]
HP 806104 109524... 835-... M-HP 008 010 012 016 021 025

O opt. 30.000 rpm, 025 20.000 rpm

7, e
Zylinder

Flat End Cylinder
Cylindre & bout plat

GroBe/Size/Taille & ]/]O mm 016 018 033 040 050
Lénge-Length in mm - Longueur 7,0 8,0 8,0 9,0 7,0
Shank Bs |2

HP 806104 111524.. 837-..M-HP 016 018 033 040 050

O opt. 30.000 rpm, > 023 20.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

H F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 pum I1SO No. 524
m cC Griner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 pum I1SO No. 544
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842R f
(143) E
Zylinder, rund

Round Cylinder
Cylindre rond

GréBe/Size/Taille & /10 mm 018
Lange- Length in mm - Longueur 12,0
Shank REF] s
HP 806104 143524... 842R-... M-HP 018
HP M 806104 143534.. 842R-...C-HP 018
O opt. 30.000 rpm
i o
(170)
Konus
Flat End Taper
Céne & bout plat
GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 008 010 018
Lénge-Length in mm - Longueur 4,0 4,0 5,0
Shank s
HP 806104 170524.. 845-...M-HP 008 010 018
O opt. 30.000 rpm
A
(172)
Konus, flach
Flat End Taper
Céne & bout plat
GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 025 033
Lénge-Length in mm - Longueur 7,0 8,0
Shank REFl D
HP 806104 172524.. 847 -...M-HP 025 033
O opt. 20.000 rpm
siienbdegé
848A gure\-ecsof?cees latérales
(184)
Konus, Seite schneidend / \
Taper, Side Cutting
Céne, coupant laterale
GréBe/Size/Taille & ]/10 mm 040
Lange-Length in mm - Longueur 9,0
Shank Al
HP 806104184524 ... 848A-... M -HP 040
O opt.20.000 rpm
ol
(196)
Konus, rund
Round End Taper
Cdne rond
GréBe/Size/Taille & ]/10 mm 009
Lange- Length in mm - Longueur 4,0
Shank s
HP 806 104196 524... 849 -... M- HP 009

O opt. 30.000 rpm

842KR

(158) 8 0

Zylinder, Kante rund
KR Cylinder, Modified Shoulder
Cylindre bout arrondi

Grofe/Size/Taille & ]/]O mm

023
Lange-Length in mm - Longueur 15,0
Shank s
HP M 806104 158534... 842KR-...C-HP 023
O opt. 30.000 rpm
846
(171)
Konus
Flat End Taper
Céne & bout plat
GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 025
Lange- Length in mm - Longueur 7,0
Shank 55
HP 806104 171524.. 846-... M-HP 025
O opt. 20.000 rpm
s
(173)
Konus, flach
Flat End Taper
Céne & bout plat
GréBe/Size/Taille & /10 mm 018 040
Lange-Length in mm - Longueur 10,0 9,0
Shank s |B]
HP 806104 173524.. 848-... M-HP 018 040
HP M 806104173534.. 848-...C-HP 018
O opt. 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm
s
(175)
Konus, lang
Long Flat End Taper
Céne long rond
Grofe/Size/Taille & ]/]O mm 023
Lange-Length in mm - Longueur 15,0
Shank s
HP M 806104175534.. 848L-...C-HP 023
HP M 806104175544.. 848L-...SC-HP 023

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

H F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 pum I1SO No. 524
m cC Griner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 pum I1SO No. 544
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850-014M-HP 856-025M-HP 859-018F-HP
850 E 854 E
(199) e ) (172)
Konus, rund Konus, flach
Round End Taper Flat End Taper
Céne rond Céne & bout plat
GréBe/Size/Taille & /10 mm 014 016 025 040 GréBe/Size/Taille & /10 mm 050
Lange- Length in mm - Longueur 10,0 10,0 10,0 9,0 Lénge- Length in mm - Longueur 8,0
Shank s [ & Shank )
HP 806104 199524.. 850-... M -HP 014 016 025 040 HP 806104 172524.. 854 -... M-HP 050
HP M 806104199524.. 850-...C-HP 025 O opt. 20.000 rpm
O opt. 30.000 rpm, -040 20.000 rpm
852 R 834R i
(164) (198)
Konus, spitz Konus, rund
X-mas Tree Round End Taper
Cdne pointu Céne rond
GroBe/Size/Taille o ]/]O mm 010 023 037 Grofe/Size/Taille & ]/'IO mm 033 040
Lange-Length in mm - Longueur 4,0 6,0 7,0 Lange- Length in mm - Longueur 9,0 9,0
Shank s |21 Shank )
HP 806 104 164 524... 852-... M-HP 010 023 037 HP 806104 198524... 854R-... M - HP 033 040
O opt. 30.000 rpm, > 035 20.000 rpm O opt. 20.000 rpm
856 T 856L |
Konus, rund Konus, rund, lang
Round End Taper Long Round End Taper
Cbne rond Céne long rond
GréBe/Size/Taille /10 mm 016 023 025 040 GréBe/Size/Taille & /10 mm 018
Lange-Length in mm - Longueur 7,0 12,0 8,0 14,0 Lange- Length in mm - Longueur 9,0
Shank REFl 5 | S Shank D5
HP 806104 198524.. 856 -... M - HP 016 025 HP 806104 199524.. 856L-... M-HP 018
HP M 806104198534.. 856-...C-HP 023 040 O opt. 30.000 rpm
HP M 806104 198544.. 856 -...SC-HP 023 040
Q) opt. 30.000 rpm, > -023 20.000 rpm
858 G 859 T
(165) i ) (166) b ol
Konus, spitz Konus, spitz
Needle Needle
Céne pointu Céne pointu
GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 012 016 GroBe/Size/Taille o ]/]O mm 018
Lange- Length in mm - Longueur 8,0 8,0 Lange- Length in mm - Longueur 10,0
Shank &5 Shank s
HP M 806104165514.. 858-...F-HP 016 HP M 806104166514.. 859-...F-HP 018
HP 806104 165524... 858 -... M - HP 012 016 HP 806104 166 524 ... 859 -... M- HP 018

O opt. 30.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

H F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 pum I1SO No. 524
m cC Griner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 pum I1SO No. 544
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860 ; 860
o4y s

(251)
Flamme Flamme
Flame Flame
Flamme Flamme
GrsBe/Size/Taille & /10 mm 010 012 0l6 GréBe/Size/Taille o /10 mm 060 085
Lange- Length in mm - Longueur 4,0 5,0 5,0 Lange- Length in mm - Longueur 12,5 16,0
Shank s Shank &1
HP 806 104 247 524 ... 860 -... M - HP 010 012 016 HP W 806104 251544.. 860 -...SC-HP 060 085
O opt. 30.000 rpm O opt. 20.000 rpm, -085 15.000 rpm
861 T 861L Te
1 i s i
Flamme Flamme lang
Flame Flame, long
Flamme Flamme long
GrsBe/Size/Taille & /10 mm 014 GréBe/Size/Taille & /10 mm 024
Lange-Length in mm - Longueur 6,0 Lénge- Length in mm - Longueur 10,0
Shank s Shank B]
HP 806104 248 524 ... 861 -... M - HP 014 HP 806 104 250 524 ... 861L-... M- HP 024
O opt. 30.000 rpm O opt. 30.000 rpm

862
(274) hau 862 M

(274)
Flamme Flamme
Flame Flame
Flamme Flamme
GréBe/Size/Taille & /10 mm 030 GroBe/Size/Taile & /10 mm 060
Lénge-Length in mm - Longueur 8,0 Lange-Length in mm - Longueur 14,0
Shank A Shank b}l
HP  806104274524.. 862-...M-HP 030 HP M 806104274544.. 862-...SC-HP 060

O opt. 20.000 rpm O opt. 15.000 rpm

863 : :
(250) haul 881 frry

(147)

Flamme Zylinder, rund

Flame Round End Cylinder

Flamme Cylindre & bout arrondi

GréBe/Size/Taille & ]/10 mm 010 012 016 GroBe/Size/Taille o ]/10 mm 016 025 040
Lénge-Length in mm - Longueur 10,0 10,0 10,0 Lange-Length in mm - Longueur 7,0 7,0 9,0

Shank Bs Shank s | D1

HP  806104250524.. 863-...M-HP o010 012 016 P 806108141524 881 .. M-HP 016 025 040
HP M 806104250534.. 863-...C -HP 012 016

O opt. 30.000 rpm, >-023 20.000 rpm
O P! P P!
opt. 30.000 rpm

909 :
890 e hau [ 0)

(245) _
Granate Reifen
Grenade Donut
Grenade Roue
GrsBe/Size/Taille & /10 mm 016 Grobe/Size/Taille & /10 mm 050
Lange- Length in mm - Longueur B Lange-Length in mm - Longueur 2,0
Shank s Shank REF, b7l
HP 806104 245524 ... 890-... M - HP o016 HP 806104 068 524... 909 -... M- HP 050
O opt. 30.000 rpm O opt. 20.000 rpm
Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)
H F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514
M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 pum I1SO No. 524
m cC Griiner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um I1SO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 pum I1SO No. 544
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366 !
(257) @

368 :
(257) b

Knospe Knospe

Bud Bud

Bouton Bouton

Grofe/Size/Taille & ]/10 mm 012 016 Grofe/Size/Taille o ]/10 mm 023
Lange-Length in mm - Longueur 1,8 2,5 Lange- Length in mm - Longueur 5,0
Shank EEE Shank &5

HP 806 104 257 524 ... 366 - ... M - HP 012 016 HP 806 104 257 524... 368 -... M - HP 023

O opt. 30.000 rpm O opt. 30.000 rpm

369 E 371 E

(263) (266)
Knospe, rund, schlank
Bud, rounded, slender
Bouton, bout rond, élancée

Knospe, rund, lang
Bud, rounded, long
Bouton, bout rond, longue

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

GrofBe/Size/Taille o ]/10 mm 070 Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 055
Lénge- Length in mm - Longueur 12,0 Lange-Length in mm - Longueur 12,0
Shank = Shank l

HP M 806104 263544... 369 -...SC-HP 070 HP 806104 266 524 ... 371 -... M-HP 055

O opt. 15.000 rpm O opt. 20.000 rpm

Perikymatienschleifer Perikymata Grinder

Einfach in der Handhabung, genial in der  Easy to use with excellent results!
Wirkung!

Instrument pour structurer des
périkymaties

Perikymata are created in a few seconds Simple a manipuler, effet génial !
Mit dem TURBO Diamantinstrument ent-  using the TURBO diamond instrument.
stehen die Perikymatien The instrument is moved over the labial
(Wachstumsrillen) in wenigen Sekunden.  surface in a wave-like motion.

Das Instrument wird dabei wellenférmig

Uber die Labialflache gefiihrt.

Avec cet instrument diamanté TURBO
sont produites en quelques secondes les
périkymaties (structures super-

ficielles de croissance). L'instrument est
passé sur la surface vestibulaire par un
mouvement ondulatoire.

856-023TSC-HP

856 :
(200) frm ol

848L .
(175) 0l

Konus, rund Konus, lang

Round End Taper Long Flat End Taper

Céne rond Céne long

GroBe/Size/Taille o /10 mm 023 GroBe/Size/Taille & /10 mm 023
Lange-Length in mm - Longueur 12,0 Lange-Length in mm - Longueur 15,0
Shank 5 Shank 5

HP W T806 104 200 544 ... 856 -... TSC- HP 023 HP M T806104175544... 848L-... TSC - HP 023

O opt. 30.000 rpm

O opt. 30.000 rpm

Bitte Drehzahlbereiche beachten (Drehzahltabelle - Seite 11.14) / Please observe Recommended speeds (speed chart - page 11.14) / Respecter les vitesses de rotation recommandées (voir a la page 11.14)

] F Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514

M Ohne Ring/Without ring/Sans bague Standard/Standard/Standard 110-120 um ISO No. 524
m C Griiner Ring/Green ring/Bague verte Grob/Coarse/Gros 135 um ISO No. 534
H SC Schwarzer Ring/Black ring/Bague noire Supergrob/Supercoarse/Supergros 180 um ISO No. 544
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Acrylic Grinder

Diese Instrumente bieten eine ausge-
zeichnete Standzeit. Das bedeutet eine
hohe Wirtschaftlichkeit.

Die supergrobe Kérnung hat eine hohe
Abtragleistung. Das reduziert die
Ausarbeitungszeit.

Multifunktionelle Diamantschleifer zur
raschen und gezielten Ausarbeitung von
Prothesenkunststoffen und individuellen
Abdruckloffeln.

AG860-085SC-HP

AG369
(260)

Knospe, rund
Bud, rounded
Bouton, bout rond

These grinders offer outstanding longevity
which gives unsurpassed economy and
efficiency.

The supercoarse diamond grit allow fast
bulk reduction which minimizes the work-
ing time.

Multifunctional diamond instruments for
rapid, accurate preparation of denture
acrylics and tray materials.

Ces instruments présentent une remar-
quable longévité. Ceci est le gage d’une
excellente rentabilité.

Le grain supergros produit une puissante
abrasion. Ceci diminue le temps de travail.

Fraises diamantées multifonctionnelles
pour une élaboration rapide et ciblée des
résines en prothése et pour le traitement
de porte-empreintes individuels.

AG894-065SC-HP

AG405
(269)

Knospe, Stirn flach, Kante rund
Bud, flat end, rounded edge
Bouton, bout plat, bord arrondi

=

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 085 GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 090
Lange- Length in mm - Longueur 13,0 Lange-Length in mm - Longueur 18,0
Shank &1 Shank )
HP 806104 260 544 ... AG369 -... SC- HP 085 HP 806104 269 544 ... AG405 -... SC- HP 090
O opt. 10.000 - 15.000 rpm O opt. 10.000 - 15.000 rpm
AG836 AG860
(110) (251)
Zylinder Flamme
Cylinder Flame
Cylindre Flamme
GréBe/Size/Taille & /10 mm 060 GréBe/Size/Taille & /10 mm 085
Lange-Length in mm - Longueur 7,0 Lange- Length in mm - Longueur 16,0
Shank N Shank D1
HP 806104 110544... AG836 - ... SC-HP 060 HP 806104 251544... AG860 - ... SC- HP 085
O opt. 10.000 - 15.000 rpm O opt. 10.000 - 15.000 rpm
AG893
haul AG894 [T
(266)
(263)
Knospe, rund, lang
Knospe, rund, schlank
Bud, rounded, long
Bud, rounded, slender
Bouton, bout rond, longue
Bouton, bout rond, élancée
GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 065 GréBe/Size/Taille & ]/10 mm 065
Lange- Length in mm - Longueur 19,0 Lange-Length in mm - Longueur 14,0
Shank &1 Shank )
HP 806 104 266 544 ... AG893 -... SC- HP 065 HP 806104 263 544... AG894 -... SC- HP 065

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

SC Ohne Ring/Without ring/Sans bague

Supergrob/Supercoarse/Supergros

ISO No. 544

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0



Acrylic Grinder

AG410 E

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 065
Lange- Length in mm - Longueur 10,0
Shank |

HP AG410-... SC- HP 065
O opt. 10.000 - 15.000 rpm
AG430 E

GroBe/Size/Taille & ]/10 mm 075
Lange- Length in mm - Longueur 15,0
Shank B]

HP AG430 - ... SC- HP 075
© opt. 10.000 - 15.000 rpm
AG450 E

Grofle/Size/Taille o ]/10 mm 055
Lange- Length in mm - Longueur 9,0
Shank bzl

HP AGA450-... SC- HP 055

© opt. 10.000 - 15.000 rpm

@

AG420 E

GrofBe/Size/Taille o ]/10 mm 065
Lange- Length in mm - Longueur 16,0
Shank )l

HP AG420-... SC-HP 065
O opt. 10.000 - 15.000 rpm

AG440 E

GréBe/Size/Taille o /10 mm 055
Lange-Length in mm - Longueur 18,0
Shank Al

HP AG440 - ... SC- HP 055

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Die runde Gestaltung der Rander von
individuellen Loffeln verhindert Verletzungen.

The peripheries of custom trays should be
rounded to prevent injury.

L'adoucissement des bords des porte-
empreintes individuels permet d'éviter le
risque de blessure.

AG490 E

GréBe/Size/Taille & /10 mm 090 110
Lange- Length in mm - Longueur 18,0 20,0
Shank bzl

HP 806 104 490 544 ... 806.104. ... 490.544.090 490.544.110

O opt. 10.000 - 15.000 rpm

Bei der Abdrucknahme fir Unterfltterungen
sorgen die Acrylic Grinder fuir ausreichenden
Platz.

These acrylic trimmers create adequate space
for taking impressions for relining.

Lors de la prise d’empreinte pour rebasage, les
fraises Acrylic Grinder permettent de réaliser
l'espace requis.

SC Ohne Ring/Without ring/Sans bague

Supergrob/Supercoarse/Supergros

ISO No. 544
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Diamantstreifen breit, einseitige Belegung
Diamond strips, wide coated on one side
Strips diamantés larges couverte sur une seule face

FS6-M, FS6-F, FS6-SF

Eine taglich wiederkehrende Situation:
Nach dem Brand sind die gestalteten
Kontaktpunkte noch zu stark ausgepragt
und es erfordert viel Geduld und Aufwand
diese zu bearbeiten, um geschlossene,
flachige Kontakte zu erzielen.

Die einseitig belegten Diamantstreifen in
6mm Breite erlauben die gezielte
Gestaltung des perfekten Kontaktpunktes
in kurzer Zeit. Der Diamantstreifen wird
zwischen die Kronen gefiihrt und durch
leichtes mehrmaliges Ziehen bewegt, bis
der Storkontakt reduziert ist und das opti-
male Ergebnis erreicht wurde.

Drei unterschiedliche Kérnungen vereinfa-
chen die situationsbedingte Auswahl je
nach Starke des Frihkontakts. Perfekte
Interdentalflachen die jeder Zahnarzt und
Patient genieBBen wird.

FS6-M

FS6-F

B Fse-sk

A routinely recurring situation: After firing,
the contact points are too pronounced and a
lot of patience and effort is required in
preparing them to attain closed, surface area
contacts.

The 6 mm wide diamond strip, coated on one
side, precisely prepares a perfect contact
point in minimum time. The diamond strip is
placed between the crowns and moved back
and forward several times until the high spot
is reduced and an optimum contact point is
attained.

There is a choice of three different grit sizes
according to the situation and depending on
the amount of premature contact. Perfect
interdental surfaces that any dentist or
patient would be pleased with.

Une situation quotidienne et répétitive:
Apres la cuisson, les points de contact sont
encore trop forts et il faut beaucoup de
patience et d'énergie pour les ajuster afin
d'obtenir une surface de contact correcte.

Le strip diamanté sur une seule face de
6mm de large permet de régler le point de
contact parfait en peu de temps. Le strip
diamanté est introduit entre les couronnes
et est actionné par un léger mouvement de
va-et-vient jusqu'a réduction du contact
prématuré afin d’obtenir un résultat optimal.

Trois granulométries différentes permet-
tent un choix simplifié dépendant de la
situation selon l'importance du contact
prématuré. Des surfaces interdentaires
parfaites qui satisferont chaque praticien
et patient.

Farbkodierung/Colour Code/Code coulour | NN

Starke/Thickness/Grosseur (mm) 0,13 0,10 0,08
Breite/Width/Largeur (mm) 6,0 6,0 6,0
Lange/Length/Longueur (mm) 147,0 147,0 147,0
10 REF
| FS6-M
| FS6-F
FS6-SF

D2+4+4 FS6-SO 2 + 4 +
| M Blaue Farbkodierung/Colour Code Blue/Code Coulour bleue Standard/Standard/Standard 37 - 44 pm I1SO No. 524
| F Roter Farbkodierung/Colour Code Red/Code Coulour rouge Fein/Fine/Fin 30-40 um ISO No. 514

SF Gelbe Farbkodierung/Colour Code Yellow/Code Coulour jaune Superfein/Superfine/Superfin 10 - 20 um 1SO No. 504

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Die Folie

Friihkontakte entfernen - so einfach
- einfach so

Kronen, Briicken und Prothesen sind all-
tagliche Arbeit in jedem Labor. Sind
dabei Frihkontakte zu entfernen, so
bedeutet dies einen erheblichen
Zeitaufwand, der durch die regelmafi-
gen Wechsel zwischen Markierfolie und
rotierendem Instrument entsteht.

Die Folie ist ein hochflexibles, ultradiin-
nes Instrumentarium, das diese
Aufgabe spielend ausfiihrt. Der speziell
entwickelte Abrasivstoff markiert
Frihkontakte und tragt diese in einem
Arbeitsgang ab.

Die hohe Flexibilitat versetzt Die Folie

in die Lage sich den anatomischen
Gegebenheiten perfekt anzupassen. Die
Folie wird ultradiinn produziert,
dadurch wird das Sperren des Bisses bei
der Frihkontaktentfernung vermieden.
Leichte Bewegungen im Artikulator
Ubertragen sich sicher auf den
Frihkontakt und entfernt ihn.

Al P

The Film

The removal of premature contacts -
quite simply, simple!

Crowns, bridges and prostheses are part
of the daily routine in all laboratories.
However, the removal of premature
contacts takes up a lot of time since the
marking film and rotary instrument
have to be changed regularly.

The Film is a highly flexible and ultra-
thin instrument which effortlessly han-
dles just this task. The abrasive material
which has been specially designed for
this task, marks and removes premature
contacts in a single step.

The high degree of flexibility allows The
Film to optimally adapt to the anatomi-
cal conditions. The Film is ultra-thin
which means that the occlusion is not
blocked during the removal of prema-
ture contacts. The gentle movements in
the articulator are safely transferred to
the premature contact and it is
removed.

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29

Le film

Eliminer les contacts prématurés - C'est trés
simple - vraiment trés simple

Les couronnes, bridges et prothéses font par-
tie du travail quotidien de tout laboratoire.
Cependant, la suppression des contacts pre-
maturés requiert beaucoup de temps a cause
de I'alternance réguliére entre le film de mar-
quage et l'instrument rotatif.

Le film est un instrument hautement flexible
et ultrafin qui vous déleste de cette tdche
sans difficultés. La substance abrasive déve-
loppée tout spécialement pour ce type d'in-
tervention marque et élimine les contacts
prématurés en une seule phase de travail.

Grdce a sa grande flexibilité, le film peut
s'adapter parfaitement a toutes les condi-
tions anatomiques. Sa conception ultrafine
permet de prévenir tout blocage de l'occlu-
sion lors de I'élimination des contacts préma-
turés. Les légers mouvements de l'articula-
teur se répercutent trés bien sur le contact
prématuré et ['éliminent.

FSB-50

Grof3e « size « taille 50 x 25 mm

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire
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Diamantscheiben * Diamond Discs * Disques diamantés

PrimeCut SL

Die galvanische Randsinterung der Diamantscheibe bietet enorme Schnittleistung

The galvanically sintered edge of the diamond disc offers excellent cutting performance

Le diamant dans la masse en contour du disque offre de trés bonne rendement de coupe

(1] Bearbeitung von gehipptem
Zirkondioxid.

Trimming of sintered zirconia.

Faconnage d’oxyde de zircon
du type HIP.

Flex

806 104 ...
M 354

Fol Al

Bearbeitung von Modellguf3.
Trimming of metal framework.

Fagonnage du modéle moulé.

Durchtrennen von
Presskandlen.

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220

Belegung/ Coating/

Granulation B mm 3,0

Kopf/ Head Length/

Longueur mm L mm 0,3
Shank b/l

HP 806.104. ...

M 354.524.220

O opt. 18.000 - 20.000 rpm

Die Scheibe ist auf allen Legierungen
und keramischen Werkstoffen einsetzbar.

Die galvanische Randsinterung weist
eine maximale Stabilitdt und eine hohe
Diamantdichte auf. Dadurch ist eine
exzellente Standzeit der Scheibe
gewahrleistet.

Die im speziellen Fertigungsverfahren
aufgebrachte mittlere Diamantkdrnung
bietet einen schnellen und schonenden
Abtrag der Materialien. Zeitsparendes
Arbeiten wird ermdglicht und negative
Schleifresultate verhindert.

Durch die Stabilitdt in Verbindung mit
der galvanischen Randgestaltung wird
die Bruchgefahr der Scheibe reduziert.
Dadurch wird der Arbeitsschritt der kon-
turierenden Gestaltung deutlich verein-
facht.

Der Einsatz erfolgt bei 18.000 - 20.000
min-! mit leichtem Arbeitsdruck
(Gewicht des Handstlicks).

The cutting disc can be used on all alloys
and ceramics.

The galvanically sintered edge offers max-
imum stability and a high diamond densi-
ty. This guarantees that the cutting disc
will have a long service life.

The medium diamond grit size, applied by
means of a special manufacturing
process, offers faster, gentler material
removal. Reducing your work load and
preventing poor grinding results.

Stability, in conjunction with the galvanic
edge design, means the cutting disc is less
prone to breakage. Hence, contouring is
considerably simplified.

The cutting wheel is operated at 18,000 —
20,000 r.p.m., using light working pressure
(the weight of the handpiece).

Separation of press sprues.

Taille de pointes de moulage.

Anatomische Formgebung von
NE Kronen und Briicken.

Anatomical shaping of non-pre-
cious crowns and bridges alloys.

Moulage anatomique de
couronnes et bridges NE.

Le disque peut étre utilisé pour tous les
alliages et matériaux céramiques.

Le frittage galvanique en contour est
extrémement stable et d’une densité éle-
vée. Ceci garantit une grande durée de
vie du disque.

Vous obtiendrez grdce a la granulomé-
trie diamantée moyenne, fabriquée
selon un procédé spécial, une abrasion
rapide tout en ménageant les maté-
riaux.

Vous bénéficierez d’une réduction du
temps de travail et éviterez les inconvé-
nients de l'affitage.

Le risque de rupture du disque est faible
grdce a sa stabilité associée au fagonna-
ge superficiel galvanique. Ceci simplifie
nettement le procédé du profilage.

Il s’utilise a 18 000 — 20 000 trs/mn avec
une légére pression de travail (poids de
la piéce)

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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CeI‘CIShCIpe - nicht schneidende Kante * non-cutting edge * bord non tranchant

Ultraflex BT
806 104 ...

344

9]

GréBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220

Belegung/ Coating/

Granulation B mm voll - full 806.104.344.504.220
ey

Shank REF] D1

HP 806.104. ... 344.504.220

Al P

Le CeraShape polit les espaces inter-
dentaires et les surfaces travaillées.

Le bord non tranchant permet d'éviter
I'apparition d'angles ou d'éclats.

La grande flexibilité en utile combinai-
son avec le diamant super fin donne

O opt. 25.000 rpm

Die CeraShape glattet Interdental-
raume und bearbeitete Oberflachen.
Die nicht schneidende Kante verhin-
dert das Entstehen von Kanten und
Scharten. Die hohe Flexibilitat in sinn-
voller Kombination mit der superfei-

The CeraShape is used for smoothing
interdental spaces and preparing surfa-
ces. Its non-cutting edge prevents any
sharp edges or nicks. A practical combi-
nation of high flexibility and a superfine
diamond coating ensures excellent

Labor ¢ Laboratory * Laboratoire

nen Diamantierung ermdglicht exzel-
lente Ergebnisse bei geringstem
Zeitaufwand.

Ultraflex
806 104 ...
366

nur zur Separation
for separation only

results in minimum time.

des résultats excellents en peu de
temps.

seulement pour séparer
Grofle/ Size/ Taille 2z 1/10 mm 220 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm 3,0 B mm voll - full
Kopf/ Head Length
Lo,f’gﬁeur s fem i/ L mm 0,09 Lmm 0,09
Shank REF N
HP  806.104. ... 366.504.220 367.504.220
O opt. 25.000 rpm
367 Ultraflex eine ultradiinne 367 Ultraflex
Diamantscheibe zum Separieren und  Un disque diamanté ultra mince avec
Konturieren von Keramik- und des grains diamantés superfins, pour
Kunststoffverblendungen im Front- séparer et contourner les incrusta-
und Seitenzahnbereich. tions cosmétiques réalisées en céra-
367 Ultraflex mique ou en résine, au niveau des
An ultra thin diamond disc for dents antérieures et postérieurs.
separation and contouring of porcelain
and cqmposn‘e veneers on anterior and 306.104.367.504.220
posterior teeth.
Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune Superfein/Superfine/Superfin 30 um 1SO No. 504
] Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514
| Blaver Ring/Blue ring/Bague bleue Standard/Standard/Standard 100 um 1SO No. 524

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29
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Superflex
806 104 ...
M 350

kBl

GrofBe/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/

Longueur mm

Shank B'I

2 1/10 mm 190
B mm voll - full
L mm 0,15

220

voll - full

0,15

HP 806.104. ...

M 350.514.190

M 350.514.220

2190 O opt. 30.000 rpm * 2220 () opt. 25.000 rpm

Superflex
806 104 ...
M 350

Tee)

GrofBe/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/

Longueur mm

Shank hardl

2 1/10 mm 190
B mm voll - full
L mm 0,25

220

voll - full

0,25

HP 806.104. ...

B 350.524.190

M 350.524.220

2190 O opt. 30.000 rpm * 5220 (O opt. 25.000 rpm

Superflex
160.2

B Brix Disc
00|

Grofe/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/
Longueur mm

Shank REF,

ha/)|

2 1/10 mm

160
B mm

3,00

L mm 0,15

HP

M 160.2-017-HP

O opt. 30.000 rpm

Die Flexibilitat der Scheibe erlaubt die gezielte
Konturierung aus allen Winkeln.

The flexibility of the disc allows precise contouring from
all angles.

La flexibilité du disque permet un contourage précis de
tous les angles.

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune
] Roter Ring/Red ring/Bague rouge
] Blauer Ring/Blue ring/Bague bleue

Superfein/Superfine/Superfin
Fein/Fine/Fin
Standard/Standard/Standard

30 um ISO No. 504
50 pum ISO No. 514
100 um I1SO No. 524

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Superflex
806 104 ...
M 351

||

k% o]

Grofe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/

Granulation B mm voll - full B mm voll - full
Kop ;ﬁ:,f‘,’:mmg'h/ Lmm 0,10 L mm 0,15
Shank REF] 1

HP 806.104. ... MW 351.514.220 W 351.524.220

@) opt. 25.000 rpm

Superflex
806 104 ...
M 352

N

]

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/

Granulation B mm voll - full B mm voll - full
LK;?;ﬁe'—l'Jf%dmLeng'h/ L mm 0,10 L mm 0,15
Shank REF N

HP 806.104. ... M 352.514.220 M 352.524.220

@) opt. 25.000 rpm

SUperfleX ;’;:"ﬂ
806 104 ... =

S 806.104.353.514.220
353

_§
kol

Grofle/ Size/ Taille 220 220 220
Belegung/ Coating/

Granulation voll - full voll - full voll - full
S
Shank REF] D1

HP 806.104. ... 353.504.220 M 353.514.220 W 353.524.220

O opt. 25.000 rpm

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune Superfein/Superfine/Superfin 30 MKM I1SO No. 504
| Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 MKM ISO No. 514
| Blaver Ring/Blue ring/Bague bleue Standard/Standard/Standard 100 MKM I1SO No. 524

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 1.19
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Superflex
806 104 ...

355
e

GroBe/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/
Longueur mm

Shank Al

2 1/10 mm

190
B mm

3,00

L mm 0,12

220

3,00

0,12

HP 806.104. ...

355.504.190

355.504.220

5190 O opt. 30.000 rpm * 220 () opt. 25.000 rpm

Superflex
806 104 ...
M 355

00|

GroBe/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/

Longueur mm

Shank sl

REF

2 1/10 mm

160
B mm 3,00

L mm 0,15

190 220

3,00 3,00

0,15 0,15

HP 806.104. ...

M 355.514.160

M 355.514.190 M 355.514.220

2160/2190 ) opt. 30.000 rpm * 2220 () opt. 25.000 rpm

Superflex
806 104 ...
M 355

Grofle/ Size/ Taille
Belegung/ Coating/
Granulation

Kopf/ Head Length/
Longueur mm

Shank

z1/

Ferl O

,,,,,,,,,,,,,,,,, 806.104.355.524.220
10 mm 190

B mm 3,00

L mm 0,25

806.104.355.514.160

220

3,00

0,25

HP 806.104. ...

M 355.524.190

M 355.524.220

2190 1) opt. 30.000 rpm * 2220 O opt. 25.000 rpm

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune

Superfein/Superfine/Superfin

30 um ISO No. 504
] Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514
| | Blauer Ring/Blue ring/Bague bleue Standard/Standard/Standard 100 um I1SO No. 524

NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Superflex
806 104 ... =il
M 356
)

GréBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220
Belegung/ Coating/

Granulation B mm 3,00 3,00
ST
Shank D1
HP 806.104. ... M 356.514.190 M 356.514.220

2190 O opt. 30.000 rpm * 5220 O opt. 25.000 rpm

Superflex
806 104 ...
M 357

B0

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220
Belegung/ Coating/

Granulation B mm 3,00 3,00
LK;)rfgﬁe'—l'J??ndmLeng'h/ L mml 0,10 0,10
Shank v}l

HP 806.104. ... MW 357.514.190 MW 357.514.220

5190 O opt. 30.000 rpm * 2220 () opt. 25.000 rpm

Superflex I |

806 104 ... =

j S—— 806.104.358.514.220
M 358

k]

Grofle/ Size/ Taille 190 220 190 220
Belegung/ Coating/
Granulation voll - full voll - full voll - full voll - full
fgf;ﬁe':ffndmb"gfh/ 015 015 0,25 0,25
Shank )l
HP 806.104. ... W 358.514.190 M 358.514.220 W 358.524.190 W 358.524.220

2190 ) opt. 30.000 rpm * 5220 O opt. 25.000 rpm

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune Superfein/Superfine/Superfin 30 um I1SO No. 504
] Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 pum I1SO No. 514
| Blaver Ring/Blue ring/Bague bleue Standard/Standard/Standard 100 um 1SO No. 524

NTI-Kahla GmbH - Rotary Dental Instruments Fax +49(0)36424-573-29 1.21
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Belegung beidseitig * coating double sided ° bilatéral

Superflex
806 104 ...
M 327

B0

806.104.327.514.080

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 080 100

Belegung/ Coating/
Granulation B mm voll - full voll - full

Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm 0,13 0,13

Shank REF] D1

HP 806.104. ... 327.514.080 327.514.100
@) opt. 30.000 rpm

Labor ¢ Laboratory ¢ Laboratoire

Superflex
806104 ..., =

M 361
o)

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 080 100 806.104.361.514.080

Belegung/ Coating/
Granulation B mm 1,0 1,0

Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm 0,13 0,13

Shank REF] N

HP 806.104. ... H 361.514.080 W 361.514.100
O opt. 30.000 rpm

Belegung einseitig * coating one sided ° unilatéral

Superflex ) :
806 104 ... we, Gl

M 363
7o)

GroBe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 100

Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm 0,08

Shank REF] CD1

HP 806.104. ... W 363.514.100
O opt. 30.000 rpm

Gelber Ring/Yellow Ring/Bague jaune Superfein/Superfine/Superfin 30 pm ISO No. 504
] Roter Ring/Red ring/Bague rouge Fein/Fine/Fin 50 um ISO No. 514
B Blaver Ring/Blue ring/Bague bleuve Standard/Standard/Standard 100 um ISO No. 524

1.22 NTI-Kahla GmbH « Rotary Dental Instruments Tel. +49(0)36424-573-0
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Superflex
806 104 ...
M 393

7

Grofe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm 3,00
Kopf/ Head Length

opl/ Head Length/ L mm 015

Longueur mm

Shank 1

REF

2 1/10 mm 220
B mm voll-full
L mm 0,15

HP 806.104. ...

M 393.514.220

M 396.514.220

O opt. 25.000 rpm

Superflex
M 400
!
Grofe/ Size/ Taille 2 1/10 mm 190 220
Belegung/ Coating/
Granulation B mm 3,00 3,00
Kopf/ Head Length/
Longueur mm L mm 0,15 0,15
Shank 1
HP 806.104. ... B 400.514.190 B 400.514.220
O opt. 25.000 rpm, 2190 opt. 30.000 rpm
806.104.400.514.190 806.104.400.514.190

Die kleinere Netzscheibe erweitert die
Maoglichkeiten der Bearbeitung von
Hochleistungskeramiken und Kompositen.

Der 19 mm Durchmesser der
Diamantscheibe erleichtert den Zugang in
schmale Arbeitsbereiche und eignet sich
optimal fir schmale Separationen im
Zahnersatz.

Die feine Diamantkdrnung erlaubt das geziel-
te Bearbeiten aller Oberflachen inklusive
Zirkondioxid.

Die Scheibe verfugt Gber eine
Segmentierung/Perforation und erméglicht
wahrend dem Einsatz einen durchgehenden
Blick auf das Arbeitsfeld.

The smaller mesh disc extends the options
for the preparation of high-performance
ceramics and composites.

The 19 mm diameter of the diamond disc
facilitates access in narrow working areas
and is ideal for narrow separations in the
restoration.

The fine diamond grit size allows prepara-
tion of all surfaces, including zirconia.

The disc has segmentation/perforation
and enables a constant view of the prepa-
ration site during use.

806.104.400.5714.190

Le petit disque réticulé étend les possibilités
d’usinage des céramiques et des composites.
Le diamétre de 19 mm de ce disque diamanté
facilite I'accés dans les espaces de travail res-
treints et se montre optimal pour assurer les
fines séparations en prothése dentaire.

La fine granulosité du revétement diamanté
permet un travail ciblé de toutes les surfaces,
zircone incluse.

Le disque dispose d’une segmentation/perfora-
tion et permet d’avoir une excellente vue sur le
champ de travail au cours de son utilisation.

NTI
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Gelber Ring/Yellow