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Summary

In a cooperative effort with U.S. manufacturers
of large transport aircraft, NASA has completed
a systematic study of well-known conventional and
advanced-technology airfoil concepts over a wide
range of Reynolds number. This study, referred to
as the Advanced Technology Airfoil Tests (ATAT)
program, was conducted in the two-dimensional test
section of the Langley 0.3-Meter Transonic Cryogenic
Tunnel.

The pressure distributions presented in this re-
port are from the first of several NASA /U.S. industry
airfoil investigations conducted as part of the ATAT
program. The industry participant for this investiga-
tion was the Boeing Commercial Airplane Company.
The test was conducted on a Boeing 10-percent-thick
airfoil which was designated as BAC 1 for the pur-
poses of this test. Test temperature was varied from
ambient to about 100 K at pressures ranging from
about 122 to 608 kPa (1.2 to 6 atm). Mach num-
ber was varied from 0.40 to 0.80. These variables
provided a Reynolds number range (based on airfoil
model chord) from 4.4 x 10% to 50.0 x 108.

The pressure data are presented without anal-
ysis in tabulated format and as plots of pressure
coefficient as a function of position on the airfoil.
This report was prepared for use in conjunction with
the aerodynamic coefficient data published in NASA
Technical Memorandum 81922.

Introduction

The National Aeronautics and Space Adminis-
tration (NASA) has completed a systematic study
of well-known conventional and advanced-technology
airfoil concepts over a wide range of Reynolds num-
ber. This study, described in detail in reference 1,
is referred to as the Advanced Technology Air-
foil Tests (ATAT) program and was conducted in
the Langley 0.3-Meter Transonic Cryogenic Tunnel
(0.3-m TCT). References 2 through 26 report some
of the data acquired during the ATAT program. As
can be seen from these references, a significant por-
tion of the advanced-technology airfoil phase of the
ATAT program was carried out in cooperation with

U.S. industry. Three U.S. manufacturers of large -

commercial transport aircraft (Boeing Commercial
Airplane Company, Douglas Aircraft Company, and
Lockheed-California Company) participated individ-
ually in this phase of the program by providing tech-
nical personnel, airfoil design concepts, and airfoil
models. The overall objectives of the ATAT program
were (1) to provide the industry participants with
the opportunity to test and compare their advanced
airfoils with the latest NASA airfoils at flight de-

sign Reynolds numbers in the same facility, (2) to
provide industry with experience in cryogenic wind-
tunnel model design, construction, and testing tech-
niques, (3) to expand the high Reynolds number air-
foil data base, and (4) to provide each participating
company with the opportunity to evaluate their cur-
rent level of airfoil technology. The industry partic-
ipants were encouraged to explore innovative airfoil

designs which may, for instance, be subject to strong

Reynolds number effects and, therefore, may not rep-
resent an attempt to achieve an optimum level of
performance. Consequently, caution should be exer-
cised in drawing conclusions regarding overall levels
of technology from direct comparisons of the results
obtained on the various airfoils.

The pressure distributions presented in this re-
port are from the first NASA/U.S. industry airfoil
study conducted in the ATAT program. The industry
participant for this study was the Boeing Commer-
cial Airplane Company (Boeing). Consistent with
the first two overall objectives of the ATAT pro-
gram, this study was planned to test a 10-percent
thick advanced-technology airfoil designed and fabri-
cated by Boeing. The airfoil was designated BAC 1
for the purposes of this test. The aerodynamic co-
efficient data from this test have been published in
reference 5. At the time of the test, the pressure
coefficient data and model coordinates were propri-
etary and have only recently been made available by
Boeing for general release. The tests were conducted
in the Langley 0.3-m TCT with a two-dimensional,
20- by 60-cm (8- by 24-in.) test section installed.
The operating envelope of this transonic cryogenic
pressure tunnel is described in reference 27. Test
temperature was varied from ambient to cryogenic
temperature (about 100 K) at pressures ranging from
about 1.2 to 6 atm (1 atm = 101.3 kPa). Mach num-
ber was varied from 0.40 to 0.80. These variables
provided a Reynolds number range (based on air-
foil model chord) from 4.4 x 108 to 50.0 x 106. The
pressure data are presented in plotted and tabulated
formats. Also included in this report are the airfoil
coordinates and comments on the model design and
fabrication.

Symbols

The measurements and calculations were made
in the U.S. Customary Units; the measurements
are presented in the International System of Units
(SI) with the U.S. Customary Units in parentheses.
Factors relating these two systems of units can be
found in reference 28. The symbols in parentheses are
those used on computer-generated plots and tables in
appendixes A through J.



AOA

Cd

Cm

Cn

(©)
(CC)

(CD1)

(CD2)

(CD3)

(CD4)

(CD5)

(CDCORI
through
CDCORS5)

(CM)

angle of attack
airfoil model span, c¢m (in.)
airfoil model chord, cm (in.)

section chord force coeflicient
from airfoil model pressures

section drag force coefficient
from wake measurements

section drag coefficient from
wake measurements for pitot
tube at 5% =0.125

section drag coefficient from
wake measurements for pitot

tube at 5'7’5 =0.0

section drag coefficient from
wake measurements for pitot
tube at g5 = —0.125

section drag coefficient from
wake measurements for pitot
tube at g5 = —0.375

section drag coeflicient fromn

wake measurements for pitot
¥ - _

tube at 53 = 0.500

corrected values for CDI
through CD5

section pitching-moment co-
efficient about model quarter-
chord point

section normal-force coefficient
from model pressures

pressure coefficient
free-stream Mach number
local Mach number

local static pressure, kPa (psi)

tunnel stagnation pressure,
atm (1 atm = 101.3 kPa)

free-stream Reynolds number
based on model chord

tunnel stagnation temperature,

K

chordwise distance from
leading edge of model, positive
measured aft, cm (in.)

spanwise distance along model
from centerline of tunnel and
model, positive measured
toward righthand side, cm (in.)

o (ALPHA) uncorrected angle of attack,

positive measured from tunnel
centerline up to airfoil refer-
ence line, deg

Wind Tunnel and Model

Wind Tunnel

The tests were made in the 20- by 60-cm (8-
by 24-in.) two-dimensional test section of the 0.3-m
TCT. A photograph of the tunnel is shown in fig-
ure 1(a). A schematic drawing showing some physical
characteristics of the tunnel is shown in figure 1(b).
A photograph and sketch of the two-dimensional test
section are shown in figure 2. In the photograph
(fig. 2(a)), the plenum lid and test section ceiling
have been removed to show model installation. The
0.3-m TCT is a continuous-flow, single-return, fan-
driven transonic tunnel which uses nitrogen gas as
the test medium. It is capable of operating at stag-
nation temperatures from about 80 K to about 327 K
and stagnation pressures from slightly greater than
1 to 6 atm. Test-section Mach number can be var-
ied from near 0 to 0.9. The ability to operate at
cryogenic temperatures and a pressure of 6 atm pro-
vides an extremely high Reynolds number capability
at relatively low model loadings.

The two-dimensional test section, which features
a slotted floor and ceiling, contains computer-driven
angle-of-attack and wake-survey-rake systems. The
angle-of-attack system is capable of varying the an-
gle of attack over a range of about 40°. The wake-
survey rake, located just downstream of the model
(fig. 2(a)), provides up to nine total-pressure mea-
surements across half the width of the tunnel. These
pressures are converted to drag levels and provide a
convenient mechanism for determining the extent of
two-dimensionality of the flow over the model. Ad-
ditional design features and characteristics regarding
the cryogenic concept in general and the 0.3-m TCT
in particular are presented in references 29 and 30.

Model

The airfoil model used in this test is a 10-percent-
thick, advanced-technology airfoil with a chord of
15.24 cm (6.0 in.). Table I presents the design coordi-
nates for the airfoil. The model was designed and fab-
ricated by Boeing in accordance with NASA struc-
tural and aerodynamic requirements for the ATAT




program models. The structural specifications in-
cluded tolerance requirements for the model chord
and span dimensions, a selection of material suitable
for use at cryogenic temperatures, a safety factor of
at least 3 at all operating conditions, Charpy impact
strengths of at least 20.34 J (15.0 ft-b) at 77 K,
and compatibility with existing 0.3-m TCT sidewall
turntables. The aerodynamic specifications required
airfoil contour accuracies of £0.0025 cm (£0.001 in.),
surface finishes of 0.254 pym (0.00001 in.) or better,
and a sufficient coverage of pressure orifices with di-
ameters of about 0.025 ¢m (0.010 in.).

Model stress analysis. To meet the structural re-
quirements, Boeing selected A-286 stainless steel for
the model material. The Boeing stress analysis used
a severe loading distribution anticipated at high an-
gle of attack and a free-stream dynamic pressure of
196.31 kPa (4100 psf). Calculating stresses in vari-
ous critical parts of the model with these loads and
A-286 material properties by using classical methods
gave safety factors of 8 or greater. A finite-element
analysis of the model under load indicated a positive
deflection of 0.0142 cm (0.006 in.) at the center-
line section of the model. The decambering effect of
trailing-edge movement under load was calculated to
be only a 0.00097-cm (0.0004-in.) deflection with re-
spect to the local airfoil chord; therefore, aeroelastic
studies during the wind-tunnel test were considered
unnecessary.

Model fabrication. The model was fabricated
at the Boeing Aeronautical Laboratory model shop.
Contouring was done in stages and the model was
cryocycled (i.e., cooled to liquid-nitrogen tempera-
ture and warmed to ambient temperature) during the
contouring phase to allow for material stabilization
and reduce the possibility of model distortion dur-
ing cryogenic testing. A “cover-plate” type of con-
struction was used wherein trenches were cut into the
upper and lower surfaces of the model block which
had been machined to a slightly oversize contour for
the aerodynamic surface. Holes were drilled in the
bottom of these trenches to within approximately
0.127 cm (0.050 in.) of the opposite outside surface.
Stainless-steel tubing was then soldered into all these
holes with Eutectic EutecRod 157 solder. Except
for the trailing-edge pressure orifice which required
a final section of tubing with a 0.0254-cm (0.010-
in.) outside diameter in order to remain within the
cambered contour at the model trailing edge, tub-
ing with a 0.0813-cm (0.032-in.) outside diameter
and a 0.0406-cm (0.016-in.) inside diameter was
used. The pressure tubes were then routed along the
trenches and out a slot to the side of the model. Fig-
ure 3 is a photograph of the model during this phase

of construction. The cover plates were electron-
beam welded over the trenches, and the model sur-
faces were machined to the final contour. Fifty-three
static-pressure orifices, 0.0254 cm (0.010 in.) in di-
ameter, were then cut into the model surface to meet
the soldered tubes by using an electron discharge ma-
chine. The trailing-edge orifice used the inside di-
ameter of the tube as the orifice. This technique
for locating and cutting the orifices was made possi-
ble by using a computer-aided design system which
improved the accuracy of the drawing and provided
precise determination of the tangents to any point
on the airfoil model surface. This then allowed the
use of the leading edge of the model as a machining
reference. Surface finishing was done by hand with
fine-grit sandpaper.

Model accuracy. Experience has shown that
many metals undergo drastic and irreversible changes
in shape when exposed to a cryogenic environment.
Therefore, it is standard practice that all airfoil
models intended for testing in the 0.3-m TCT must
be thermally cycled to cryogenic temperatures during
the fabrication process so that they might stabilize
before the final model contour validation and testing.
Final contour and pressure orifice locations were
checked by Boeing with a Brown & Sharpe Validator
200 probe. The actual airfoil contour (near the
centerline) checked to within 0.00305 cm (0.0012 in.)
and —0.00102 cm (—0.0004 in.) of the specified
airfoil contour. These measurements were made
at 10 chordwise locations on the upper and lower
surfaces. The leading edge of the airfoil was checked
with a template and the trailing-edge thickness was
examined with a micrometer. The surface finish was
measured by a surface roughness measuring device
as 0.102 ym (0.000004 in.). Figure 4 is a schematic
drawing which indicates the general locations of the
orifices and the general shape of the airfoil section.
The z/c and b—% locations for each orifice are given

in table II.

Just prior to installation in the tunnel, the model
was cycled twice to cryogenic temperatures and back
to ambient temperatures at a rate similar to actual
operating conditions in the 0.3-m TCT. Visual and
dye penetrant checks were made before and after
the thermal cycling, and no flaws were found on
the model. A photograph of the model installed
in the test section of the 0.3-m TCT is shown in
figure 5. (In this view, the plenum and test section
ceiling have been removed and the model module
is in the “raised” position above the test section.)
The photograph shows the Boeing-selected transition
tripping devices located at the 10-percent-chord line.,
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Test Apparatus and Procedures

Test Instrumentation and Apparatus

A detailed discussion of the instrumentation and
procedures selected for the calibration and control
of the 0.3-m TCT can be found in reference 31.
Since, for airfoil model tests, the measured data are
primarily (1) the pressure distributions around the
airfoil model, (2) the definition of the wake defect,
and (3) the angle of attack, the details of the relevant
instrumentation are discussed herein.

Airfoil model pressures. The pressures on the air-
foil model are measured with a scanning valve sys-
tem capable of operating ten 48-port scanning valves.
Because of the large changes in tunnel pressure over
its operational range, commercially available, high-
precision, variable-capacitance pressure transducers
are used instead of conventional strain-gauge pres-
sure transducers. The pressure transducers are lo-
cated adjacent to the test section in order to reduce
response time. To provide increased accuracy, the
transducers are mounted on thermostatically con-
trolled heater bases to maintain a constant temper-
ature and on “shock” mounts to reduce possible vi-
bration effects. The electrical outputs from the trans-
ducers are connected to individual signal conditioners
located in the tunnel control room. The signal con-
ditioners have autoranging capability and have seven
ranges available. As a result of the autoranging capa-
bility, the analog electrical output to the data acqui-
sition system is kept at a high level, even though the
pressure transducer may be operating at the low end
of its range. The maximum range of these differen-
tial transducers is about +6.8 atm, with an accuracy
of +£0.25 percent of the reading from —25 percent to
+100 percent of full scale.

Wake pressures. A vertically traversing survey
mechanism is located on the left sidewall of the two-
dimensional test section downstream of the turn-
tables (fig. 2). The purpose of this mechanism is to
move a total-pressure probe rake through the airfoil
wake to survey the total pressures within the wake.
Details of this survey rake are shown in figure 6. The
survey mechanism has a traversing range of 25.4 cm
(10 in.). The rake support can be located with the
measurement plane of the rake at either of two tunnel
stations, 21.0 em (8.3 in.) or 26.0 cm (10.2 in.). For
this test, the wake survey measurenients were made
at the 26.0-em {10.2-in.) station, which placed the
measurement plane about 1.1 chord lengths down-
stream of the airfoil trailing edge. The survey mech-
anism is driven by an electric stepper motor and is de-
signed to operate at speeds from about 0.25 to about
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15 cm/sec (0.1 to 6 in/sec). The stroke (that portion
of the total traversing range used in a given survey)
and speed of the survey mechanism can be controlled
from the operator’s panel in the control room to suit
the research requirements. The vertical position of
the rake is recorded by using the output from a dig-
ital shaft encoder geared to the survey mechanism.
The wake survey mechanism is synchronized with the
scanning valves so that the rake is moved to a differ-
ent vertical location each time the scanning valves
are advanced to a new port. This movement contin-
ues until the scanning valves complete their stepping,
at which time the rake continues to step at a prede-
termined rate through the remaining portion of the
wake. Nine total-pressure probes are located on the
survey rake. However, only five were used in this test
because of blockage or leaks in the remaining four
tubes. The five were located at the following span-
wise stations: ﬁi = 0.125, 0.0, —0.125, —0.375, and

—0.500. Nine tunncl sidewall static-pressure taps are
also provided in the measurement plane of the rake.
Data from these are averaged for use in the deter-
mination of the momentum loss and, therefore, air-
foil drag coefficient based on the method outlined in
reference 32. The more sensitive individual differen-
tial pressure transducers, with a maximum range of
+1.36 atm and of the type described previously, are
used on each tube on the survey rake and for each of
the sidewall taps.

Angle of attack. The angle-of-attack mechanism
has a traversing range of £20° which can be offset
from 0° in either direction at model installation. The
mechanism is driven by an electric stepper motor,
which is connected through a yoke to the perimeter
of both turntables. This arrangement drives both
ends of the model through the angle-of-attack range
to eliminate possible model twisting. The angular
position of the turntables, and therefore the angle of
attack of the model, is recorded by using the output
from a digital shaft encoder geared to one of the
turntables.

Test Program

The test program (R as a function of M) used in
this investigation is shown in figure 7. The selection
of test conditions was made by Boeing in an effort
to overlap some of their existing experimental and
theoretical work. The extent of the effort to establish
transition effects (fixed and free), Reynolds number
effects, and Mach number effects can be seen in this
figure.




Test Procedures

Delay times. After model installation and instru-
mentation checkout and calibration, it is necessary to
establish the delay times required for the sampling of
the airfoil pressures. Both experience and theoretical
analysis have shown that the delay times are strongly
dependent on the tubing diameters downstream of
the model orifice, the pressure change from one ori-
fice to another, and the magnitude of the pressure to
be measured. As a result of these studies, the general
recommendation was made to keep the inside diam-
eter of the tubing within the model to greater than
0.076 cm (0.030 in.). This would result in normal de-
lay times on the order of 1 to 2 sec/orifice. However,
this model had tubing with inside diameters of about
0.051 cm (0.020 in. ), which was expected to cause sig-
nificant increases in delay times. By following normal
procedures to determine delay times, predicted or
preliminary pressure distributions for highly loaded
model conditions were used to establish levels of in-
dividual orifice pressures and changes in level from
adjoining orifices. These “known” pressures were ap-
plied to the airfoil statically and with tunnel flow,
and the response of the pressure measuring system
(orifice, tubing, and transducer) was determined by
recording, on a strip chart, the time and pressure
transient for the pressure to reach a settled pressure.
For this test, 98 percent of the known level was se-
lected as the settled pressure, and the resulting time
was identified as the appropriate delay time. This
procedure defined some delay times up to or in ex-
cess of 9.95 sec/port, which was the maximum capa-
bility of the controller. The remaining ports were also
above normal in delay times, but could be grouped
at 3 sec/port. A capability of the pressure-scanning-
valve controller to vary delay times for groups of
orifices provides near-minimum time consumed with
near-maximum accuracy for each orifice. The group-
ings and delay times for the model orifices for this
test are as shown in the following table:

Orifices Approximate z/c Delay time, sec
1 0 9.9
2to 19 0.01 to 0.54 3.0
20 to 23 0.58 to 0.70 9.9
24 to 27 0.75 to 0.88 3.0
28 0.92 9.9
29 1.0 3.0

The other spanwise orifices had similar delay
times based on their z/c location. The resulting

total time for the average data point to be taken
approached 6 min.

Use of wake rake. To provide maximum definition
of the model wake, the stroke of the rake (lower to
upper limits) and the number of steps within the
stroke were generally changed for each test condition
such as angle of attack or Mach number. The range of
values for these variables was determined from initial
experimental runs. An example of this variation is
shown in figure 8 for M = 0.76.

Transition. Transition strips located on both
the upper and lower surfaces were used during a
portion of the testing to evaluate their effect on
the aerodynamic characteristics of the model. The
trips were aluminum disks, 0.159 cm (0.063 in.)
in diameter, 0.00254 cm (0.001 in.) thick, and
spaced on 0.38-cm (0.15-in.) centers. The disks were
glued along the 10-percent chord line with Locktite
Depend two-part adhesive. The glue bond added
an additional thickness of approximately 0.00508 cm
(0.002 in.). Figure 7 shows the test conditions for
fixed transition.

Data Reduction and Quality

Data Reduction

The test Mach number is based on an average
of the Mach number distributions measured as a
function of Reynolds number at several longitudinal
stations during the calibration of the “empty” test
section. Mach number is corrected for real-gas ef-
fects which are included in the data-reduction process
through the use of the thermodynamic properties of
nitrogen gas calculated from the Beattie-Bridgeman
equation of state. This equation of state has been
shown in reference 33 to give essentially the same
thermodynamic properties and flow calculation re-
sults in the temperature-pressure regime of the 0.3-m
TCT as are given by the more complicated Jacobsen
equation of state. Detailed discussions of real-gas ef-
fects when testing in cryogenic nitrogen are contained
in references 34 and 35.

The pressures on the surface of the airfoil were
measured with pressure-scanning valves. The raw
data were obtained by sampling 5 scans/port for the
first portion of the test. This sampling was later
changed to 3 scans/port in order to reduce the time
required to record a data point.

Section normal-force and pitching-moment coef-
ficients are calculated from numerical integrations
(based on the trapezoidal method) of the local sur-
face pressure coefficient measured at each orifice mul-
tiplied by an appropriate weighting factor (incremen-
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tal area). Drag coefficient is obtained from the wake-
survey pressures by computing an incremental or
point drag coefficient by the method of reference 32
for each rake tube pressure at each rake position.
These point drag coefficients are then numerically
integrated across the model wake according to the
trapezoidal method. Specifically, the point drag co-
efficients are compared one by one with a “threshold”
value of drag coefficient, which accounts for a nonzero
pressure decrement outside the model wake. This
threshold is determined from several wake profiles
early in the test as well as from past experience with
similar tests. For this test, the threshold value was
0.0002. If, in the integrating process, the individual
coefficient is greater than or equal to the threshold,
the weighting factor (incremental area) is applied and
the incremental drag is included in the running sum
of the total drag. If the individual coefficient is less
than the threshold, the weighting factor is set equal
to zero and the incremental drag is not included in
the running sum of the total drag. The results of
this integration are total drag coefficients for each
of the five rake pitot tubes. The data-reduction pro-
gram then provides a correction which subtracts that
summed portion of the individual incremental drag
coefficients within the wake which is attributable to
the threshold level. These corrected values of to-
tal drag coefficient are listed as CDCORI1 through
CDCORS in the tabulated data in appendixes A
through J.

After the test, it was noticed that for some data
points, small portions of the airfoil wake were missed
in the rake traverse. In a few other cases, the data
system erroneously recorded zero values for certain
portions of the wake profile. In each of these cases,
the wake profile was extrapolated or interpolated
manually as needed to complete the profile. The
resulting addition to the drag coefficient was gener-
ally less than one count (0.0001). The results from
the data-reduction process are presented in table III.
Specific notation is made of those points which
were adjusted by the extrapolation or interpolation
process.

Data Quality

Mach number fluctuations. In all wind-tunnel
testing, and especially in transonic testing, the
steadiness of the tunnel flow conditions, such as Mach
number, has direct bearing on the quality of the final
acrodynamic data. In table III, values of Mach num-
ber and Reynolds number are shown as average val-
ues for the specific points. Because the delay times
for some of the groupings of pressure orifices were
very high, the variation in average values of Mach
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number and Reynolds number does not represent an
inability to set the precise tunnel test conditions in
the short term but rather indicates a long-term drift
in the test conditions during the extended time re-
quired for the acquisition of a single data point dur-
ing these tests. In addition to the drift in test condi-
tions due to the data-acquisition time, two other fac-
tors have been identified as causes of the undesired
variations in Mach and Reynolds numbers. First, the
manual control of the pressure and temperature con-
trol systems resulted in some fluctuation in the level
of the Mach number. Second, the electrical drive
system of the 0.3-m TCT has some inherent speed-
control problems that feed directly into the tunnel
flow through the fan drive. In all three areas, correc-
tive measures have been identified and instituted.

Repeatability of data. Several examples illus-
trating the degree of repeatability for the normal-
force, pitching-moment, and drag-force coefficients
are shown in figures 9, 10, and 11. The repeatability
shown in these figures is considered to be generally
good, although there is some scatter in the data at
the higher angles of attack.

Evaluation of hysteresis effects. An airfoil may
exhibit substantially different aerodynamic charac-
teristics at a given test condition, such as angle of
attack, when the test condition is “approached” from
different directions. A very brief attempt to develop
hysteresis was made during this investigation, and
the results obtained are reflected in table III and fig-
ure 12. The hysteresis data points were obtained by
increasing the model angle of attack until substantial
separation occurred and then decreasing the angle
of attack to the desired test condition before taking
data. The data indicate an absence of hysteresis over
the operational range of the airfoil.

Concluding Remarks

A wind-tunnel investigation, which represents
the first NASA/U.S. industry two-dimensional airfoil
study to be completed in the Advanced Technology
Airfoil Tests (ATAT) program, has been completed
in the Langley 0.3-Meter Transonic Cryogenic Tun-
nel (0.3-m TCT). This investigation was designed to
(1) test a Boeing advanced-technology airfoil from
low to flight-equivalent Reynolds numbers, (2) pro-
vide Boeing with experience in cryogenic wind-tunnel
model design, construction and testing techniques,
and (3) demonstrate the suitability of the 0.3-m TCT
as an airfoil test facility.

All the objectives of this investigation were met.
The pressure data from this investigation are




presented without analysis in plotted and tabular for-
mats for each Mach number and Reynolds number
combination and are intended for use in conjunction
with the aerodynamic coefficient data published in
NASA Technical Memorandum 81922.

NASA Langley Research Center
Hampton, VA 23665-5225
September 13, 1985



Appendixes

Because of the uncertainty in lift-induced interference effects and solid and wake blockage
effects (particularly in the presence of local supercritical flow), no corrections for wall effects
were applied to the basic experimental data at the time of the test. However, recent work
has produced one method for assessment/correction of the wall boundary effects. Results
for some tests conducted in the 0.3-m TCT are summarized in reference 23.

The pressure data from this investigation are presented without analysis or corrections
in plotted and tabular formats in appendixes A through J to be used in conjunction with
the aerodynamic coefficient data in reference 5. Each appendix contains data for a given
Mach number through the Reynolds number range. For each combination of Mach number
and Reynolds number, the data are plotted for each angle of attack with the associated
tabulations immediately following. The pressure data from the upper surface of the airfoil
are plotted as open symbols and the data from the lower surface are plotted as solid symbols.
Since it is the intent of the authors to make these appendixes convenient for the user, similar
angles of attack are always plotted at the same location on the page (e.g., @ = 3 is always at
the page center). This arrangement should help the reader to follow a trend at a constant
value of «, even if data were not taken at some angles of attack. The following table indicates
the parameters plotted in each appendix:

Appendix | Mach number | Reynolds number x107° | Page
Free transition
A 0.40 4.4 and 30.0 9
B 0.60 4.4, 7.7, 14.0, and 30.0 20
C 0.70 4.4, 7.7, 14.0, 30.0, and 45.0 41
D 0.74 4.4, 7.7, 14.0, 30.0, and 45.0 67
E 0.76 44, a,b7_7’ 14.0, 30.0, and 45.0 91
F 0.78 4.4, 7.7, 14.0, 30.0, and 45.0 128
G 0.80 44,77, b14.0, 30.0, 45.0, and 50.0 153
Fixed transition S
0.70 4.4,7.7, and 14.0 179
I 0.76 44, b7.7, 14.0, and 30.0 195
J 0.80 4.4, 7.7, and 14.0 219

2Conditions for “hysteresis data” runs.
bConditions for “repeat data” runs.




Appendix A

Pressure Data for M = 0.40; R = 4.4 x 10° and 30.0 x 108; and Free Transition

The pressure measurements made on the Boeing BAC I airfoil are presented in coefficient
form in graphs and tables in this appendix. The data are for a Mach number of 0.40;
Reynolds numbers of 4.4 x 10 and 30.0 x 106; and free transition. The pressure data from
the upper surface of the airfoil are plotted as open symbols, and the data from the lower

surface are plotted as solid symbols.
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+0500 7054 +9668 #2203
«0813 +5550 « 9508 02694
#1199 «bhbl6 «9401 22983
«1796 «3204 9279 «3288
$2397 «2302 <9177 »3523
22935 «1505% «9N12 +3670
#3598 20853 +9049 «3805
4193 «0316 +500 «3907
«4793  =,0022 <9951 +4010
5394 =-,0082 «R95] 4010
5994 +0394 +9000 +3908
#6537 «1396 «9100 43697
«7203 2325 «9190 +3695
7743 #2775 «9239 «3381
3394 .3008 9239 «3337
«A896 22845 «9232 +3400
9492 2662 9201 3669
1,0000 0659 «9015 «3878
PSI N 29520
X (]
HILLIN cc
DEG
LOWER SURFACE
x/C ce Pyl /PT HLOC
00000 -4,237C «4692  1,0990
«0052 29062 9855 «1397
«GU9R  1.0132 9972 «0630
w200 9723 «9930 »1000
0500 «7593 «9713 +2028
<2813 6139 .9578 2491
«1199 4981 9651 «2850
1796 «3636 «9321 «3187
«2397 «2690 9227 «3410
«2995 RELLI 91486 +3595
+3588 <1177 +9072 +3755
24193 0574 9012 «388¢
6793 «0206 «R999 #3910
25394 « 0126 9968 «3976
#5994 623 #9031 #3845
+6507 1521 9104 +3689
«72013 #2373 9203 +34686%
IYALS) +2853 29238 »3389
PLEELY «2978 .9257 «3330
JA99K 2855 G244 «33869
«9492 2401 2Q10QR 03676
1.0000 20823 +9032 «3R42

ol
co2
co3
€D4
cos

x/C
+0500
#3957
+5008
«6048
«7003

col
€D2
co3
CD&
cos

X/C
«0500
3957
+5008
«6048
«7003

col
o2
cD3
CD4
(21

X/t
«0500
«39%7
«5008
« 0044
«7003

00902 CDCOR]
00916 cpcor2
«00911 CDCOR3
«00878 CDCOR4&
+00847 CDCORS
SPANWISE
Yi/8/2 cpP PslLIPT
=+3375 -1,1862 #7718
~«3375 =-.5839 «8324
-e3375 ~.5424 +8360
=+3375 =~.4939 «Bh36
-23375 -,4208 «B8525
«00997 CDCOR1
01017 coCcoR2
«01015 COCOR3
00985 COCOR4
«00942 CDCORS
SPANWISE
Y/8/2 [+ 4 PeLtPT
=+3375 -1.35%52 « 7599
=+337% -.6250 8333
=e3375 ~o5645 «8401
=.3375 +,5139 «8431
~e3375 =,4251 «8522
01292 CDCOR]
.01339 cocor2
«01351 €DCOR3
201278 COCOR4
01232 CDLORS
SPANNISE
Y/8s2 ce PyLIPT
=e3375 =1.5452 o ThE2
-¢3375 =,637% +8309
-+3375 ~,.5839 +9383
~e3375 =.5183 «8433
~e3375 -.4324 8522

«00889
+00895
+00892
+ 00861
+00838

MLOC
6198
5186
5124
<4991
4831

«00989
«00994
«00997
+00971
~00938

ML OC
26389
#5169
«5051
«4998
4837

01279
«01307
01321
+01256
01224

MLOC
«6637
«5213
3083
+4996
+4838




TEST 122
RUN 48
MACH 401
R 30.0 x 10°
-2
-1
% 0 e 3“‘5,
2
¢ 2 4 . F] 1.0
x/c
a=.05
-3
-2
-1
[
<,
0 e b
1
2
2 4 r) F) 1.0
x/c
a=3.94
_38
S
b
2
2 4 ) 8 1.0
x/c
a=5.90

-2
-1
S0
2
[ 2 4 8 1.0
x/c
aw=-1.97
-2
-1
S o 55‘55,
1
2
2 4 ) 3 1.0
x/c
a=1,04
-2
-1
poooos ol
c’ d A 3
1
2
2 4 0 8 10
x/c
am=2.95
-3
-2
-1
e o
0 Ja,.inaas. ‘ﬁ!ﬁs’
1
2
2 4 0 r) 10
x/c
a= 4,43
< h‘k&!ﬂm&.
1
2
) 2 . ) s 1.0
x/c
a= 6.89

-2
-1
%o :5‘55>
1
2
4 4 8 1.0
x/c
a=2.00
-2
-1
So -] !
1
2
[ “ r F) 1.0
x/c
as=3.48
-3
-2
-1
c, ==
o b
1
2
4 r) 8 1.0
x/c
a=4.93
-2
-1 ‘oq
S
o ]
)
2
. 0 8 10
x/c
a=7.87

15
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TEST
RUN
POINT

« 0800
+1000
«1997
+2500
2994
3602
+3795
@201
4598
24996
+5397
5795
«6197
+56398
6997
«T693
+8353
+8791
«9212
140000

TEST
POINT

xiC
8.0000
+O00R3
+0097
+0203
«0300
«0400
0608
+C80L
«1000
«1997
2500
«29%
#3402
«3795
+ 4201
4398
« 4996
#5397
«5795
6197
«6598
«6997
«T493
«8333
8791
9212
1.0000

TEST

POINT

#3402
#3798
24201
44598
4996
+5397
«5793%
6197
6598
<6907
27493
PLERE]
«B791
9212
1.00600

122
46
1

UPPER
ce
1.0098
+6273
«5729
*2849
01696
0993
<0078
=+0407
- 1 R97

=e2043
-+2158
~e2233
-e2319
~e 2647
~e2551
=22756
-.2938
=-e3009
-+2933
-+ 2819
~e257)
~elol?
-.0859
~+0178

e 1649

122
46

UPPER
cP
« 9956
#2065

122
46

PT

Tr

RC
MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
9968
9583
<9527
29238
«9121
+ 9053
«BA958
.08917
<8858
<8790
«8767
« 8740

SURFACE

PsL/PT
9956
9177
<9067
8847
+8735
+8710
<8686
«8670
2 Bb48
« 8659
« 86606
«8657
« 8650
» 8650
« 8655
«8629
<8652
+8643
8622
+8616
«8630
WBb4T
28680
. 8780
<8870
«8937
«9135

UPPEP SURFACE

4

« 8075
~e1797
-0 2247
=s 3487
=24 0668
“s4718
~e4523
=+4391
~e k470
-+3925
=e387¢0
-+3433
=e3741
=+3710
-436065
~+3843
-+ 30692
~¢3758
~e 3045
=.38106
-+ 3068
~e344)
-e3008
~e1934
—al04b
=-.025%

« 1059

PrL/PT
«9767
«8780
+ 8735
<8612
+ 8497
«84691
.+ 8519
«8530
+B518
+ 8579
+R588
8588
«8594
«8600
+8602
+E578
S+ 86U
« 8002
<8600
» 8603
JB0l4
8639
<8672
8786
«HET4
« 8963
.9138

T7.1888
1cll.7222
30,2470
+4045
=l.9654

MLoc
20678
+2488
22654
3402
+3670
+3619
«4019
+4103
«4223
24358
04402
wbb5h
«4485
4489
4521
4583
0548
«4583
4630
24632
4628
v4631
<4571
«4387
229
+4103
#3700

TTe3952
10147486
30.0010
«3999
«054%

MLOC
0802
3565
3787
h244
4463
4512
4556
4576
4629
«h608
s4594
k612
k625
4626
shElb
4665
4522
4638
4678
24689
chbbh
«4632
24569
4376
+419A
<4062
«3638

77.389%
101.8273
29.8860
+3988
leGels

HL0C
«1850
w4376
LTI
4696
4908
o918
4868
Be7
«48T70
4157
0742
24740
6723
G719
4716
4759
24717
«4715
4719
ell4
6694
4647
<4584
4364
4190
1%
«3631

PSI

K
MILLION
DEG

x/C
0.0000
«2052
<0098
0200
+0500
<0813
«1199
1736
2397
$2995
«3588
4193
24793
5394
«5996

Ps1

K
MILLION
DEG

X/c
0.0000
<0052
+0098
«0200
+0300
<0813
«1199
«1796
+2397
2995
«35688
4193
4793
«5394
5994
«6507
+7203
o TT43
LELL]
+899%¢
09492
1.0000

Ps1
K
MILLINN

DEG

x/C
0.0000
#0052
0098
<0200
«0500
+0813
«1199
1790
«2397
«2995
«3588
24193
%793
5394
«5994
6507
27203
«TTe3
8396
«399%
29492
1.0000

CN

[,]

cc
LOWER SURFACE
PyL/PT
«9968
+9118
8351
#8511
+8635
8602
+865¢4
=.3184 «8627
-.3173 +8635%
=.3380 «BOO4
~43611 »8589
~e3561 + 8588
~.3518 +«8586
-.3018 8642
-.1880 «8750
=+ 0495 +08891
«0R49 «9034
1595 «9111
2123 9161
#2357 «9108
«2105 +9159
01649 #9107

N

o]

cc
LOWER SURFACE
ce PsL/PT
9936 <9956
1296 #9095
«1057 «9070
0628 +9031
«0057 8975
~:0812 «BR94
=-.0839 LLY
=»1386 PLLET}
~21635 +8807
=.2043 «B765
~e2405 «BTAY
=e2527 8727
=.2557 8713
-e2223 18747
-s1271 +R830
+0005 8971
»1270 «9101
1972 29171
«2405 9211
2589 225
2276 +9194
<1679 «9135

4.3

(o]

cc
LOWER SURFACE
[ Prl/PT
+8075 9767
+ 4895 9449
«3739 «9334
22685 «9230
+ 9104
+ 8999
<8979
«RQ01
«8872
8822
8782
8763
«A753
«ATTAR
+3868
«2983
9106
«9179
224
29239
+9201
«3138

#0114
=+0751
0066

MLOC
0678
<5571
5168
«4882
“h654
4715
«4b18
4869
sh654
4712
oh740
hThé
o745
ah640
oh435
«4155
<3859
3692
«3582
«3520
+3586
«3700

2291

-+0783

+0040

MLOC
«0802
+3728
3782
«3866
+3983
+4149
24166
+4278
4322
«h404
a4651
k478
«4506
chasl
4239
+3991
03714
3557
+3467
03432
«3505
+3638

23318

-.078%
=-+0007

mLac
1850
«28T4
#3171
03421
«3768
+3933
«3975
6135
4194
oh294
24372
4408
«4430
«4379
«4203
3967
23702
<3538
3435
«3401
«34R8
«3631

col
co2
o3
Ch&
co5

X/C
#0500
«3957
+5008
5048
«7003

¢ol
o2
[ ]
D4
cos

XiC
«0500
#3957
+5008
«6048
+7003

col
co2
co3
CD4
cos

x/C
+0500
#3957
«5008
6048
+7003

00617
«00621
+00610
«00624
«00596

Y/872
=e3375
~«3375
=e3375
=+3375
~e3375

00595
«+006023
00598
+ 00600
»00580

Y/8/2
~23375
=+3375
-¢3375
=+3375
-¢3375

+00612
+00616
«00612
»00628
«00303

/872
~«3375
~+3375
=3375
-e3375
~+3375

SPANWISE
ce

SPANNISE
ce

- 2264
=e3179
=4¢3413
=-+3531
=¢3263

SPANWISE
cep

=23641
~a3641

CDCOR1
cpcore
cpcor3
CoCOoRs
COCORS

PoL/PT
+»8950
«8709
«8669
8637
«0650

COCORY
CDCOR2
CDCOR3
COCORS
cocaoes

Pyl /PT
«8733
«8633
«8632
+8613
«8643

cocory
CDCOR2
CDCOR3
COCORA
COCORS

Pl #PT
«3617
<8614
+8603
»8598
8634

«00615
«00609
«00605
+00619
+00593

#L0C
«6036
4513
«4590
+h649
625

«0059%
«0059%6
«005%3
+00593
+00579

NLOC
vb467
4617
«4660
4695
«4639

«00617
« 00619
+00613
«00629
00596

"0c
4687
h694
«4713
4723
4638



TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
033
Gu97
«0203
L300
+ 0400
«0BUR
0800
<1600
21997
«2500
« 2994
23402
«3795
24201
+4598
4696
45397
05795
«6197
»0598
6937
074093
«6353
279}
9212
1.0000

TEST
N
POINT

X/C
0.0000
«00R3
«0097
«0203
<0300
«0400
+0608
0800
«1030
« 1997
2501
«2934
#3402
«3795
$6201
<4598
+ %996
«5397
«5795
0197
6598
0937
« 7493
<6353
8791
9212
1,0000

TEST
RUN
POINT

x/C
J.0000
+0083
«2397
«C2uld
»0360
AL 400
0608
v 800
«1000
1997
«2500
299
3402
3795
s 4201
P40 IR
FCEETS
5197
«3735
137
65908
$6997
» 7493
en353
$6791
<9212
leovu

122
45
&

(2]

T

®C
MACH
ALPHA

UPPEK  SURFACE

ce

4176
=e5022
e 6029
=e6205
=«7097
=e64830
=e0227
—e5924
~e5752
=s4 729
- 4568
=e14498
-.4277
=eb196
—ehl26
=e4239
= 4055
=e4086
“:4174
-s4101
=+3014
~«3651
=e3227
-e2027
=eilu2
-e0285

elol5

122
“5

UPPER
ce
=+1056
—e8283
=1.0592
-+9138
—e9579
—.d9b61
~e73586
=e7222
-+ 7007
=e5498
=a5241
—e5054
~eh5i0
=e4057
—eh548
~+40658
o403
“+4&0R
~e 4437
~s436]
—ebl22
-e3824
-+3395
=e2114
~»1148
=:031s
«1009

122
4B

UPPEF
ce
-s 4352
~1.0258
~1.3518
=1.0737
~1l.1470
=1,u229

PyL/PT
«9376
<8456
«8368
- 8344
8254
8282
«8340
<8395
<8395
«P4RB
E507
«8510
«8533
+ 8545
«8532
8533
28552
+8552
+ B340
«B5&T
+8576
.8613
R637
+B7h6
+8A55
+EQ31
9126

SURFACE
PaL/PT
«B8857
28137
« 7911
LA044
$ 7997
8001
« 8163
«8233
8256
« 8417
-2 3
«B4b8
*BeSh
« B8
6512
«BO0T
<8529
«B8531
«B5H34
8538
+ 8556
28579
e 8621
«B8743
1 B34e)
B934
9122

PT

T

RC
“ACH
ALPHA

SURFACE
PyL/PT
8522
+ 7935
»To09
+ 7868
P 7602
7940
S 839D
«8i62
.0193
<8357
+8397
«Ba28
«B&52
8476
s B486
PRy
«B51o
«pt13
«fou3
8511
«6538
<Boes
«864b
8741
B34
B421
9313

7743943
102.1176
29.8630
+4005
24C0468

HLac
«30b4
e582
«5139
#5181
#5339
5289
.3188
509G
#5091
4023
41890
4885
4831
4821
«4806
4842
24807
+4807
«4BR18
24816
«e7063
€95
<4650
ce404
04228
4074
+3659

77,3965
102.0612
29.9380
#6012
2.9500

MLOC
24222
+5538
#5017
5696
2771
«3667
«5486
#5370
+5333
#5051
6996
«4960
4913
+4906
«4880
+4BBQ
24 B&9
2h B4t
«4840
24832
24800
4758
4t78
hb4Q
4258
+4069
#3667

77.3823
101.,7475
30.0810
s 016
3.4568

MLOC
S4B62
«5RT7E
«5408
5991
#5999
«5870
«5620
«5697
«3445
5158
5088
+5033
w4 QRQ
<6950
49208
<4937
«aRTH
4878
e P35
+«8R2
saB3I2
4782
R LR
ed52
4250
a0
230670

PS1

3
FILLIIN
DEG

X/C
08,0030
£ 0052
«0C98
+0200
+ 0530
«0813
1199
1796
2397
02995
«3538
4193
6793
«53394
5994
6507
«7203
#7743
«B334
+8998
+9492
1.0000

PSI

X
MILLION
DEG

x/C
0.0000
3052
+00998
«0200
#9530
0813
«1199
«1796
#2397
22995
+3588
24193
«e733
«5394
5994
6507
07203
«7763
#8394
B8998
29492
1.0000

PS1
K
MILLION

DEG

X/
0.0000
G052
<0038
0220
0530
«0B13
#1199
21796
+2337
+2995
<3588
+4193
280793
05394
+599¢
h597
«7203
$7743
8334
28936
09492
l.0000

CN e h367
[} =.0794
cC -.0081
LNWER  SURFACE
cp Pel/PT ML
«4176 «3376 3064
7253 * 9687 «2148
5951 »9556 «2570
s4h4B0 9409 02678
2679 9230 3421
«13%0 «9100 3715
«1031 «9073 «3774
+0130 #9979 «3974
=+0335 208927 <4082
=.0806 «ARTY «5195
-+1385% °882¢ 24289
=elb62 22793 +4350
=s1782 8787 k362
~e1570 « 80806 4326
~e0723 «RAQL w4155
04086 +3002 «3927
1579 29116 «3630
«2226 +9183 «3531
#2612 9223 «3439
«2740 03232 3417
22365 +9200 e 3491
1615 «9126 03559
N «5308
[} ~.0801
cc ~.0178
LOWER  SURFACE
44 PyL/PT ®mLac
-21056 9957 06222
8356 » 9856 1451
« 7499 « 9709 «2070
«5940 3352 2579
3764 +9335 3169
22352 9192 +3510
9143 «3620
« 9036 «3853
«B8992 +3948
+R928 «4079
<8877 v4183
LN v k243
«86829 <4278
«8838 04262
«9918 4100
«9030 «3866
#9138 »3631
09202 a348¢
2728 «9242 +339
2827 8249 «3377
2412 «9205 3479
«1609 9122 236067
CN
Cw
cc
LIWER  SURFACE
Cr PyL/PT mLOC
=, %382 9522 hB62
368 »9920 +1078
9208 #9780 «1736
6599 29621 2369
s4331 «9303 »3020¢
+2853 3250 «3374
02293 29192 *3511
«1193 «90A1 03759
20561 #9013 «3933
-.0072 «R94O 4037
—eC657 «BRO2Z 4153
-.0977 +RBbG « 4205
-.1198 2 RB42 «4255
=.1C69 « 3R59 4220
~.030C 8932 +4073
«0736 +9040 03947
<1818 #9150 <3604
v2636 «9210 03469
22782 9243 «3392
2881 = 9267 3332
s 2645 «9206 23477
«1591 « 9118 +3076

co1
cp2
cp3
(1
cos

x7¢
+050)
+3957
«5008
26048
«7003

€Dl
b2
()
CD4
cos

xs¢
«050)
23957
+5008
26048
«7003

(123
co2
cD3
CDa
€os

X/L
«0502
3957
+5008
60468
«7003

ORIGINAL PAGE |g
OF POOR QUALITY

00651 cocoey
00643 CDCOR2
200642 CDCOR3
00634 {ocoR4
00632 COCORS
SPANWISE
Y/872 ce PyLsPT
=+3375 -,4997 8475
=+3375 ~-.el24 8561
=43375  -,4151 +8554
=e3375 =.4107 8557
=+3375 =,3716 8592
« 000666 cocpey
00676 cpcom
«00850 COCORrR3
«00643 COCORS
200620 cocoRrs
SPANWISE
YiB/2 ce PsL/PY
=+3375 =-,6221 08345
=+3375 ~,4562 8509
=+3375 =,4483 #9507
=+3375 =,4342 <8522
=+¢3375 -.3897 8570
«00870 €DCOR)
«00673 CDCOR2
00678 COCOR3
00669 COCOR4
«00646 cocoRrs
SPANWISE
Y872 ce PrL/PT
=¢3375 -,7010 +B8249
=+3375 =-.4813 «8668
~e337% =-,4722 «8482
=.3375 -,4526 «8503
~+3375 -~,3974 +8563

«00654
«00641
«00641
«00632
«00633

MLoC
24947
«4791
<4804
4797
4733

+00666
«00671
00647
«00639
+00619

NLOC
5177
14886
4850
4862
4773

«00683
200676
«00681
«00671
+00652

nLoc
5348
«4960
0934
4898
788

17
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TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
<0083
0097
+0203
+0300
«C400
+ 0608
+0800
#1000
#1997
«2500
22994
«3402
#3795
4201
4598
<6996
#5397
#5795
#5197
+6598
6987
«7493
«8353
+8791
«9212
1.0000

TesT
RUN
PDINT

X/C
0.0000
+0083
20097
#0203
«0300
+0400
« 0608
+0800
+1000
#1997
«2500
2994
3602
+3795
4201
4598
24996
#5337
«579%
+5197
0298
«6997
#7493
«8353
»8791
9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

xXic
040000
«0CR3
26097
«0203
+0300
20400
0608
«080OC
+1000
«1997
42500
2994
#3402
£3790%
4201
4598
«4994
#5397
5795
6197
«6398
6997
«T493
k353
PLEADY
H212
1.0000

122
“b
7

UPPER

ce
=.7735
-l.2210
~1ls60L13
-1.2758
~142489
=1.14i0
-.9753
-+8855
—+B8394
—e6366
~+5958
=+57C1
=+5366

122
46

UPPER
ce
-1,2071
-1.3853
-1.9127
~1.4745
=1.3949
=1.2710
~1.0750
—e9689
=+9085
=e6823
=sb6344
—.6010
~e5653
—e5432
~e5236
=+53006
~e4983
—.4G15
e 4923
—eh701
=u4485
~eh142
=»35601
~a2214
~+1238
~e0347

. 1556

122
(1]
9

PT
T
RC
MACA

ALPHA

SURFACE

PyL/PT
. 08207
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Appendix B

Pressure Data for M = 0.60; R = 4.4 x 105, 7.7 x 108, 14.0 x 106, and 30.0 x 105; and
Free Transition

The pressure measurements made on the Boeing BAC I airfoil are presented in coefficient
form in graphs and tables in this appendix. The data are for a Mach number of 0.60;
Reynolds numbers of 4.4 x 108, 7.7 x 105, 14.0 x 10%, and 30.0 x 108; and free transition.

The pressure data from the upper surface of the airfoil are plotted as open symbols, and the
data from the lower surface are plotted as solid symbols.
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1.0539 «9920 1073
«1004 «8027 «5691
«0719 « 7964 «5798
+0386 #7902 +5898
-a.0433 « 7742 «6158
=+0919 « 7636 «5327
-.1314 + 7578 o424
=+1821 « 7467 +6596
-e2226 7301 «6730
=e2814 » 7320 5827
-2958 #7231 26965
-.3152 7168 «7032
=.3181 7196 «7019
~.2755 «7278 6892
-.1587 + 7532 6493
-+0033 +7831 +6013
w1314 «8107 5557
#2026 8237 5336
+2508 «8334 5167
2654 28371 «5104
2339 +A301 «5225
«1418 8122 «5531
N 234650
cH -+0B406
cc =+0010
LOWER SURFACE
ce PoL/PT mLac
«8913 « 9599 «2624
«4593 8738 ohh32
23495 «8519 +4839
+2524 +8326 5181
1126 «8056 +5643
0338 « 7899 +5902
0236 « 7786 w6086
0938 « 7640 »6320
=41450 « 7538 26487
+ 7459 «6607
+7373 6743
7317 «683)
<7297 6862
<7357 6769
<7576 5424
«7873 «59%8
8129 5520
8261 +5295
JB350 (5161
«937% «5096
<8302 5222
«A100 +5569

o
[4: 7]
co3
€04
€5

X/C
+0500
«3957
+5008
+6048
7003

col
cD2
co3
CD4
s

X/C
+050)
3957
«5008
«6048
+7003

col
coR
co3
CD4
(4:}]

x7C
«C3500
+3957
#5008
0048
«7003

+00768
+00807
+00812
«00751
«00761

Y/g/2
~e¢3375
=«3378
=e3375%
=+3375
=e3375

+00692
000624
«00609
«00627
« 00643

Y/8/2
-e3373
~e3375
«e3375
-3375
-e3375

«00707
200651
«008642
«00660
00646

Y1872

-e3375

SPANWISE
ce

«0268
~+2601
=22940
=«3270
=e3176

SPANWISE
ce
=-+20%39
-¢3592
-.3812
-e3929
~e3631

SPANWISE
(14

CDCOR1
CDCORZ
COCOR3
CDCOR4
CDCORS

PsL/PT
« 7874
«7303
27221
« 7157
#7188

cpcorl
CDCOR2
CDCORY
COCOR4
CDCORS

PsL/PY
+ 7429
«7132
7082
«7066
7110

CDCORY
CDCOR2
CDCORY
CDCORG
COCORS

PaL/PT
«7077
«T004
6973
«6980
« 7004

«00753
« 00786
«00762
«00738
00752

“Loc
<3943
«6853
69080
«7079
27030

+00680
+ 00609
« 00395
+ 00618
00638

nLoc
0656
7119
+T196
7221
+7152

+00696
«00635
« 00629
00651
«00641

MLOC
«7203
«7316
«7363
«T3534
«T224




TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
+00B83
«+0097
+0203
0300
+ 0400
U608
0800
+1000
«1997
22506
02994
«3402
«3795
4201
«4598
24994
05397
5795
6197
«6598
«6997
+7493
+8353
«R79]
9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X1C
9.0000
»0083
«0097
20203
«0300
«C400
+0608
080
«1006
1997
«2500
«2994
+3402
3795
4201
+4598
<4996
9397
5795
#6197
«6598
«6997
27493
«8353
+8791
9212
1.0000

TEST

POINT

x/C
V4060
«00A3
OUe7
0203
0300
«040UL
20608
<0800
» 1000
1997
+2500
«2994
«3402
«3795
«4201
«4598
+4996
«5397
«5735
«6197
6538
26997
«7493
+8353
«879)
«5212
le0v00

122
24
5

UPPEK  SURFACE

cP

26697
=+4330
=+5905
~eT413
=.7450
= 7405
—eb701
= 6277
=e6173
=+5260
~e5057
-.4962
=ehn04
=e4705
=e4T11
=e4754
- 4662
=sh6B84
~24708
=+4563
~e4358
~e4125
=e3057
-+2075
=¢1110
~s0279

«1307

122
24

PsL/PT
«9G36
26920
vbb648
«£358
«6352
«6363
« 6490
06568
6582
6775
«6813
«6B42
<6865
+ 6683
«OR9T
« 6875
6899
6893
«589]
«$906
6967
« 7023
«7117
«7429
«7611
7783
«BU9G

PT

T

RC
MACH
ALPHA

UPPER SURFACE

ce

2318
~e7817
~1+1303
=1,0953
=1.,0584
~1.,0082
~.8737
=+8100
=e7569
=+6157
~+5846
=«5591
=+5386
=e5214
=e5150
=e5191
~e5056
=«5055
~+5014
-+4833
=e4586
=e4279
=e3774
~2108
=«1151
=.0263
+1233

122
24

UPPER

cP
0245
~e9621
~leb134
~1.3030
=1.2323
=1.1576
-.9700
=¢8671
~¢8391
~2 6668
~:6248
~.5988
=15710
=e5541
=+ 5449
=+5452
=¢5285
=.5239
—+5155
—e 989
~e4707
=e%397
=+3837
=s2145
~+115¢
~:0266
«1178

PaL/PT
+8292
«6283
55088
+5044
«5718
«5820
+6104
«6230
«6326
«6635
<6681
BT744
6764
<6806
«6815
«6820
«bB44
«tB&7
6860
« 6890
16942
« 6993
«7097
<7422
+7607
7783
<8071

PT

T

RC
MACH
ALPHA

SURFACE
Pl /PT
7863
+5893
4990
5231
»5393
5523
»5896
« 6095
26155
«64R0
« 0563
+ 6600
«6681
26699
6733
6723
6744
6782
« 6796
«6820
+ 6870
£ 6925
«7C34
«7386
« 7575
7747
8039

17,6861
172.,3951
444910
6017
24,0004

MLOC
«3832
«T445
« 7864
»8310
28319
8302
8107
»7987
« 7965
27669
« 7609
7565
7530
#7503
7482
« 7516
«7478
7487
« 7490
o Th67
«7373
7287
o7142
+6655
«6367
«6091
5579

17.6867
172.4755
4.4805
«6006
2,9908

NLOC
5241
08425
+9509
29621
«9305
9144
+8701
28508
8361
+7884
+7813
7716
#7686
7621
«7609
7600
« 7562
«7559
+7538
« 7480
7611
«7333
7172
6666
6374
6091
3617

17.6849
172.7347
4.4R99
«6045
3.4536

MLoC
5961
«9030

1.06480
1.0085
9822
90613
+9025
8715
8623
8123
+8000
« 7937
«7813
«77R86
« 7725
«T748
WI717
7688
7637
7600
7523
«7438
«7270
6723
20424
«6149
5670

PSI

K
MILLION
DEG

X/C
0+0000
«0052
«0098
0230
«0500
«0813
1199
#1796
+2397
+2995
«3588
+4193
«6793
«5394
+599%
«6507
7203
27743
+839¢
+8996
9692
1.0000

PS1

X
MILLION
DEG

x/C
0.,0000
0052
«0098
0200
«0500
«0813
«1199
+1796
#2397
2995
+3588
«4193
+4793
539
+5994
«6507
#7203
<7743
8394
«8996
9692
1.0000

PS1
X
MILLION

DEG

L ¥4
0.0000
+0052
«0098
+0200
+0500
«0813
«1199
«1786
02397
22995
«3588
24193
4793
5394
«5994
6597
«7203
o774
+3394
<8996
29492
1.0000

N 4557
CcH =.0849
cc -.0080
LOWEP  SURFACE
cp PsL/PT MLOC
«6097 +9036 +3832
+7103 <9236 «3387
*«5651 «R951 +4010
4333 «8690 «4523
« 2474 »8322 +5189
w1468 +8112 5550
«0742 .« 7967 «5791
~+0098 #7795 «6071
=+0731 « 7679 « 6260
~s1285 « 7566 «6438
-s1791 o ThoS «6600
=-+2138 « 7403 «6696
-.2272 7369 +6749
~e 1966 +7429 +86506
-»1023 7628 «6340
<0410 « 7903 5896
1672 «8158 «5471
«2351 +8292 5241
02727 +8369 +5107
«2816 +8379 «5090
02425 «A313 «5206
+1307 « 9094 «5579
N 3634
(o] ~.0841
cc =~«0180
LOWER SURFACE
ce PsL/PT mLoc
#2318 #8292 05241
8842 3505 «2469
« 7345 «9284 «3273
«5824 « 8982 3945
w364k <549 4784
2460 +8322 5189
1633 «8157 «5472
+0651 « 7957 «5807
=+005¢C «7831 #6013
«7719 06194
7992 «6398
«7529 +6497
274065 «6598
7524 26506
+ 7692 +6238
« 7968 5789
+8206 +5390
9334 5168
2838 « 8407 +5040
22889 8418 «5020
«2406 «8320 «5191
1233 « 8071 «5617
CN 26167
oo =-«0836
cc ~+0235
LOWER SURFACE
CP PyLiPT MLOC
+ 02465 27863 «5961
09672 « 9705 «207C
+8013 29618 +2940
«6397 #8101 3692
»4176 28655 4588
+2910 « 8403 « 5040
2018 «8223 +5359

«8023 «5698
«7R59 « 5966
7734 6171
7615 «6360
« 1526 «6502
o 7491 «6557
#7516 #6519

« 7701

6223

7949 5819
«B181 #5432
PLEL «5195
« 8303 «5064

« 9391

5067

«A299 »5229
+8039 «5670

ORIGINAL PAGE |s
OF POOR QuUALITY

X/c
«0502
«3957
«5008
«6048
«7003

(421
cb2
¢D3
D4
441

x/¢
«050)
«3957
«50086

«7003

cnl
D2
cp3
CD&
cos

x/¢
«0502
#3957
+5008
6048
+7003

+00738
«00694
400682
«00695
«00659

Y/8/2

~e3375

+00796
00760
«00738
«00743
«00721

Y/8/2
~+3375
=-+3375
~+3375

00834
200793
+00771
«00765
+00741

Yinr2

SPANWISE
ce

~e5753
=e4681
~e k672
~e4554
~. 4065

SPANNISE
4.4

SPANWISE

CDCOR1
cocore
COCOR3
CDCOR4G
cocors

PeL/PT
«6704
«6019
+6907
«6930
«7033

cocoRl
CDCOR2
¢pcor3
CDCORS
CDCORS

PyLsPY
6243
6600
«6825
+6877
+7002

CDCORL
cocar2
€DCOR3
CDCOR4
CDCORS

PsL/PT
#3051
0672%
+8738
16812
«6937

« 00725
«00679
«00668
+00685
+00654

MLOC
«7779
«T44Q
7465
«7431
« 7273

+00705%
+00746
+00724
«00733
+00716

MLoC
+B486
7631
«7592
7511
«7320

«00825
+ 00780
«00759
+00757
00737

ML OC
+8939
« 7746
oT726
7612
«7420

23



24

TEST
RUN
POINT

122
24
8

T UPPER

X/C
0.0000
20083
«0097
#0203
«0300
«0400
20608
<0800
«1000
21997
22500
2994
3402
3795
4201
4598
24996
45397
«5795
«6197
+6598
6997
27493
+8353
#8791
9212
1,0000

TEST
RUN
PDINT

x/C
0.0000
«0083
+0097
«0203
«0300
20400
«0608
«0800
21000
«1997
#2530
12994
#3602
43795
4201
4598
24996
«5397
+5795
« 6197
6598
+6997
7493
«8353
8791
9212
10000

TEST
RUN
POINT

XiC
0.0000
«00R3
W07
+0223
20300
«0400
0608
+080C
«1000
+1997
#2500
02994
23402
#3795
4201
4598
4996
5397
5795
6197
26598
0997
<7493
.8353
PLEADY
9212
1.0000

cP
-a2070
=-1.1483
=1.7929
=1.5648
“1e4b45
~1.3523
~1.0621
~290661
-.9228
=+Ti32
~abb34
-+6306
=+5986
~.5778
-e5659
-45585
~+5453
-.5383
=.5273
-e5061
~4797
-.4417
=+3937
~.2182
-.1163
-.0293
«1106

122
24
9

UPPER
ce
-.4025
~1.3259
—2.0944
~1.9369
=1.7632
=1.6642
~1.1452
-1.0581
- 9967
=s7563
=:s6931
-:6562
~.b288
=.6017
~.5882
=.5790
~a5640
-¢5505
=¢5385
=¢5133
-.4827
“e4439
=~+3900
=.2150
=-s11861
-.0312

1052

122
24

10

UPPER
ce
=+5715
=1.4193
=242486
~2.2399
-2+1246
-1.9871
=l.1666
=1.0317
~1.0241
-.7988
=+7331
-s+6486
“a6543
=eb 24l
-6 079
~+5997

PY
TT
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PaL/PT
27419
5512
4265
c4T44
14960
5141
5717
5914
+ 6005
6617
«6508
«6587
6654
6673
«6705
26713
6745
«6759
6784
6810
6885
5949
« 7064
+ 7400
«7600
<7770
28045

T
Tt
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
+7033
5202
23671
«4005
«h324
4561
5572
«5739
5863
«6313
6467
6523
6576
6622
16685
6679
«6718
6720
+6763
6820
<6896
« 6956
#7057
«7413
<7600
7781
+ 8034

PT
T
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PaL/PT
<6670
+ 4976
« 3327
v 3340
«3621
. 3836
«5486
5782
5789
s6241
«t370
+6452
«653%
8591
Jbb26
6629
6073
26729
6727
«6770
Y1128
<6907
cTUNT
+ THOS
« 7605
« 7789
«8012

17.6893
172.,6939
4.4741
6014
3.9560

MLOC
«6670
+9630

1.1741
1.0896

17.6839
172.7280
4.4082
6013
44274

MLOC
1272
1.0132
1.2875
1.2224
1.1633
1.1213
«9534
9271
«9076
+8379
8142
+8056
#7975
« 7904
«7808
«7816
7757
«7753
7688
+«7¢00
<7483
«7390
7235
«50681
26385
+6C95
«5680

176845
172.8263
Gobblhb
+6021
4.9342

MLOC
7630
1.0505
1.3593
1.3566
142976
1.25340
«9673
9204
9192
«B8490
8291
3165
<8036
L7951
« 7897
« 7893
27822
«7740
«T763
L7677
7567
P 7467
« 7250
+669)
«0377
6088
5719

PSI

K
MILLION
DEG

+5994
#6507
#7203
7743
«B8394
«8996
«9492
1.0000

PS1
K
MILLION

DEG

L 314
0.,0000
#0052
+0098
«0200
+0500
«0813
#1199
1796
«2397
«2995
*3588
4193
«4793
5334
«5994
«6507
+7203
7743
8394
«3996
«9492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

X/C
040000
#0052
<0098
«0200
0500
20813
21199
1796
2397
#2995
+35A8
«4193
$4T93
25394
5994
6537
$7203
27743
«A39¢4
+B996
9492
1.0000

CN

CcM

cc
LOWER SURFACE
cP PyL/PT
=e2070 #7419
«9982 +9810
28694 +9557
«7000 +9218
X118 «8757
+3375 «8497
«2636 «B314
«1368 «8104
0556 « 7941
=+0096 7812
~.0683 #7690
-«1117 «761%
~+1419 « 7557
-e1255 <7573
~»0445 « 7740
0822 -798A
1957 8216
22607 +B8346
#2930 +8612
2931 «B8407
22462 «8319
1106 «B043

CN

(4]

cc
LOWER SURFACE
cP Pyl /PT
-.6025 7033
1.0307 «9875
91186 + 9640
« 7526 «9322
«5128 «8B4b
«3785 8588
+2775 +8384
+1696 «8170
«0860 +8000
0154 » 7850
=s0425 «T754
-.0862 « 7655
=s1252 7577
=.1107 « 7600
=.0327 «7780
<0928 «8013
«2024 «823%
2672 «8351
«2992 «B424
«2963 WR&22
«2679 8333
#1052 +A034

N

4]

cc
LOWER SURFACE
cP PyL/PY
=e5715 «65670
1.0544 +9920
9451 «9702
«7655 9409
5520 + 8916
176 «B6&Y
«3138 «8452
«1969 8217
1106 « 8041
«0386 « 7904
-.0262 1774
- 0747 «7673
=-+1109 27613
=.1005 A 7630
-.0281 7776
0978 »A01H
<2098 «A235
2733 + 8383
23004 +8420
2943 «B404
22390 4298
0898 8010

+6731
-.0828
-.0306

MLOC
«6670
#1657
#2550
«3429
4396
«4878
«5203
5561
«5833
«b0k4
«6240
26363
«6453
o427
26161
5756
#5371
5148
«5032
+5040
5194
«56061

«7260

=+0807
-.0382

mLOC
7272
+1343
2293
«3182
4221
47106
«5080
5451
5735
5982
«6139
5296
26421
«638%
6096
3714
«3339
«5139
«5009
+5012
«5168
5680

«T662
-:0776
—a 0442

MLOC
«7830
«1072
2033
02961
4081
«4601
4959
+3371
«5666
«5B96
06105
6267
6364
«6336
6103
#5707
5330
+5078
«5016
«50406
+5231
«3719

cn
€02
o3
CD&
cDs

x/¢
«0500
3957
#5008
6048
«7003

D1

co3
CD4
cD5

X/C
«0500
«3957
+5008
« 6048
«7003

col
co2
co3
CD4
cos5

x/C
<0500
23857
#5008
6048
«7003

«00858
«00826
+00809%
«00795
«00770

Y/8/72
=+3375%
~a3375
=e3375
-e3375
-+3375

«00890
00870
«00857
.00837
«00815

Y/8/2
~23375
-¢3375
~e3375%
-e3375
=¢3375

+00968
200982
«00983
+00933
«00903

Yi8r2
-.3375
-¢3375
~43375
+~e3375
=+3375

SPANNISE
ce

=1.0605
=+5726
=+5465
=«5136
=+4403

SPANWISE
43

-+5240
- 44350

SPANWISE
ce
=-1.5929
- 6257
-e5785
5291
<4488

CDCOR1
CDCOR2Z
cocor3
CDCOR4
CDCORS

PsL/PY
5724
«6686
6749
26808
5954

COCORY
CDCOR2
CDCOR3
CDCOR4
CDCORS

Pel/PT
5899
«bbbA
«b724
<6809
6942

cocorl
cocor2
COCOR3
COCORA
CDCORS

PyL/PT
«4680
+ 6605
+6690
6781
6923

+00844
«00809
.COT88
00784
«00763

MLoc
29296
«70806
«7708
#7617
7393

«00882
«00858
#C0B43
+00829
«00814

NLOC
+9020
«7839
«TT4T
7617
«T412

+00952
+00960
.00959
00920
00896

MLOC
1.1006
7931
«7800
«7660
«Thel




TEST
RUN
POINT

Xsic
0.0000
0083
«0097
«0203
«0300
0600
«0608
+0800
«1G00
+1997
+2500
«2994
«3402
«3795
4201
«4598
4996
5397
«5795
5197
+6598
6997
7493
+8353
«A791
«9212
1.0000

TEST

POINT

xX/C
0.0000
20043
097
«6203
«U300
«0400
U628
+0800
+1000
+1997
«2500
«299%
03402
«3795
%201
45938
«4996
5367
«5795
6197
6598
5997
«7493
«A353
8791
9212
1.0000

TEST

POINT

xic
0.,0000
0083
«0097
$0203
0300
«0400
0608
+0800
+1000
«1997
22500
2994
3402
<3795
«4201
«4598
+4996
5397
5795
«6197
«6598
6997
<7493
«8353
«B791
9212
1,0000

122
24
11

PY 17.6862
Ty 173.0165
RC 4:4599
MACH +603¢
ALPHA 5.,8994

UPPER SURFACE
C

-+9001
~1.5838
=245042
=2,5133
=2,5092
~244834
=243328
=241904%
~1.0403

-e8312

~¢7833

=e7326
=e6886
=:6670
=e6376
=.8272
=e6C08
=e5343
=+5655
=u5475
=«4938
=¢4530

-.3833

=e210%

=+1131
=+0317
0708

122

12

PsLsPT MLOC

«6054 <8778
4701 1.0969
02829 1.4741
«2740 1.4963
«2809 1.4790
«2879 1.4617
+3148 11,3988
«3402 1,.3433
+5726 $9292
6137 #8651
«6247 +8481
05345 »8329
6431 +8196
8454 8162
«86555 +8006
6565 #7991
060627 +7896
664l «7875
6691 27798
+6751 «7705
6816 «7606
«6918 o Th49
«7038 27263
27408 6687
« 7594 «6394
+ 7756 «6135
7975 5776

PT 17.6868
7 172.9447
eC 404455
MACH +6006
ALPHA 68986

UPPER SURFACE

ce

=1.2151
=1,6810
—247432
~2.7946
=2.7563
=2.7315
=2.6455
~2.5428
~2.129%
~+8178
~.7886
=e7563
=e71l40
~»6869
=16607
= 6470
=+6158
=+5976
~e5778
-»5302
=+5017
= 4524
=+4C61
=s2149
~¢1198
=+0431
0737

122
13

UPPER

(44
=1e4493
=1.7384
~248571
~2.8903
=2.8496
-2.8418
=2.7767
~247090
~245585
=29199
=eBulR
=+7527
~+7193
=+6932
—+6598
~:6394
~e609y
~e5A73
=+5586
=+5253
~ehR62
—e4371
=e3673
=e2082
=s1258
~«057¢6
«G59%

PsL/IPT MLDC

5425 9770
#4501 1.1317
¢2419 1.5813
2339 1.6040
+»2388 1.5901
«24T4  1.5663
2610 1.5297
#2831 1.473¢
«3655 1.2909
20214 +8532
« 6275 28437
6332 83349
eb431 8197
6473 «8134
6524 +8055
«6545 +8C22
6600 7937
+5655 « 76854
6711 7767
+ 67548 #7695
+6841 «7568
«6938 «T422
*»7066 7221
7405 «6693
#7595 6392
«7736 6167
«7970 #5785

PT 17.6968
TY 173.0249
RC 4o4428
MACH «6008

ALPHA Te8672

SURFACE

PsL/PT s|Loc
<4962 1.0527
+4390 1.1515
«2129 1.6671
«2043 1.6946
«2098 1,6769
+2185 1.6500
2325 1.6C83
22517 145545
«2697 145671
«6017 «8637
06238 +R 693
«6324 8362
6402 «8242
«b454 8162
«6503 +8086
«6542 «8027
« 6652 <7857
6678 «TRLY
6742 «7720
«6810 #7615
+6893 + 7488
«7C00 «7322
«7103 «7162
27415 6677
+ 7580 b4lb
7728 «6180
#7909 «5886

PSI
K
MILLION

DEG

xXr7¢
0.0000
+0052
«0098
<0200
»0500
«0B13
«1199
1796
«2397
«2995
#3588
w4193
4793
+5394
«5994
26507
#7203
«TT43
+8394
284996
«9492
1.0000

PSI

3
MILLION
DEG

x1/C
040000
+0052
»0098
«0200
0500
+0813
«1199
«1798
«2397
#2995
«3588
4193
24793
«539¢4
«5994
6507
«7203
«7743
+839¢4
«8996
«9492
1,0000

PSI

K
MILLION
OEG

X/C
0.0000
«0052
«0098
«0200
+0500
<0813
1199
21796
#2397
2995
«3588
«4193
<4793
25394
5994
6507
«7203
« 7743
+8139¢
«899¢
9492
1.0000

LOWER  SURFACE
cp

PsL/PT  mLOC
~e9001  .605 (B778
1.0786 . .9968  .0669

49990  ,9806 1675
+8634  .9539  ,2605
$6279  .9072 3735
V4871 ,8785 4340
23784 L8560 4766
$2%81 08325  ,5184
J1657 48183 ,5480
JORGE L7983 L5763
0151 7843 ,5994
-.0515  J7707  .5213
-.0741  ,7661 .52687
-.0711  .7653  ,6300
-.0027  ,7818  ,6034
J1170  .8050 L5652
22268 L8274 ,5272
«2055 48381 3086
23070 .8430  ,4998
«2983  .8425 L5006
226452 .8297 5232
L0708 L7975 L5776

N 1.0055

€y -,0600

cc -.0761

LOWER  SURFACE

CP PsL/PT  mLOC
-1.2151  .5425  .9770
1.0780  .9970  .0656
1.0391  ,989¢ 1233
29153 L0648 L2267
L6868 9201  ,3468
«5646 L8918  ,4081
24341 ,8701  .4502
43072 48653 .4958
.2092  ,8267  ,52084
«1327 L8097  ,5574
W0574 7949 ,5819
~.0043  ,7823  .6026
-.0410 L7761 6126
=.0449 L7748 L5133
W01T3 L7867 45954
21262 48079 .5603
22316 49285 45253
42880 8407 5040
23125  +8464  .4938
<3011 .8417  .5022
12410 49311 .5207
L0737 ,7970 L5785

N 1.0611

o -.0511

c¢ -.0839

LOWER SURFACE

cp p,LsPT  mLOC
~1.4693 (4962 1,0527
1.0748 9961  ,0745
1.0570  +992% 1037
L9516 L9713 .2045
S7301 L9277 3289
45896  .9001 43907
L6736 L8781 L4347
43632 .B497  .4B78
226473 L8307 L5214
.1595  .8152 45480
L0822 L7993 L5747
W0236 47869 45951
-.0250  ,7780 .5096
-.0327 L7765 .6121
L0283 LTBTS L5941
W1287  ,807¢ 45613
L2296 .8302 5224
L2857 .B404  ,5046
13049 .B445 L4972
12929 ,8421 5011
.2282 48299 ,5230
L0501  .7909 ,5886

¢o1
co2
€03

o5

x/¢
«0500
«3957
+5008
«6048
«7003

X1
«0500
3957
«5008
+6048
#7003

(42

o3
CD4
[4:}]

x/C
+0500
+3957
+5008
+6043
+7003

ORIGINAL PAGE IS
OF POOR OQUALITY

«01432
01476
«01481
«01413
01354

SPANNISE
Y812 (14

~+3375
=3375
-+3375
=e337%
=-+3375

+02350
«02383
+02335
»02297
+02248

SPANWISE
Yi8/2 44
~+3375 -2.1807
=e3375 ~.6754
~+3375 -.6124
~¢3375 «.5480
~e3375  =,4323

+03569
03647
«03550
+03548
+03279

SPANNISE
Y/8/72 ce

~e3375 =2.2992
=¢3375 -,6817
~e3375 =,6021
~+337% -,5315
~+3375 -.4288

CDCORY
cocor2
COCOR3
COCOR4
CDCORS

PsL/PT
+3059
+6343
6642
6721
+6935

CDCORY
cocowr2
CDCOR3
COCOR4
CDCORS

PsLZPT
3493
6479
6607
«6755
«6958

€DCOR1
CDCOR2
CDCOR3
CDCOR4
CDCDRS

PsL/PT
3294
«5491
6603
«6702
«7022

01426
«0l443
01449
01308
01341

HLoc
1.2%50¢
«8026
7873
7752
27422

«02327
+02352
+02321
+02276
»02240

MLOC
1,3241
28124
«7927
+7701
«7390

«03531
«03601
«03501
+03519%
+03263

sLOC
143664
«8104
«7932
7658
+ 7289

25



TEST 122

RUN 32
MACH .803
R 7.7 x 10*
-2
-1
S 0
2
1] 2 -4 F F ) 10
x/c
a=0.00
-3
-2
-1
c ay

- DN

x/c
a=3.93
-3
-2
NN
1 <<
<,
[ - S
1
2
2 4 ) N 10
x/c
a=5.90

26

-2
-1
% o |
2
2 A r F) 1.0
x/c
a=-1.97
-2
-1
S o !
"
2
2 4 ) I 1.0
x/c
a=.97
-2
-1
o
% o
1
2
2 4 N F) 1.0
x/c
a=2.95
-3
-2
-4 o
S
o b
1
2
2 A ) F) 10
x/c
a=4.43
-3
-1 ‘ Lo‘
<
l
2
2 K ) ) 1.0
x/c
a=6.91

-2
-1
S o !
1
2
) K) 4 . 10
x/c
a=1.95
-2
-
% g
1
2
] 2 . r 10
x/c
am3.43
L
Y v
'
o b
'
2
) 2 A ) 10
x/c
a=4.91
Y
-2
-,r AW
<
~ 1
2
] 2 4 r) 1.0
x/c
a=7.86




TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
+0083
«0097

TEST

POINT

x/c
0.6000
+0083
+2097
+0203
#0300
« 0600
+0608
+0800
«1000

TEST

POINT

XiC
040000
»0083
0097
G203
0300
0400
+0608
+0800
«1000
1997
+2500
2994
+3402
+3798
4201
+4598
+4996
+5397
«5795
«6197
+6598
«6997
27493
+8353
«8791
eQ212
1.0000

122
32
1

UPPER SURFACE

1.0588
+5893
«b6367
3662
«185¢
0958
0083

=.0310

122
32

UPPER
ce

1.0477

+1596

<1440
=e1293
—e2354
—e2828
~e2968
=e3132
~¢3421
=e3475
=¢3512
=e3652
=+3559
=e3576
=e3670
~e3847
~+3831
=+3953
~¢3969
=+3986
~¢3837
=e30646
~e3206
-.1896
=.0983
=.0157

«1539

122

UPPER

ce
«8817
~+1536
=e1755
=e6192
k721
e 4984
—e4 734
=sh06062
~e4765
~«4330

PaL/PYT
9929
+899¢
+90889
<8548
«8180
+8015
+7832
« 7761
7652
« 7472
« 7425
+7366
«7363
«7314
« 7295
07242
7230
+7184
« 7160
«7153
27164
« 7176
2 T246
« 7480
+ 7644
« 7797
«8138

SURFACE
PsLsPT
+9908
«8l46
8108
*+ 7565
27354
7267
« 7226
«7188
« 7143
«7128
«7129

SURFACE
PaL/PT
« 9579
07526
« 7476
+ 6997
«6843
26844
«6891
+6B887
«6R84
«6973
+ 69839
06977
«7015
«7019
«7018
«6993
+6988
<6986
6974
06994
<7058
« 7092
7186
+ 7458
«T634
<7793
8144

17.6658
117.7159
ToT545

17.6668
117,3973
T+7710
6028

-+ 0026

MLac
01149
«5495
«5560
sbhé6
+6779
«6914
+6978
«7036
«7108
7130

17.6672
11741129
7.7871
+6015
9738

MLOC
2488
6509
6587
«7333
«7500
27569
7497
7503
#7507
«7369
73465
7363
+7304
7298
«7300
«7360
« 7347
7350
«7368
«7338
7238
«7186
« 7041
6614
6336
6081
5499

Ps1
K
MILLION

DEG

x/C
0.0000
0052
»0098

#5996

1.0000

PSI

K
MILLION
DEG

X/C
0.0000
+0052
«0098
«0200
#0520
«0813
«1139
+1796
2397
2995
«3588
4193
«4793
5394
«5994
6507
«7203
«T743
28394
«8998
«9492
1.0000

psI
K
MILLION

DEG

X/c
0.0000
#0052
40098
+0200
+0500
«0813
«1199
1796
«2397
*2995
#3588
4193
+4793
5394
25994
6507
«7203
7743
«8304
«3996
09492
1.,0000

CN «0058
CH =e0797
cC +0040
LOWER SURFACE
cP PyLIPT MLacC
1.0588 «9929 «1010
=+08841 «6062 «8773
=e6181 «6586 <7964
=ehh42  ,6921 L7451
=e3491 «7130 «7128
-43673 +7082 «7201
=+3356 «7153 +7089
=+3500 «7113 «7153
~¢3628 «7097 «7178
=+3821 + 7043 07262
~e 4040 «7007 «7317
-e4l21 0599 «7337
-.3988 «7028 +7285
-e3362 « 7134 <7121
-e2025 o 7413 26686
=.0439 «7731 «6180
0934 +8003 «5737
1714 +8156 «5483
02225 «825%9 +5302
2630 «8302 <5228
22206 #8259 +5303
+1623 «8138 +5510
N «2384
cH ~.00823
cc +0039
LOWER SURFACE
[4 PyL/PT nLOC
1,0477 49908  ,1149
«1400 «8100 «5573
<1018 «B024 +5700
«0594 7941  ,5839
20015 «7831 +6018
=.0935 7631 26340
~»10653 «7602 +6388
~e1645 ° 7496 +6555
~e1997 « 7417 +6680
=e2435 «7336 «6807
=e2B17 47267 L6914
=23045 «7217 «6993
=+3091 « 7209 +7005
~e2584 7321 6829
~e1466 «7538 +6489
—+0014 «7823 6032
«1293 «B8080 5607
«2013 «8233 5347
«2516 +8327 «5185
02622 «8353 +5140
2335 8295 «5241
«1539 «8140 «5506
N +3483
CcH -.0827
cc =+0009
LOWER SURFACE
44 PsL/PT HLOC
«8817 «9579 «2488
«4750 +B8769 24375
<3614 +B545 +6793
2615 8346 +5152
1426 «B112 »5553
<7896 45913
«7808  .6057
7675 26270
«7572 +6435
7683 «6575
« 7392 L6719
«7329 +6819
« 7317 «6836
«7395 L6714
« 7606 +6381
«T8TY 5941
+8117 L5544
«8269 45287
«8347 L5149
.8372  .5106
+8302 «5229
“eBlét L5499

cn
co2
Cc03
CDa
(4233

x7C
+0500
«3957
+5008
6048
+7003

X/C
+0500
«3957
+5008
6048
+7003

(428
cp2
cp3
Co4
co5

x/c
+0500
3957
+5008
6048
«7003

«00751
«00743
200741
+00740
+00706

¥/8/2
“e3375
+¢337%
-e337%
=3373
=e3375

+00745
+00740
+00736
«00732
«00697

Y/8r2
=¢3373
~+3375
~¢3375
-e3375
-+3375

+00757
«00756
«00751
«00744
«00720

Y/B/s2
~«3375
3373
~e3375
=¢3375
~+3375

SPANWISE
ce

+0289
~e2510
-e2965
~+3291
=e3147

SPANWISE
cP

~e 2904

~+3601

=¢3803

~e3922

~e3517

SPANWISE
ce
~e4753
~s4145
-e4222
~eh267
=.3818

CDCORY
COCOR2
CDCOR3
COCOR4
cocoRs

PsL/PT
«TR73
7313
7219
«7165
«7190

€oCOR1
cocoR2
CDCOR3
CDCDR4
cpcars

PoL/PT

€DCOR]
CDCOR2
cocon3
CDCOR4
€oCoRS

PsL/PT
«5892
«7008
06996
«6990
«7099

« 00741
+00733
«00732
+00733
«00703

MLOC
+5948
6843
«6989
«7073
«7034

+00736
+00730
«00726
«00725
+00695

MLOC
«6932
+7159
7225
7273
«7152

+00747
+00744
+00740
«00735
« 00715

MLOC
27495

27



28

TEST

POINT

x/C
040000
«0083
U097
40203
<0300
«0400
«0608
+ 080V
+1000
«1997
+2500
«2994
03402
3795
4201
+4598
4996
5397
5795
6197
26598
#6997
+7493
+A353
«8791
9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

xiC
040000
<0083
#0097
0203
0300
+0400
40608
0800
#1000
«1997
2500
22994
03402
«3795
44201
04598
4996
05397
«579%
6197
6398
6997
27493
<8353
#8791
«9212
1.0000

TEST
RUN
PDINT

XsC
90000
«00A3
w097
20203
«0300
20400
+0608
«0800
«1000
#1907
«2500
22994
3402
«3795
«4201
4598
4996
V5397
5795
«6197
«h59R
6997
7493
WA353
8791
W9212
1.0000

122

UPPER

ce
«6070
-e4152
=e5498
7296

122

UPPEK
ce
2138
~a 7146
~1.0553
=1.0977
~1.0433
-.9871
=+A768
=809
~e7720
—eb218

122
32

UPPER
ce
=+0u23
~+8653
1.3322
1.3058
1,2152
11370
-.9868
=.B095
-¢8537
—.b666
-.6221
=+5986
=¢5675
=+5513
<5390
-.33R2
e 5247
-5206
=e31l6
=e4940
~s4685
-414368
-¢3710
-.2137
-v1132
-.0223
#1381

T

181

rC
HACH
ALPHA

SURFACE

PrLIPT
9031
« 6997
6730
«6373
«6372
06439
#6516
6582
V6613
6793
«6841
« 6854
+6880
6892
« 66894
«6370
+6689
«6884
<6886
6933
« 6955
+7004d
7117
7616
+« 7607
« 7780
«8115

SURFACE

PrL/PT
«8258
«b420
5734
25653
5749
5868
+6099
6241
«6319
6613
6692
6727

(21

T
RC
MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
7822
26109
5079
+5218
5611
«5572
«5887
«bL3B
+6148
06501
6589
6634
6094
6723
6756
6754
6787
8796
«6R10
6847
6892
26954
JTUT0
« 7397
« 7998
7776
cBL9s

17.6657
117.1535
747983
«6035
1.9548

MLOC
o3 B40b
#7333
W TT45
+8293
« 8295
8192
«8073
«7071
«7924
7647
1574
7554
7514
7495
7493
. 7528
«T7499
«7507
«7505
7426
«7397
«7316
T1A7
6602
«6379
6101
«5548

17.06679
117.6122
T.7524
6012
249500

MLOC
«530¢
+8220
9286
9414
9261
9075
«8717
8496
«8376

17.6680
117.1771
747911
«6031
3.4344

MLOC
6032
+8700

1.0339

PS1

K
MILLION
DEG

x/c
0.0000
«0052
«0098
<0200
«0500
«0813
«1199
+1796
2397
2995
+3588
24193
24793
+539¢6
+599¢
6507
7203
<7763
8394
+8996
« 9432
1.0000

PS1

K
MILLION
DEG

x/C
0.0000
0052
+0098
20200
0500
+0813
«1199
1796
#2397
+2995
+3588
4193
4793
«539¢
5994
6507
47203
«T743
+8394
+8996
094692
1.0000

PSI

K
MILLION
DEG

x/C
0,0000
+0052
+0098
<0220
+0500
+0813
«1199
1796
$2397
2995
+3588
4193
«4793
05394
+5994
«6507
#7203
«7743
«8394
+8996
9492
1.0000

CN 4583
™ =-+0837
(44 -.0078
LOWEP SURFACE
(14 PyL/PT MLOC
«6070 29031 3846
«7163 «9248 «3362
+5733 + 8964 «3986
«4362 +8701 <4507
02717 +A381 «5090
21460 «8121 +5538
+0899  .8011 35726
«0015 «7839 «6004
~-.0589 o T724 «6190
~+1154 <7606 6381
=e+1686 #7505 «6540
~+2002 <7439 06645
=.2197 +7389 6723
=-.1888 2 T449 «6630
-+0910 <7641 «6324
+ 0426 » 7903 +5900
1644 8146 +5500
242340 +8285 05257
+2720 +8360 5126
2815 +8394 +5067
2419 +8302 5229
«1480 +8115 5548
CN «56806
(o] ~.0838
cc -.C175
LOWER SURFACE
ce PsL/PY MLOC
+2138 +8258 5304
«8919 »9599 $2427
+7370 9292 03258
«3850 <8988 +3938
«3R63 «8595 +4705
22697 +8329 5181
1770 «8189 +5622
«0795 « 7999 5741
+0095 7858 3974
=+0555 #7731 #6180
-.1118 7622 6355
~e1495 7543 6481
=e1771 «7483 6576
=¢1536 #7531 «6499
-.0590 .7723 «6193
20645 7965 «5798
.1818 «8190 «542)
2490 +8337 «5169
+2866 +8405 5048
+2886 +8410 «5038
02493 9326 +51006
+1382 +8110 «5556
CN «6230
L] -.0833
cc ~.0234
LOWER SURFACE
ce PaLIPT MLOC
=.0023 .7822 6032
«9512 9716 «2034
+8099 +3433 2901
6479 #9113 3658
+4373 +B697 +4514
22969 .0417 «5026
2169 8257 +«3306
«1136 «8061 «5638
0405 «7913 «5885%
=.0259 ST 6110
=+0858 «7655 «8302
-.1276 « 7570 <6437
=s1545 «7515 6524
-¢1353 «7552 Wb4b67
=.0478 «7732 6179
0739 «7971 +3789
+1890 <8203 + 5398
W2524 48330 ,5180
2909 8404 «5049
02945 «8413 #5034
02459 «A313 5209
01381 +A09% +5583

€01
coz
D3

(1]

x/C
+0500
«3957
+5008
6048
#7003

col
cp2
cp3
D4
€05

X/C
+0503
+3957
+5008
+6048
«7003

col
¢p2
co3
CD4
co5

x/c
+0500
«3957
+5008
6049
27003

+00774
«00772
+00768
«00748
«00727

/812
-e3375
~+3375%
=e3375
=+3375
=.3375

00809
«0080%
«00795
«00699
+00703

Y/B/2
-+3373%
=.3375%
=+3375
=+3375
-+3375

« 00844
»00830
«00019
«00725
«00740

Y/8/2
-337%
-+337%
=+3375%
~+3373
-23375

SPANWISE
cP
~e6796
—e 4686
e 4644
~e4514
=e4042

CDCOR]
COCODR2
cocor3
CDCORS
CDCORS

PsLIPT
«5463
«6875
+6895
+6889
7011

CDCOR1
cpcor2

COCOR3
CDOCOR&

SPANWISE
cp

SPANNISE
ce

~1.0312
-+5451
-e5247
-.4988
~a4327

COCORS

PyL/PT
+6032
#6807
+6830
«6885
26995

CDCOR]
CDCOR2
cocor3
COCORS
CDCORS

PyL/PT
«3765
«6743
6773
«5834
«6963

«00766
200762
400759
+00740
+00724

nLoc
+8153
7521
o 7491
«7500
7312

00797
+00791
00780
+00689
«00698

MLOC
+8819
«7626
#7591
#7506
#7335

+00833
00017
+00803%
«00717
«00736

NLOC
+9237
27725
«7673
27584
«7380




TEST
RUN
POINT

TEST
RUN
POINT

X/C
0,0000
+0uB3
«0097
«0203
«0300
«0400
«0608
0800
+1000
1997
+2500
2994
+3402
+3795
4201
«4598
24996
#5397
5795
+6197
«6598
#6997
27493
«8353
«8791
9212
1,0000

TEST

POINT

«9212
1,0000

122 PT
32 T
7 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
cP PrL/PT
~e2279 «7393
-1.0270 5816
«1+8250 4221
=l.5652 24707
~le3768 «5102
=1e2952 5251
=1.0960 5636
=¢9933 5848
~.8261 «5975
~+7180 6398
=s6638 «6527
-e6328 «$580
~+5953 6659
=e579 s 6685
=+5630 + 6706
=e5576 « 6725
=+5429 26744
~e5406 6767
~e5286 6793
~+5063 26830
=e4753 «6883
- 4421 «6967
—¢3819 «7086
—e2164 « 7424
-e1127 7624
=e0214 «7799
«1339 + 8103
122 PT
2 18]
8 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
[ PaL/PY
=e44258 6967
=1l.1541 #5562
-2.1317 3670
=2.0681 3758
=1.8154 h276
=142995 5265
-1+1808 +5509
«5T47
5852
26358
Y- 21
«6540
« 6620
<6648
« 6674
«6705
«6752
«6757
«6787
+5830
+6913
« 6548
«7093
« 7427
» 7599
~e0212 « 7795
«1285 +8101
122 PT
32 Tt
9 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
[4 PrLsPT
=e6256 » 6612
=1.1845 «5510
=2.3019 «3319
-2.3202 «3281
~2,2117 3473
=241939 «3537
~1.1616 «5573
-1.0877 «5699
-1.0380 «5801
«6256
«6405
+ 6408
2« 6560
6597
06631
» 6662
~6689
6723
«6760
<6787
«6853
269467
« 7081
<7407
« 7614
7774
« 80613

17.6653
117,1139
T.7792
+6013
349298

MLOC
#6717
+9157

l.1828
1,0966
1.0302
1.0058
«3440
«9107
«38909
«8253
«8055
#7975
7854
«7812
+7780
«7752
7723
«7687
+ 7640
+7590
« 7509
«7379
#7196
6668
+6353
6070
«5569

17.6703
117.4208
T.7320
2599
444280

MLOC
7379
+9558

1.2883
1.2709
1.1726
1.0035
«9642
«9265
9100
«8316
+8184
+8036
«7912
<7870
«7829
«7783
«7710
«7703
«7657
7590
«T463
«T408
+71684
«bb64
+6391
«6077
5572

17.6578

117.4527
T.7289

«6003

4.9100

MLOC
7926
+3641

l1.306l6
1.,3699
143289
1.3155
«9540
+9341
«9181
sB4T06
«8243
«Bl16
«BGCS
«7948
7897
« 7849
7807
7754
7697
27657
7555
W« 7411
#7203
+6696
63867
«6111
«5628

PSI
K
MILLION

DEG

/¢
9.0000
+0052
«0098
«0200
+0500
«0813
«1199
«1796
2397
«2995
«3588
«4193
4793
«5394
25994
6507
«7202
7743
+839¢4
«8996
09482
1.0000

PSI

K
MILLION
DEG

xX/C
0,0000
«0052
0098
+0200
+0500
«0813
«1199
1796
#2397
2995
+3588
+4193
4793
5394
5994
+6507
7203
7743
8394
«8996
«9492
1.0000

Ps1
K
MILLION

DEG

X/C
0.6000
40052
«0098
«0200
+0500
+0813
21199
1796
02397
2995
«3588
v4193
4793
252394
#5994
«6507
#7203
7743
+8394
8996
29492
1.0000

N «6798
cN ~+0831
44 =«0301
LOWER SURFACE
cP PaL/PT MLOC
=+2279 7392 6717
1.0009 +9817 «1630
8728 +9559 2548
7098 9239 3384
+4860 8791 4332
03429 «8503 «4873
2530 +8327 #5185
#1552 «B129 «5525
«0731 « 7974 5784
«0035 «7832 26016
=+0583 «T724 6191
-.1028 7630 «5343
=+1310 <7577 6427
“1176 « 7600 +6389
=.0286 «T768 6119
«0881 +8005 «5732
«1997 «8220 5368
2606 +8352 5141
«2945 8423 «5015
22984 08424 +5013
2508 9325 #5188
#1339 +8103 +5569
CN «7324
CH =.0814
cc =+0374
LOWER SURFACE
cp PaL/PT MLOC
—eh425 «6967 «7379
1.0367 +9890 1257
09145 29647 #2273
#7573 9340 #3141
25319 +8889 «4139
«3875 +B606 4683
«2908 «B429 «5006
-1856 «8206 «5394
+1069 +8040 «5673
+0346 27909 «5890
~e0345 «TT67 5122
=s0745 « 7697 6235
=.1112 « 7634 +6335
=¢0982 o T642 #6323
~+0203 «7798 «6075
«0960 «8034 +5683
#2051 «8255 «5308
02675 «8372 +5106
2976 «8437 «4991
+3004 oBhad 4974
02429 «B347 5149
«128% «8101 5572
CN 7828
(4] =.0783
cc =+0450
LOWER SURFACE
cep PyL/PT MLOC
=e6256 6612 7926
1.0570 «99130 «1007
«9510 9721 +2017
«7998 +3420 «2935
5684 «A989 «397¢
«4205 « 86080 k545
«3201 8473 %922
+2135 <8267 +3289
1278 8091 55088
<0569 2 7940 «5840
~e0118 #7826 6026
~+0565 7738 6173
-.005% <7658 6299
=:0876 «7663 «6290
=+0116 7814 6047
#1032 « 8045 5665
«2110 «A250 #5217
2607 8373 «5104
«3013 8439 <4987
« 2974 +8419 5023
22410 +8315 «5206
1152 «B8068 25628

(2%
€02
co3

(4:1]

coi
cbe
o3
CD4
€05

x/¢
«0502
«3957
+«5008
60468
+7003

(2221
o2
cp3

1]

x/¢
«0500
«3957
+5008
+6048
«7003

+00852
«008480
200837
«00751
+00746

Y/ar2
=.3375
=e3375
=-+3378
=e3375
=+3375

«00891
+00872
+00875
.00788
+00783

Y/8/2
~e3375
=+3375
~+3375
~¢3375
=e3375

«00976
+00977
00974
« 60877
«00859

YiB/2
~¢337%
~+3375
=+3375
=+3375
~»3375

ORIGINAL
OF POOR

CDCOR]
COCcorR2
CDCOR3
COCOR4
CDCORS

SPANMNISE

PsL/PY
5563
6714
+67064
«8838
«6969

cp
~1.1472
~+5680
~¢5399
~+5092
= 4400

CDCOR]
CDCOR2
CDCOR3
CDCORS
COCORS

SPANNISE

cP PyLsPT
«5485
16663
6731
«6803
6953

-1.1887
~5937
~e5634
=e5296
-+ 4507

COCOR1
CDCOR2
CDCOR3
COCOR4
CDCORS

SPANMISE

cP Pat /et
4318
06626
«6703
6789
+6922

=~1.7684
-+6101
-2 5858
~s5327
—e436]1

PAGE IS
QUALITY

«+00037
«00823
«CO743
+00743

mLoc
9555
27768
« 7692
7581
+7375

«00882
«00061
«00862
«00782
«00781

MLOC
9681
7839
7743
<7632
+7400

«+00963
«00960
+00954
« 00866
+00054

29



30

TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
«Qu83d
«0097
«0203
«0300
«0400
0608
0800
+1000
1997
«2500
02994
03402
«3795
4201
24598
4996
«5397
«5795
6197
6598
6997
27493
+8333
+8791
9212
1.9000

TEST

POINT

Xsc
0.0000
20083
«0097
20203
«0300
0400
0608
20800
+1000
«1997
12500
2994
234902
+3795
6201
4598
4598
25397
S5795
26197
+6598
6997
» 7493
+8353
8791
+9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
0093
20U97
#0203
20300
0400
w608
«0800C
«1000
+1997
+2500
«2994
3402
«3795
+4201
4598
24996
«5397
5795
6197
6598
»6997
27433
8353
28701
9212
1+0000

122
32
i0

UPPER
ce
~+9231
-1.2115
=2.54%6
~245900
=2.,5301
=244934
=2.3947
=1.7249
=1.2237
-+8350
=+ 7750
=+7339
-16903
=abb1lé
=16401
=e6295
=+6122
-.5887
=5684
=+5436
=s5064
=e4551
~a30560
=¢2149
=+1131
-0269

21638

122
32
12

UPPER
ce
=1e2224
~142651
=2.7429
~2.8083
-2.8081
-2.6672
~2.6149

122

13

UPPER
cP
=1, 4800
-1.2282
=2.8972
=249157
-249239
=2.8444
~2.5344
=2.7487
-2.2010
-1.1979
=e9401
-+ 7904
=s7260
-46339
~e6601
~a6202
=.6U30

°T
T
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
«5967
5391
« 2768
2703
W2774
2858
+3074
« 4406
+5425
26193
«6265
6373
'6419
« 5495
5562
06594
«6608
<6650
6718
6756
«68l6
6928
7038
« 7397
« 7587
7759
+8030

[
Tr
RC

MACH
ALPHA

SURFACE

PoL/PT
«5382
5297
2350
» 2284
02355
« 2461
2581
2752
4324
+6124
«6286
6352
+6418
26497
+ 6493
«6538
6578
0622
6693
eb6T48
«6830
«8940
<7071
7372
$ 7569
« 7743
« 7999

PT
T
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PrL/PT
4863
«5365
2047
+1992
+ 2060
2171
+ 2740
« 2426
+3399
+5420

17.6885
117.3192
T7.7872

06033

5.9046

MLoC
«8920
«9831

144897
1.5061
1.4680
1.4673
ledlbé
1.1492
9776
«8570
<8458
8293
8222
«8105
«8C32
«7953
7931
«7867
#7763
«7705
7613
« 7440
«7270
«6710
26411
6135
5691

17.6671
117.113%
T7.7962
+6033
649122

MLOC
29845
+9083

1.601%
1.6205
1.5999
145703
145378
1.4937
1.1639
8677
«B8427
8326
8224
.8102
«8108
+8038
«7979
#7909
+7601
« 7716
« 7580
7621
#7218
6750
«6438
6161
5762

17.6872
117.3076
T7.8171
«6067
7.8600

HLOC
1.0701
«9873
1.6938
1.7116
1.6893
1.65406
1.4967
1.5799
1a3444
«9784
921
w8404
8287
«8160
«8062
«8026
7852
«7815
«7807
7658
7527
«7373
«7170
6755
6476
«6301
#6001

(43
K
MILLINN

DEG

L ¥4
0.0000
#0052
+0098
«0200
+0500
#0813
«1199
«1796
22397
«2995
«3588
4193
24793
«5394
599
«6507
+7203
«TT43
8394
+8996
«9492
1.0000

PSI
K
HILLION

DEG

X/C
0.0000
«+0052
«0098
+0200
+0500
«+0813
#1199
«1796
«2397
2995
+3588
*4193
4793
«5394
215994
+6507
«7203
#7743
«8394
«899%
29692
10000

PS1
K
MILLION

DFG

X1C
0.,0000
«0052
«0098
«0200
»0500
0813
1199
«1796
«2397
+2995
«3588
4193
4793
5394
«5994
6507
«7233
27743
«839¢
+8998
29492
1,000

CN «8935
CcH -, 0714
cc ~.0594
LOWER SURFACE
cep PsL/PT MLac
=s9231 «59867 «8920
1.0767 <9963 0704
1.0068 «9828 «1578
«8754 +9565 «2531
06423 «9100 #3697
4023 +9805 +4305
3897 «8602 4690
+2670 8369 5112
«8189 «5422
+8052 «3654
7877 «5942
«7791 «6083
« 7680 +6261
« 7704 26223
«7842 «6000
+8079 «5610
<8259 «5303
«2800 «8379 5094
+3103 8453 24962
«3029 8433 «4998
«2458 8312 5211
«1038 «8030 5691
CN +9885
(o] -.0635
cc = 0717
LOWER SURFACE
cp PyL/PT BLOC
=1le.2224 5382 9845
1,0781 «9967 «0684
10460 « 9906 «1162
9277 «9677 2171
«6934 9193 3485
5698 «A910 +%097
hbl5 +8693 522
03147 8404 +4943
2291 8277 5272
«1472 +8107 +5563
#0713 7972 5787
#0201 «7868 «3957
-.0228 7776 «6108
~:0436 $ 77062 «6131
«0350 «7872 «95951
#1315 «8089 5592
22348 «8280 #5267
+2901 +8393 «5069
+3136 28458 «4953
«3036 +8424 «5013
22433 «A312 #5210
0945 « 7999 «5742
CN 1.0679
(4] -.0538
cc -.0810
LOWER SURFACE
ce PyL/PT MLOC
~1.4800 <4863 1.0701
1.0778 «9967 <0689
1.0608 «9932 «0987
«9609 9738 «1952
7371 9290 «3262
+3919 + 8994 «3925
W4B41 28799 «4318
<3522 8312 «4B855
$2634 8329 «5192
«1734 81399 5473
+0974& «7991 +5756
J0366 47903 5901
-,0123 7797 <6073
-.0188 «7783 «6095
+03%2 + 7901 «5903
»1401 +R0BG +5597
«2313 + 8267 5288
C2840 PLLIYY «5055
+3036 «A&08 <5042
#2961 «840R 25043
2241 L8286 L5307
«0215 <7842 <5001

col
cn2
co3
CDé
D5

Xic
«050)
«3957
+5008
6048
#7003

cnl
co2
co3
Co4
(93]

xz7¢
+050)
+3957
+5008
+6048
+7003

col
coe
co3
cD4
€05

x7¢
+0500
«3957
+5008
6048
«7003

+01508
+01526
+01516
«01410
001345

Yi8/72
=e3375
~3373
~¢3375
-+3375%
~+3375

«02484
02567
«02532
02296
«02226

Y/8/2
-e3375
=¢3373
-¢3375
=s3375
=e¢3375

«03668
«04090
04499
+03786
2037406

SPANWISE
e

CDCOR1
COCOR2
CDCOR3
COCOR4
COCORS

PaL/PT

=2.3310 23198

SPANMISE
cP

-2.5612
~e6712
~¢6205
~+5500
=e4584

SPANWISE
cP

Y/n/2
-.3373%
-«3375%
-+3375
-.3375
=-e3375%

+6501
26615
w6712
«6912

CDCORL
COCOR2
CDCOR3
CDCOR4
CDCORS

PoL/PT
02740
6472
« 6592
«6707
« 6942

CDCOR]
cDCOR2
cocor3
CDCOR&
CDCORS

PyL/PY
02439
«644T
«6558
+5696
«86926

«01492
+01507
«01493%
201396
01341

uLoc
1.3883
+8097
«7920
7772
LI

« 02454
202532
202494
02273
02213

nLOC
1.4967
«8140
«7956
WT779
«T418

+03638
04054
<0440l
«03762
+03735

no¢
145763




TEST 122
RUN 39
MACH .603
R 14.0 x 10°
-2
-1
b &1:
2
2 4 r s 10
x/c
aw=-,01
~3
-2
= E‘
% e b
1
2
2 4 r s 10
x/c
aw 3.92
=3
-2
-1 ol
% s
1
2
2 . ) s 10
x/c
a=5.89

-2
-t
PO
S 0
2
2 “ r) F) 1.0
x/¢c
am=-1.99
-2
-1
% 0
1
2
2 4 ) ) 10
x/c
o= 98
-2
-1
c' :ﬂ
1
2
[ 2 4 I ) 1.0
x/c
o= 2.94
-3
-2
-1 Li vy
S Qs
2
) 2 4 ) F) 1.0
x/c
a=4.41
3
-2
h
-
Y %m
]
1
2
2 4 r] ) 1.0

am=6.87

-2
-1
% 0 :‘b
1
2
K] “ r] 1.0
x/c
a=1.97
-2
-1
Wy
L%
1
2
] K] 4 r 10
x/c
aw3.43
=L
-¥ \ }°1
® LT
1
2
K] ) . KL
x/¢
an4.91
-3
-2
N
2
) 2 ) . 7 10

aw7.88

31



32

TEST
RUN
POINT

x/C
00000
+0083
<0097
«0203

TEST

POINT

x/c
0.0L00
20083
«0097
+0203
#0300
«0400
« 0608
«0800
«1000
<1997
«2500
«2994
03602
<3795
4201
4598
4996
«5397
5795
+6197
«6598
26997
<7493
#8353
«8791
#9212
1.0000

TESTY
RUN
POINT

XiC
040000
+3043
0097
+0203
«0300
« 0400
+08608
« 080G
21600
19907
£ 2500
<2994
03402
#3795
4201
L4598
<4996
+9397
5195
26197
6598
H997
#7493
«8353
8791
2l2
1.0000

122
39
2

UPPER

cep
10572
+6158
06494
<687
s2018

=e2872

=e0075
e1748

122
39

3

UPPER
cP

1.,0496

«1816

«1751
~+0149
“e2155
~e2656
-+3013
~e3l1l4
-e3479
—e3448
~+3489
=e3622
=e3576
=+3609
=+3637
-¢3883
=+3888
—e3965
=e4054
-«3968
=-.3873
~e3681
-e3278
~¢1923
=+0987
=.0171

«1675

122
39

UPPER
ce
«8A62
=«1395
=e1548
=.3155
-eh637
—e4904
=46859
=e4759
=+4853
~+43068
—-.4285
~e4265
—e 4201
~e4183
=+4156
—-.4338
-a4283
—e4323
=+4359
~e4279
=steléo
=43909
=+3343
-a2022
=+1051
=.0200
1023

PT

v

RC
MACH
ALPHA

SURFACE
PyL/PT
«9923
o058
«9130
8727
8241
8074
7897
«7785
«T674
+ 7520
« 7470
«7393
<7373
« 7347
«7320
« 7269
7245
«7208
<7178
7168
7181
27204
7272
+7%01
« 7673
<7824
8178

SURFACE
PyL/IPT
9911
+8187
8163
« 7797
7385
7287
#7209
«7210
«7135
+T143
«7133
«7110
«7107
» 7105
«T091
« 7656
7042
«7037
27032
o044
<7070
«7110
7183
7438
« 7634
« 7804
+8173

SURFACE
PaL/PT
9587
«7553
o 7507
«7203
«69G9
«6R73
6877
«t891
«6880
«6982
+ 6998
« 7002
«7026
e 7028
7051
«T004
«7023
26994
6992
+ 7009
«7u506
+ 7095
«7196
«Thbh
2 TheB
«7816
«Rlo8

25.7256
101,1508
14,0630
+6015
=1+9900

HLOC
«1013
3792
«3636
kbl
«5340
+5624
«5917
+6100
<6280
6525
«5604
$6725
«6757
26798
«6B39
6920
06957
«7015

2547227
101.5224
14,0080
6027
=:0100

HLOC
<1132
«5433
+5465
+6082

25,7248
101.3180
14.0240
+6006
+9800

MLOC
2466
6473
+6540
7023
1477
7533
7527
+ 7506
7523
«73066
«7340
7335
7297
7294
7258
«7331
7302
«73486
7352
«7323
«1256
«7190
«7C33
6613
6321
6050
«H4b5

(33

K
MILLION
0EG

x/C
U.0000
«0052

1.,0000

PSI
K
MILLION

DEG

(32
K
MILLION

DEG

x7C
040000
20052
+0098
«0200
+0500
+0813
«1199
«1796
«2397
22995
+35R8
4193
4793
5394
«2994
+6507
7203
#7743
«B394
«B936
<9492
1.0000

CcN «0037
L] -.0818
(49 «0047
LOWER SURFACE
cP Pyt /eT MLoc
1.0572 +9929 21013
=.8965 «6097 «8728
~.66445 L6570 7999
~e 4656 6925 7453
~e3529 <7152 «7102
~+3836 «7105 7175
=+3308 «T1TT <7062
~«3557 7140 7120
=e3627 7126 71462
~+3839 «T074 7222
=+4081 « 7047 2 726%
= 4109 L7021 #7305
~s4024 « 7029 «7293
=+340% <7181 7087
~e1994 «7438 6655
~e 0608 #7757 6145
«0981 +8027 «5703
21778 «8184 34639
22307 0289 «5258
«2535 +A330 5166
2258 « 8281 5270
21748 «8178 +5448
CN «2393%
[, ] -.0840
cc 0044
LOWER SURFACE
(44 PyL/PY uLoc
1.0496 49911  .1132
«8087 +5603
«3016 5721
« 7950 «5830
+7813 «6055
#7617 6371
7611 6380
<7404 865606
7416 <6690
7343 «5801
7262 «6930
«7231 6978
«7200 +7027
<7299 6873
7538 J6497
.7820 L6030
+A0B1 «5611
<8239 05345
+8338 #5171
«8377 +5104
«A309% +5231
#8173 « 5457
CN «3533
cH -+0850
(44 -2 0004
LOWEP SURFACE
[ PyL/PT noc
<8862 «9587 2466
«4ROR 8778 «4370
«3867 48553 L4789
2748 + 380 +5099
1486 +8135 5522
+0240 <7885 5938
=+0032 7827 +6033
=0776 7686 6261
-s1263 7595 +640%
17649 476499 L6580
-.2238 27402 6712
=.2509 7348 6796
~e 20644 7332 «6B821
-.2262 7408 ,670%
=slle2 » 7640 «6333
L0239 7902 .5909
L1498 .91%& 5489
2228 L2783 5265
22689 «8377 «5103
2827 « 9408 «5051
L2382 .A331 3183
1623 8168 5465

col
€02
co3
CO4
o5

X/C
+0500
#3957
+5009
60480
«7003

col
cb2
€03
CD4
cos

44
«050)
«3957
«5008
+ 6048
« 7003

col
co2
€03
CD4&
co5

x/C
+0500
+3957
+3008
6048
«7003

+00701 £DCOoR1
00688 CDCOR2
«00704 COCOR3
«00691 CDCOR&
«00680 CDCORS
SPANWISE
Y/n/2 cp PsL/PT
=~+3375 «0396 <7918
=+3375 -,2482 .7351
~e3375 -.2972 «7255
=¢337% =-.3226 «7198
-¢3375 -.3168 L7219
+00689 CDCORY
«00680 COCOR2
00679 CDCORI
«00677 CDCOR4
00664 CDCORS
SPANWISE
Y/8/2 ce PyL/PT
=e3375 =.2847 « 7269
~a3375 -,3623 #7109
-e3375 ~-.36867 <7078
~e3375 ~.4006 « 7042
-+3375 -.3681 +7107
«00699 cocory
«006%90 CDCOR2
«00691 CDCOR3
«00688 COCOR4
«00680 CDCORS
SPANMISE
YiB/2 ce PsL/IPT
~e4616 «6913
~e4157 «7029
~+ 4287 7013
-e4271 «7012
-.3375 -.3889 27100

00696
00682
+00690
00688
« 00680

MLOC
- LLE]
«6792
6942
«7031
5997

+00682
«00670
« 00671
«00670
«00661

MLOC
5920
27169
«7217
7272
7172

«00694
200683
00685
200682
+CO8TT7

MLoc
7471
7292
#7317
<7319
#7183




ORIGINAL PAGE IS
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TEST 122 PT 25.7252  Pst CN 4695 co1 400712 CDCORL  ,00763

RUN 39 A 100.8220 K oM -.0866 cp2 400705 CDCORZ 00697

POINT 5 RC 14,1860 MILLIIN cc ~.0078 €03 +00707 €DCOR3  ,00699
MACH 16039 cD4 400706 CDCORS  ,00701
ALPHA 1.9700 DEG H 100692 CDCORS 00689

UPPER  SURFACE LOWER  SURFACE SPANWISE

x/c cp PyL/PT  MLOC x/c cp PyL/PT  mMLOC x/¢ Y/8/2 13 PsL/PT  MLOC

0.0006  .6073  .9029 .3856 0.0000  .6073  ,9029 ,3856 00500 =43375 -,6630  .6483 8134

W0033  =,4313  ,6960 47400 00052 o7224 L9261 L3338 03957 =,3375 -.4736  .6865 7546

$0097 =~,5389  .6758 7710 «0098 5827 ,8984  ,3950 25008 =.3375 -.4723 L6878  .7527

20203 ~.6936  .6449  .8186 40200 44505 L8727 4483 +6048  -,3375 -,4599 L6893 7503

20300 =47531  ,6345 48366 +0500 8379 ,5100 $7003  =,3375  -,4134  .6986  .7361

20400 -.7341  ,6365 8315 0013 W8103 5577

10608 =,6822  ,6467 48158 +1199 28011 ,5730

L0800 =—.6451  .6546  ,8037 $1796 47838 L6015

J1U00  -46333  .6569  ,8001 22397 V1727 L6196

S1997 =.5315  Le796 76564 $2995 J7626  ,6359

W2500  =.5094  J6H2G  LT606 +3588 J7506 L6550

02994 -,49B4 L6841  ,7583 04193 WT438 L6654

23402 =.4812 L6666 L7544 +4793 W7393 L6726

23795 ~,4722 L6892 47504 +539% 7456 L6627

24201 =,4707 L 6E90 L7507 15994 17655 L6310

16598 =,48L9  ,6874 47532 6507 J7924  ,5873

L4996 ~,4T45 L6899 7493 .7203 8176 L5451

25397 =,4766  L6E9L 47505 7743 £8307  .5227

W5795  =.6740 L6905 7484 18394 48395 ,5072

«6197  -.4586 . 6014 L7470 48998 40405 ,5055

26538 =~,4643  ,6949 7416 49492 8318 ,5207

26997 =,4153  ,7005 47329 1.0000 L8153 5491

« 7493 =.3597 «7103 7178
#8353 <=,2114 « 7396 6721
#8791 -.1111 +7603 «6393
«9212. =.0222 7772 6121
1.0000 «1622 «8153 5491

TEST 122 PT 25.7195  PS1 CN 5798 col 200756 CDCOR1 «00748

RUN 39 T 1€1.0208 K [} =e0062 co2 00745 cocor2 «00735

PDINT 6 KC 14,1090 MILLIN cc ~.0181 <03 +00744 CDCOR3 +00736
MACH 20021 CO& «00743 COCOR4 00737
ALPHA 2.9400 DEG o111} +00731 CDCORS 00729

UPPEP  SURFACE LOWER  SUPFACE SPANWISE

x/C cP PyLZPT MLOC xiC 44 PyL/PT MLNC X/C Y1872 (44 PsL/PTY RLOC

OebbuUl «2194 «8266 #5299 J.+0000 22194 +8266 «5299 «0500 -,3375 -,.8762 +6087 oB744

20083 =,7495 «6344 «8347 «0052 +8957 9605 24609 «3957  =.3375 ~,5229 «6798 e 7648

+0097 ~-1,0367 <5769 9241 «0098 7453 +9304 3232 #5008 =-,3375 -,5131 6821 «7612

«0203 =1.,0981 +5634 29454 «0200 «5910 +8996 +3924 #6048  -,3375 -,493% 6860 «7554

+0300 -1.0643 «5698 «9352 «0500 3942 «8609 «4683 «7003  -,3375 -.4339 6967 7388

20600 440106 5820 «9160 0813 2425 #8313 5216

«06u8 ~.8943 6061 «B7RS 1199 +1788 28174 #5455

+0800 =,8264 «6170 8616 1796 0774 «7985 5773

«1000 =.7921 6262 «86T74 2397 «0117 «7843 «6005

1997 -,6286 «6590 «7969 2995 ~,0516 « 7732 6187

«2500 =.5845 <6682 7826 3588  =,1094 7622 +6363

42994 ~,5703 «6702 « 7797 4193 —,14b86 + 7541 +6491

03402 =.5455 6746 « 7729 4793 =.1737 7484 6583

3795 -.5268 6776 +7683 #5394 «,1496 27526 6516

#4201 =.5190 «6793 « 7648 5994  =,0579 27713 6216

<4598 =.5246 «6792 « 7657 «6507 +0688 +7969 +5800

24996 =-,5131 «6AG3 «7641 «7203 #1860 «8193 05422

«5397  =.5095 6827 «7605 «T743 2532 «8336 5175

«5795 -.5037 s6841 $7582 +8394 2922 8415 «5036

«6197  -,4877 «68A3 7518 +8996 «3013 «8439 +4995

46598 =,4631 6925 eT454 29492 25086 +8335 5178

6997  =-,4360 +6966 «7390 1.0000 1559 08141 «5511

#7483 =,3700 « 7652 7195
»8353 -,2172 »T405 6704
«8791 ~-.1131 7619 6368
+9212 =,0206 «7793 «6088
l.0000 +1559 «8141 5511

TEST 122 PT 25,7068 £S1 CN «6409 co1 «00769 CDCOR1 «00761

RUN 39 T 101.,1543 K cH =.0671 <p2 200764 CDCOR2 «00754

POINT 7 ®C 14,0936 MILLINN €C =+0241 cp3 « 00761 COCORI «00752
MACH +6033 Coe »00757 CDCOR& «00751
ALPHA 3.4300 DEG €05 «00738 COCORS «00735

UPPER  SURFACE LOWER SURFACE SPANNISE

x/C ce PyL/PT MLOC x/C 44 PsL/PT MLOC x/C Y1872 cp PoL/PT MLOC

0s0CUC =,0.71 «7812 «6C57 0.0000 =-.0071 7812 6057 «0500 =¢337% -,9998 +35851 «9111

»0083 =-,9232 «5992 8691 «0052 49581 «9729 +1988 «3957  =.3375 =-,5590 06720 27768

«0097 -1,3135 5214 1.0128 +0098 «B8l84 29454 22849 «5008 ~,3375 =,5393 «6743 «7733

20203 -143485 5162 1,0214 «0200 «6546 $9127 3644 60648  =43375 ~.5194 26856 «7559

«030C ~1.2587 5326 «9946 +0500 24694 +A721 b473 #7003 ~.3375 -~,4e31 26933 oThel

<0400 -1.1717 5506 «9e57 +CB13 2914 8404 «5056

«U0Jb -1,0158 5806 9182 «1199 2261 8262 25308

<0320 -,9267 594 «B936 +1796 +1153 «8048 25667

«ludG  -.8726 2 60U80 8755 2397 «0435 7910 <5896

41997 -,6795 6472 «8150 «2995  -,0235 7776 6114

22500 =.6330 «6559 8016 +3588 =~.0834 7654 6312

02994 =,6108 26697 7042 «4193 =-,1223 #7579 sb631

#3402 -.5019 <6655 <7863 24793 =,15409 «7507 6546

3795 =,5618 +6706 7789 5394 -,1328 «7560 26462

04201 -.5498 6733 « 7749 25994 —.0450 #7736 «6180

4598 =,5550 6712 «7TBL «6507 «079C «797% 5789

24996 -,5285 6739 «7739 «7203 «1939 «8201 «5409

5307 -,5329 25745 #7730 «T743 «2588 +3328 «519¢C

#5795 -,5273 6757 #7711 «A394 «2970 «R405 5034

6197  =,5080 LI « 7645 +8996 «3052 «8423 «5021

0598 -,4812 +6853 « 7565 «9492 «2528 «A318 5207

5997 =,4465 6921 «T45h 1.0000 1467 «8119 5548

7692 -, 3847 7052 «7260
«f333  -,2252 « 7366 «6768
8791 -,1210 27578 <6433
9212 -.u284 «TT64% +0135
1.9000 «1467 8119 5548
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TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
«0083
«0097
«0203
«0300
+0400
<0608
+0800
+1000
1997
«2500
2994
+3402
23795
%201
4598
04998
«3397
«5795
8197
+6598
6997
27493
«8353
«8791
$9212
1.0000

TEST

POINT

XiC
0.0000
»buB3
£ 0097
«0203
«0300
«0400
20608
«0800
«1000
21997
«2500
22994
3492
#3795
«6201
+4598
« 4996
«5397
«5795
6197
6598
26997
7493
«8353
<8791
9212
1.0000

TEST

POINT

X/C
0.0000
«0083
0097
«0203
«0300
« (400
G608
0800
21030
#1997
«2500
02994
03402
<3795
4201
4598
14996
5397
W5795
6197
«b59R
997
7493
<8353
.8791
9212
149000

122 PT 25.7237 °SI
39 18) 101.,0967 ¥
8 RC 14,0990 MILLION
MACH 26025

ALPHA 3.9238 DEG

UPPER SURFACE

ceP PyLsPT NMLOC X/C
~e2248 .7378 «6750 0.0000
-1.1238 +5591 9522 #0052
-1.7157 6608 1.1500 <0098
=1.56006 k721 1.0954 +0200
=1.4671 «4889 1.,0667 +0500
~1e3422 5150 140233 <0813
=1.1321 25567 9561 «1199
=1+0244 5801 9191 1796
=.9552 5921 49003 02397
=7273 « 6390 8276 «2995
=s6770 6485 «8131 «3588
~e6480 6540 +8045 4193
=+6128 8617 «7927 «4793
=e5902 sBELT «7880 5394
=e57406 «6705 7792 599
-«5776 6683 +7826 63507
~e5621 86735 «T74% 7203
=¢5505 b746 7729 « 7743
=¢5415 6749 <7725 8396
=+5213 «6784 7671 +3998
=e495¢ 840 7574 29492
-+4599 «89136 «Th36 1,0000

~e3922 <7062 oT242
-¢2293 «7375 6754
—e1204 <7607 6386
=¢0303 «7780 6109

. 424 8121 5546

122 PT 25.7240 PS1
39 i3] 1005298 K
10 RC 14,2060 MILLION
MACH «6021

ALPHA 4.4100 DEG

UPPER SURFACE

ce PsL/PT “L0C X/¢

= 4274 <6985 #7361 0.0000
=1.2755 «5304 »9983 20052
9859 3921 1.2402 +0098
=2+0130 23842 1.2%53 «0200
=-1.8730 +4134 141998 «0500
=1+6250 <4550 1lel2¢9 .0813
“141977 5458 9735 +1199
-1.0922 «5640 Ihbd «1796
~1.0217 25767 9244 #2397
7777 6287 8435 «2995
~+ 7085 «b441 +8197 +3588
=.8736 +6488 8125 4193
=06338 6571 «7998 «4793
~a6117 60632 «7905 5394
~e5948 6652 7873 5994
~+5854 6647 «7B62 6507
=:5688 6714 +7778 7203
~e95652 «6701 27798 7743
~e5551 «6713 «7779 +8139¢
=.5240 67606 <7698 «8996
~e4 965 682V 7615 09492
~¢4585 <8916 1407 1.0000

-+3880 27037 7281
—.2242 « 7400 6715
-s1158 «T6l6 0373
=.0226 «7799 60679

1402 8121 5545

122 °7 25.7167 PS1
39 T 1¢61.0896 K
11 RC 14,1630 NMILLTON
MACH HU57

ALPHA 4.9100 DEG

UPPER SURFACE
C

PaL/PT MLOC X/C
~¢6000 6639 +7893 0.0000
=1.34805 «3091 11,0331 «0052
-2.1759 «3520 1.3200 20098
-2.2287 «3382  1.3491 =0200
-2.1772 «3443 1.3361 +0500
=242102 23373 143509 «0813
=1.4623 «4BTO 143700 «1199
~1+0993 <5666 «9404 +1796
=1.C403 «5736 9291 #2397
~eBu4? 622V «8538 22995
-e7438 26323 «B378 +3588
-e7067 vb414 <8239 4193
—sb0b1 6515 +BLB4 6793
=.6384 6532 +80%8 «5394
—s6194 +6583 <7879 5834
-ab175 «6583 7976 6537
-.5887 sb609 7939 «7203
r0040 7882 7743
6593 «7803 8394
6727 « 7758 «8998
<6799 TChT 9492
«bBY4 7515 1.0000

7012 «7319
#7350 792
7609 «6383
7763 6135
«8L91 5596

N
cc

LOWER SURFALE
PsL/PT MLOC
«7378 6750
+9829 «1576
«9572 2514

CP
=s2248
1.0085

+8790
#7150
+4959
+3403
22637
«1518
#0761
«0092
=+C572
=+ 0972
=+1293
-+1137
=e0279
+0905
«2011
2668
«3027
«3065
«2567
«1424

CN
cc

« 9242

«6993
=+0870
=-«0308

«3381

+8808 «4304
+ 8408 «4887
28354 +51l44
28124 +5541

«7968

<5802

«7850 5993

« 7715

6214

« 7634 w6344
+ 7576 <6437

« 7596
«7785
+8008
o241
«8362
8427
8431
+A338
#8121

LOWER SURFACE

ce
~e4274
120451
9278
«7670
+3429
«3812
03043
+1855
elC72
20342
=+0322
-.+0738
=.1073
=e0952
-40154
«1033
2129
2701
#3056
«3130
«2583
«1402

CN
M
cc

PyL/PT
«6983
«9904
«9670
«3354
«8893
«A587
28624
+8181
+ 08040
7898
27777
7679
« 7818
«7652
+7801
<8021
8259
<362
8428
+B8439
.A328
8121

LOWER SURFACE
cp

PaL/PY

~+£000 6639
1.0658 «99h4
«9570 «9726
<8086 «9625
#5791 + 8964
«6193 B4
«3396 +9510
«2159 «B245
«1326 «8061
«0570 « 7933
~«0112 +7788
=.0536 7714
=~+C016 7653
=, 0829 « 7643
~40072 7803
«1040 <8024
«2181 8233
2792 PLEYYY
«3091 8442
«3130 DLLY]
2537 «A3le
1284 LAQ9Y

+6405
+6101
+5734
5341
«5128
+5016
«5007
3172
+5540

«751C
-+0835
-+0391

MLOC
«7361
<1175
2198
«3110
4138
4723
«5021
25444
5682
5917
6114
6271
6373
«631%
6073
«3713
«5310
#5131
«5014
«4996
«5190
+5545

.8031
=e0814
=e04b4

MLIC
«7893
«0897
+2000
2926
+3990
«4520
4868
«5334
+5648
+5855
«5096
6215
6314
6329
6071
«5708
5354
#5123
4987
5012
#5211
5596

€01
co2
cD3
D4
cos5

x/C
«0500
«3857
«5008
+6048
«7003

col
co2
€03
CD4
cos

x/C
«0500
«3957
«5008
+6048
+7003

¢ol
cp2
co3
CD4
cos

x/C
<0500
#3957
«5008
06048
«7003

«00808
«00787
+00785
+00781
+00748

SPANKISE
vI8s2 cP

=43375
=+3375
=+3375
=.3375
=+3375

«00823
+00822
200824
«00803
00771

SPANVISE

Y/B/2 cP
=43375 =1.,1769
~a3373  ~-.6005
=e3375 -.5708
=+3375 -.5346
=e3375 =.4357

+00956
+00963
«00957
200934
«00894

SPANWISE

Y7872 cP
=¢3375 =1.7792
~+3375 -.62351
-43373 ~.3928
=+3375  =43442
~e3375 =.4612

CDCORY
€DCOR2
COCOR3
CDCOR&
tocors

PsLsPT
5621
«6676
6725
«6801
6913

COCORY
cpCcOr2
CDCOR3
CDCOR%
COCORS

PoL/PY
5561
5647
«6692
«6808
6931

CDCOR1
COCOR2
COCOR3
COCOR&
CoCORrRS

PsL/PT
4216
6563
6633
26710
+60860

.00799
«00773
200773
«00773
+00744

MLOC
29474
27837
«7760
7644
7471

+00814
00810
«00813
«00798
«00769

MLoc
98602
7882
7812
«7633
oThébh

00945
« 00949
+00945
200024
+00889

MLOC
1.1847
«8009
«7903
7784
«7533




TEST
RUN
POINT

x/C

0.0000

.0083
«0097
«0203
20300
« 0400
+0628
0800
«1030
«1997
+2500
22994
3602
«3795
4201
<4598
<4996
5397
5795
6197
6598
6997
27493
8353
8791
9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X/C
Q.0L00
+0083
0097
20203
«0300
« 0400
« 0808
«0800
»1000
21997
2500
02994
3402
3795
+4201
<4598
« 4996
5397
5795
6197
6598
«6997
« 7493
+8353
+«8731
9212
1.0900

TEST

POINT

X/C
0.0000
+0083
0097
«+0203
0300
« 0400
«bs08
+0800
+1000
+ 1997
2500
02994
+3402
«3795
«4201
4598
«4936
+5397
5795
«6197
«6598
+ 6997
« 7493
w8353
«8791
9212
1.6500

122 PY

39 17

i2 RC
MACH
ALPHA

UPPER  SURFACE
(4 PsL/PT
~s9032 «6001
~144995 4808
~2+4168 22934
=-245300 2785
~245022 «2819
~2.4663 +2864
~2.3706 #3038
~1.9663 +3936
~le4349 «4931
~e8363 «6186
=e7732 +6268
s T442 «6332
~e6999 <6420
-e6728 6490
=+6497 6532
=sb44b «6525
=+6160 «6586
=e5952 <6587
=e5631 +6658
~e5544 «6732
=s5122 6806
=s 650 «6884
~e3833 «7027
~e2264 « 7364
=+1190 « 759>
~e0325 <7755
v1211 «8CG70

122 PT

39 TT

13 RC
MACH
ALPHA

UPPER  SURFACE
ce PeL/PT
=1l.2268 05423
~le616C 24655
=2.6757 + 2680
~247569 «2355
~2.7691 02421
=2,6746 «2574
—246348 +2600
=2+3771 +3112
~1.7921 «4327
=.9281 «5973

-.7882 «5304
~+7265 «6353

=+ 70038 26432
=+6816 6473
=e6607 #6537

=+8507 6550

=s6243 «56U5

~e54935 <6675

~+5739 «6735

~e5421 «6735
~+4978 b846
~eha84 6942
~e3742 «7085
~e2110 «7430
~e1148 «7635
~e0363 #7775
«0966 «8G39

122 PT

39 17

14 RC
MACH
ALPHA

UPPER  SURFACE
ce PyLIPT
=1.4038 «5u21
-l.6368 «4556
=2+8627 2195
=2.8795 #2111
~2.8276 «223%
=2.7243 02446
=2,3023 «3217
=1.9348 +3858
-1.,8937 4043
=l.3521 «5142
~1.0812 «5695
~eB974 6003
—e7823 «6231
=+7102 « 6406
=+6550 «6483
=.6126 26567
=e5724 «6631
~«5442 8725
-e5160 6792
-e4RO7 + 66853
~e4352 +695%
~+3800 « 7019
—e3274 «T7175
~s1910 « 7432
~e1311 «7556
=+0H01 «7628
—ebli% «7799

25,7180
101.1996
14,0900
26044
5.8874

utOoC
<8877
1.0803
1.4499
l.4862
le4778
lebb668
1.4255
1.2371
1.2597
8591
oBubé
+8365
«8230
.8122
«8057
+8068
#7975
7973
«7863
«7750
7637
«7516
«7296
6771
216405
«6150
«5631

2547134
1{1.8422
13,8900
+6006
6.8700

mLoc
9790
1.1066
1.5636
1.6006
1.5819
1.5404
1.5334
1.,4086
lelbba
+8921
#8408
«8333
8211
+8148
«B04&9
«8029
7945
«7837
«T745
7745
7574
7426
»7205
5667
6342
s61l0
5682

25.7137
100,4627
14,2530
«6056
T+8600

MLOC
1.0447
1.1238
l.6478
1.,6740
1.6347
1.5751
143848
1.2521
1.2165
1.0246

29356
+8860
8522
8252
+8133
«8035
«7906
7762
+7€58
« 7564
W«74C)
«7307
70068
$Hb64
6469
+6354
079

PS1

K
MILLION
DEG

X/C
00000
#0052
«0098
#0200
+0500
«0813
«1199
1796
«2397
2995
«3588
04193
04793
5394
0599
+6597
«7203
W 7743
+8394
«8996
09492
1.,0000

PSI

K
MILLION
DEG

X/C
0,0000
«00532
«0098
+0200
«0500
#0813
«1199
1796
2397
+2995
«3588
«4193
4793
9396
+59%4
6507
7203
« 7743
+8394
«8996
29492
1.0000

PSY
K
MILLIIN

DEG

X/t
0.0000
«0052
«0098
«0200
«G500
<0013
«1199
+1796
22397
2995
+«3588
«4193
«4793
«5394
+599%
6507
«7203
«T763
«8394
2996
9492
1.0000

CN +9207
cM -.0727
cc -.0620
LOWER SURFACE
ce PyL/PT nLo¢
=¢9032 6001 .8877
1.0829  ,997¢ L0614
1.0148  .9841 1517
+8819 L9575 ,2505
<6491 9106  ,3690
04919 8787 ch34b
<3997 L8626 L4656
$2741 L8335 L5143
S1855 L8179 5447
21030 ,8042 L5677
+7881 45944
7791 «6090
$7700 L6237
27727 6193
£7857 5983
«8059 . 5649
#8268 5293
«8368 L5119
£8451 L4973
+8455 L4964
#5329 L5188
+8070 L5621
cN +9953
cn -.0637
cc ~.0735
LOWER  SURFACE
cp PyL/PT MLOC
142268 .5423  L.9790
140843 49979 L0549
1.0466  ,9905 L1171
.9334 L9887 L2139
«7062 L9237 43392
«5455  ,8911 L4099
<4536 J8729 L4458
23189 (8478 L4924
$2290 L8296 5245
21479 L8115 ,5555
0708 L7992 L5761
$0220 L7851 .5993
-.0276 L7780  ,6108
=.0329 7781  .6138
«0328  ,7906  .5903
21345 .8103  .5575
22360 ,8301  .5237
12900 o416 45033
+3166 L8480  .4920
«3128 L8440 L4091
$2483 L8324 .5196
«0966  .8039  .5682
cN 1.0392
(4] -.D538
cc -.0781
LOWER  SURFACE
cp PyLIPTY nLaC
~144038 5021 1.0447
1,0858  .9985  .0467
1.0675  .9947  ,0875
29597 L9734 ,1069
C7419 L9304 L3234
05872 L8986 .3945
.4883 L8795  ,4331
«3573 8531 44829
L2559 L4317 .5209
«1732  JBITL L5461
<0895 L8012 .5727
J0316 L7069 L5964
-.0185 L7763 L6136
-.02868  ,7763  ,6137
<0320 L7863 L5974
«1323 ,8052 L5661
2296 8250 5325
$2796 L8371 L5116
£2982  .8414 45039
2866 .B3R6  .5089
21953 .8213  ,5390
-.0184 7799 L6079

ORIGINAL PAGE |g

()': "()(),? (?lJl‘l_[]"’

(42}
D2
<D3

cos

X/C
«050)
«3957
+5008
6048
+»7003

x7c
«0500
3957
+5008
«6048
«7003

€Dl
o2
co3
CD4
cos

x/c
«050)
3957
«5008
«6048
«7003

«01531
+01533
01526
016469
201440

SPANWISE
Y/8/72 14

=+3375 ~2.0648
~e3375 -.6704
~e3375 -,6117
=¢3375 =~,5598
=e3375  -,4641

«02320
+02511
+02049
+02449
02384

SPANWISE
Yi8/72 ce

~+3375 =2.2756
~+33753 -.6792
=+3375 ~.6183
=+3375 ~.5506
~e3375  =~.4568

«04655
«04348
02231
«04093
+03853

SPANNISE

Y/8r2 cP
=+337% -2,28%2
=¢3375 ~.60843
-¢3373 -,5373

COCOR1
CDCOR2
COCOR3
CDCOR¢
CDCORS

PsLIPT
#3739
6477
«6591
+6692
6877

cpcorl
CDCOR2
CDCOR3
CDCOR4
CDCORS

PoL/PT
«3304
«652%
«5640
6762
6953

CDCOR1
€DCOR2
CDCOR3
COCOR4
CDCORS

PsL/PT
«3240
«6429
6614

=¢3375 ~.5020 6820

=»3375  -,3963

«7022

«01513
+ 01506
+01499
+01451
+01430

mLOC
1,275%
28142
«7966
27811
7527

202506
+02490
«02029
+ 02437
+02375

neLoc
1.3658
«8069
«7890
«7704
« 7409

«04621
«04507
«02200
«04072
03843

MLOC
1.3799

35
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TEST
RUN
MACH

122

47

.603

30.0 x 10°

-2
-1

%0 Pe y
y
2

3 . s 10

x/c
am ~.01

-3
-2

-1

°v obetes
° ‘W Aa )
1
2
[ 4 . 8 1.0
x/c
a=3.91
-3
-2
I
’ N
S
o ]
1
2
4 . 8 1.0
x/c
am5.91

-2
-1
%o aa
1
2
2 4 ) 8 1.0
x/c
a=-1.98
-2
-
S o |
1
2
2 “* . ) 1.0
x/c
aw .98
-2
-1
S o, ol . !
}
2
2 4 . ) 1.0
x/c
a=2.95
-3
~2
-1 \ ‘v.‘
<
] 54 s !
1
2
2 4 ) 8 1.0
x/c
am 4.42
-3
-2
|
-1
S
~ 3
1
2
2 4 K] 8 1.0
x/c
a=6.88

-2
-1
cloe
S o ] |
1
2
4 ) 8 1.0
x/¢
a=1.97
-2
-1
S o -~ !
P
1
2
4 . 8 1.0
x/c
am3.45
-)r
-2
-1
c,
¢ b
1
2
) I 8 8 1.0
x/c
a=4.91
-3
-2
-1
<
]
1
2
. . ) 1.0
x/c
am7.87



TEST
RUN
POINT

x/c
0.000C
«0083
<0097
«+0203
+0300
+ 0400
0608
<0800
«1000
21997
«2500
02994
03402
+3795
24201
<4598
<4996
«5397
5795
+6197
6598
<6997
27493
«8353
+8791
«9212
1.060¢

TEST

POINT

1.0000

TEST
RUN
POINT

x/¢
0.0000
+0083
0097
+0203
+0300
»0400
+ 0608
«0806
+1000
+1967
«2500
02994
«3402
«3795
4201
24598
+4996
«5397
+5795
6197
#6568
6997
7493
+8353
#5791
9212
le300L

22
47
1

pT

T

RC
MACH
ALPHA

UPPER SURFACE

ce

1.0681

«6513

«6637

4088

«192R

»1103

«0162
=»0356
=e0920
~e1739
=e2067
~e2339
=+2379
=e2516
=.2647
=+2996
=¢2983
=e3184
=+3366
=¢3389
=e3349
-e3262
=+2R63
~:1784
—s0B64
=.0072

*«1858

122
47

PsL/PT
9951
«9131
» 9155
+8657
28224
«8061
7878
$7773
<7666
7516
<7457
»7393
7382
«7369
«7333
7270
« 7273
7231
7190
7194
27198
«7231
«7280
«7510
7685
+ 7851
+ 8229

UPPER SURFACE

ce

1.0546

02478

+1503
=e0348
~42298
~+2790
=+3149
=3302
=e3616
-3575
=+3629
—+3748
~e3675
=+3710
=e3746
~+3993
-+3882
—e4042

122
47

UPPER
ce
+8788
=+1354
=«1970
=+3413
—e4913
=e509¢
=«5038
=24943
=+5088
=e4521
~e4437
—1 44697
=e4311
~s4288
=s42061
=eh459
~e4367
—sbbbd
“e4%98
—e 4402
~a4250
—+4017
=e3481
~a2089
—e1080
=e0197
«179

PyL/PT
9925
8341
«8150
«7784
«7395
«7303
7235
« 7194
s 7147
v 71469
«T7141
+7105
7123
<7117
« 7114
<7076
« 7093
27059
7041
« 7046
« 7066
«7118
«7193
* 7451
«7645
«7810
+8218

PY

T

RC
MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
«9577
+7578
07455
« 7165
6873
«6B846
<6861
6862
«6834
6962
« 6977
+6973
2 7C03
« 7003
s 7011
6955
26995
« 6965
«6966
<6964
46995
<7056
+ 7153
«Th42
+7635
«T7R07
+R197

6443877
112,7425
29,8140
«5988
=1.9800

MLOC
0843
+«3¢36
+3582
4568
«5374
05652
25955
6125
6297
«6537
«6630
6732
6749
6769
6826
6926
+6921
«6985
7050
«7C43
«T037
+6986
«6909
+6548
«6267
«5999
+5306

64,3917
112,3804
29,9970
«599¢6
—«0100

nLoc
1043
5172
«5500
«6108
6729
6873
#6979
+ 7044
« 7117
7115
7127
«7182
+ 7154
<7164
+7169
7228
7200
#7253
«7282
7274
«T242
« 7162
#7065
6641
46332
s6066
53084

6443985
112.2475
30.1080
6012
«9800

MLoC
#2500
«6439
66356
«7089
7561
«7583
«7560
+7558
«7602
« 7404
7380
«7387
«7340
7341
«7328
27415
«7353
«7399
7397
» 7402
«7353
#7259
«7108
6656
«6348
«6070
5421

PSI
K
MILLION

DEG

x/c
0.0000
<0052
+0098
«0200
+0500
«0813
«1199
«17%
«2397
«2995
«3588
+4193
4793
5394
5994
«6507
7203
«7743
+8394
«8936
« 9492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

XsC
0.0000
<0052
40098
+0200
«0500
«0NB13
«1199
1796
«2397
+2995
.3588
04193
04793
«53%
2599
6507
«7203
#7743

PSI
K
MILLION

DEG

x/¢
0.0000
«00%52
0098
#0200
<0500
«0A13
«1199
21796
02397
2995
«3588
24193
0793
5394
+5994
6507
«7203
L7743
« 8394
+8996
9492
1.,0000

N <0118
[o,] =e0040
cc 0047

LOWEP  SURFACE
cP PoL/PT MLac
1.0681 +9951 «0843
=+8870 +6106 «8725
=e6307 26617 «7933
14640 26929 «745¢4
=+3430 «7166 «7086
=+3800 «7097 + 7194
=+3428 «7168 <7084
27162 «7125
7142 «7125
« 7106 7181
« 7050 7267
« 7037 <7287
« 7054 «7262
«7196 « 7041
o« Th54 6636
<7778 <6118
«8062 5649
+ 8223 «5376
8329 «5200
«B372 «5117
+B318 #5212
«8229 53066

N «2546
CH -.0879
cc 20047

LOWER SURFACE
ce PyL/PT »LoC
1.0566 ©9925 01043
«1720 +8193 5428
+1162 « 8080 «5618
0737 7992 «5766
#0132 <7877 «5955
- 0913 o 7674 #6285
-«1028 « 7642 «6336
=21645 « 7534 +6510
~+2013 = 7486 +66180
-e2383 7383 26748
~-.2827 « 7298 «6881
~e2685 7256 5967
-+3072 7242 6970
—e2627 7330 «6831
~+1420 <7569 <6453
«0060 « 7870 «5968
1428 +8135 «5526
«2188 «8283 5273
22671 +837 «5110
«2829 * 8409 5051
02492 «8336 5179
«1807 «8218 +5384

CN 3717
[} -.0885
(4 =.0009

LOWER SURFACE
cp PyLIPT nLOC
.8788  .9577  ,2500
£5032  .8836 L4253
23895 ,8609  .4689
$2040  .9403  .5062
J1599  LBlo4 45477
L0347 L7919 .5886
L0012 .7841  ,6015
=.0775  J7686 6267
-.1260 47596 o641l
~01723 L7512 L6544
-.2221 L7413 L6700
-.2656 L7374 L6763
“a2601 47339 L6817
42234 L7407 L6710
-e1118  o7629 46357
W0291  W709%  ,5929
L1580 .BL63  .5479
L2326 L8303 L5238
W2777 L8397 ,5073
02929 JB4l4 5042
V2565 LR330 L5175
L1796 L8197 5421

col
cp2
co3
CD&
cos

X/C
+050)
+3957
+5008
+6048
+7003

col
cn2
[k ]
CDh4
cos

xiC

«050)
«3957
«5008
+ 6048
«70023

ol
cp2
cp3
CD4
cos

X/C
«050)
+3957
«5008
26048
«7003

+00632
«00633
+00626
00627
»0Q606

Y/8/2
-+3375

«00615
« 00613
«00617
200612
+00602

Y/B/s2
=+3375
—+3375
=¢3375
~e3375
=<3375

«00623
«00625
00620
000623
200608

Y872
~3375
-+3375
=+3375
-.3375
-.3375

CDCOR1
€OCOoR2
CDCOR3
CDCORS
CDCORS

SPANWISE
cp PaL/PT
«0129 +7895
=e2568 27375
~¢3054 «7269
=e3331 «7220
-+3239 WT7221

COCOR]
CDCOR2
COCOR3
CDCORG
COCOR3

SPANNISE

<P PyL/PY
~+2105 «Th42
=+3702 #7135
=¢3969 «7075
=24074 27061
=¢3751 «7115

€oCOR1
CDCOR2
CDCOR2
CDCORS
COCORS

SPANNISE

ce Pyl /PT
-.3585 « 7142
287 «6993
o4438 +56972
~eh4lb «6960
=.4024 « 7054

«00628
200625
«00621
«00621
«00603

MLOC
5927
6760
+6925
+«7003
+7002

«00610
« 00602
«00612
«00602
«005%7

MLOC
6655

+00619
+00618
«00613
«00618
«00607

nLOC
«T124
«7355
+7389
«7398
7261

37
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TEST
RUN
POINT

X/
0.0000
« 0083
#0097
«0203
+0300
« 0400
+0608
+0800
«1000
«1997

TEST
RUN
POINT

Xic
0.,0000
«0083
+ 0097
26203
+0300
#0400
+00608
»0800
«1000
«1997
«2500
«299%
+3402
«379%
«4201
4598
«4996
05397
5795
6197
+6598
«6997
#7403
#8353
8791
«9212
1,000

TEST

POINT

xXiC
0.0L00
«00A3
20U97
+0203
+0300
« 0600
<0608
2UBYL
+1000

122
47
4

UPPER
ce
«5731
~e4381
=e5971
“e7172
-« 7020
-« 7596
-s 7058
~+6678
~e6573
-+ 5485

122
«?

UPPER

e

« 1864
~e7528
-1.1107
~lel4l5
=-1.1131
=1.0458
~e9248
—«8490
-.8200
~a6455
-+ 6LB0
=«5901
=+5593
~e.5440
=+5308
—e5427
=+ 5204
~e5232
-e5213
~«5030
~e4776
~eh454
-.3330
-.2250
~+1169
=+0229

«1699

122
47

PT 64,3972
v 112.104%
RC 30,1270
MACH «6002
ALPHA 1.9700
SURFACE
PsL/PT #LOC

8983 3954
« 7004 «7339
« 0677 27843
«6438 «8211
«6320 +8393
h3061 »8330
ab454 «8186
«6532 8067
+ 6586 «7984
+6767 7705
« 6823 7619
« 6831 « 76086
«6884 7524
«6831 «7529
«6906 «7491
<6884 « 7524
26910 «T475
«6899 «7501
6881 « 7529
«6922 « 7468
«6972 +7388
« 7615 «7322
«7133 «7139
. 7415 5698
«7619 6374
«7803 6UTT
. 8192 «5430

T 64,3968
1A 11240471
RC 3041900
MACH 26014
ALPHA 2.9500
SURFACE
PsL/PT MLOC

. 8219 +5383
«6374 «831¢
« 5670 «9408
« 5605 9511
5676 9396
«5P01 «9201
+6026 +8B4&9
<6178 8613
+6236 +8523
+6592 7974
«6653 «7880
6678 7843
ab139 27748
<6736 7675
+ 6806 «Thh4
6778 <7688
»8810 7638
26816 7630
.6812 «7636
obB4T <7582
+ 6886 7521
<8959 aThCB
« 7082 7218
«7389 5739
«7602 +6401
« 7792 +0095
28173 5462

PT 64,3960
T 112.0039
RC 30.1620
MACH 26002
ALPHA 3,4500

UPPER SURFACE

ce
=e0417
=e9257
~1.4059
-le.3P67
=14306%
=1e2091
~les 420
=+ 9449
-.9027

PsL/PY ML OC
+ 7764 61460
« 6024 +8853
5085 1.0352
+5105 11,0321
5269  1.0054
«S4B4 «?704
«5AC1 «9201
« 5983 29914
+ 6089 8766
26435 «8217
«6551 +8039
«t583 + 7980
<6668 «7858
LBT0T 7798
6727 <7768
«6717 27783
+ 6760 1717
6778 7693
o784 WT684
«8621 70621
6690 «7516
+ 6949 WT42y
« 7079 7223
7392 6734
7617 6376
« 7798 +608b
orl8l 5447

PSI
K
NILLION

DEG

x/C
Ue000V
20052
«0098
«0200
+0500
0813
«1199
21796
#2397
2995
+3588
24193
+4793
«5394
599
06507
+7203
«T743
B394
8996
«9492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

X7
0,0000
<0052
+0098
+»0200
«0500
«0813
«1199
«1796
#2397
#2995
+3538
4193
+4793
+5394
«599¢
6507
«7203
7743
8394
«8996
«94692
1,000

PSI
K
MILLIIN

DEG

X/C
0.0000
+0052
<0098
#0200
<0500
«0R13
1199
«1796
«2397
22995
«3538
4193
4793
«5394
5994
«6507
27203
«T743
8394
<8935
9492
1.0000

CN 4874
(4] =.0891
cc -.0086
LOWER SURFACE
ce PsL/PT MLOC
5731 «8983 «3954
«7504 9326 «31081
6034 +9036 3862
24638 oB765 L4392
«2951 +B633 +35009
1507 +8142 +5514
«1003 28044 + 5679
« 0075 »7883 +5946
-.0518 « 7757 6151
=:1075 #7635 63486
-+1627 27534 «6510
-.1929 o747 +6605
=e2144 7437 26663
~+1839 «T478 +6568
-.0834 <7686 L6267
0499  LT954 L5830
1756 8201 5613
126473 48334 ,5184
«2892 8412 «5046
»3010 8439 24997
2595 «R364 +3131
«1734 «8192 «5430
CN «6016
(4} ~.0892
44 =.0191
LOWER SURFACE
cP PsL/PT MLOC
+1864 8219 «5383
«9143 «90648 2272
7727 «9370 «3072
.609%  .9053 (3807
<4093 86858 ,4397
.2%547  .8348  ,51%8
1878 8219 «5383
<0837 +8014 «5730
«0156 7888 5938
“e04T1  JTT65 L8139
=e1GT7 L7638 L6344
~al419 L7562 6465
-.1704  JT7506  .6554
-.1483 7563 (6463
~.0548 7742 6176
20715 7988 « 5774
«1940 8222 «5378
22611 48361 L5137
.2988  .8431 L5013
«3092 8451 4977
+2638 «835% «5147
1699 L8173 L5462
CN +6596
4] -.0888
cC -.0253
LOWER SURFACE
ce PsL/PT NLOC
=:s0417 <7764 6140
L9753 .9768 L1839
8388 29497 »2733
«6753 9178 #3538
4611 SATEL L4401
23038 «R44H L4983
$2313 <8301 «5240
L1206 <8090 .5603
+0494 «7939 «5854
-.0178 <7789 .6100
—s0R10 #7677 6281
=.1174  W7602 L6402
-.1490 JT544 L6494
-.1303 7582 ,6633
=.04l4  «T753 L6159
0829 +«8002 «3751
22017 oR234 5387
02675 «B372 #5117
43049 8442 L4992
+3133 L8489 L4963
$2651 48372 L5116
1666 «8181 ShhT

co1
co2
co3
CD&.
cos

x/C
+0500
«3957
«5008
«6048
+7003

col
€02
€03
Cos
cos

x/C
+0502
+3957
«5008
«6048
+7003

col
cp2
co3

€05

x/C
+050)
«3057
+5008
«6048
#7003

+00649 [1.14: 3¢
400647 cocor2
«00745 CDCOR3
+00643 cDCORSG
+00624 CDCORS
SPANWISE
Y82 ce PaL/PT
~.3375 -.5228  .56811
=e3375 -.4840 L6892
~.3375 <6888
-43375 16910
-43375 -,4231 .7030
+00693 €DCOR1
400689 CDCOR2
.01123 CDCOR3
.00689 COCOR4
+00664 COCORS
SPANWISE
Y812 cP PrL/PT
=.3375 =,7004  ,6430
-.3375 -,5385  .47%8
“43375 =.5285 6788
-.3375  -.5067 (6849
03378 -, 4447 (6969
.00703 €OCORY
«00715 €OCOR2
.00950 €DCOR3
.00706 CDCORS
400676 COCORS
SPANWISE
Y812 cp PyL/PT
-.3375 -.8030 6278
=.3375 ~.5646 46739
=.3375  -.5499 L6776
-.3375 -,5200 .6638
=.3375  -.4538 L8950

«00646
200639
«00739
«00639
+00623

MLOC
<7637
«7513
7519
o ThO4
« 7299

+00690
«00684
+01118
«00607
00663

mMLOC
20224
7719
o7673
«7579
7394

«00698
00707
00943
00897
+ 00673

MLoC
«8458
<7748
« 7691
7593
o 7423




TEST
RUN
POINT

x/C.
0.0000
+0083
«0097
+0203
0300
sU400
+ 0608
«0800
«1000
«1997
2500
22994
»3402
«3795
«4201
<4598
«4996
2397
#5795
26197
«6598
26997
«7493
8353
«8761
9212
1.0000

TEST

POINT

x/C
0.0000
0083
#0097
<0203
<0300
+0400
« 0608
«0800
=1000
1997
«2500
02994
3602
«3795
+4201
14598
« 4996
#5397
«5795
+6197
+6598
«6997
07493
+8353
«8791
«9212
1.0000

TEST

PDINT

X/C
0,0000
+0083
« 0097
0293
U300
+ 5400
0608
+0800
1000
«1997
+2500
<2994
03402
23795
4201
4598
<6936
5397
«5795
« 6197
«6598
«06997
« 7493
«8353
«8791
09212
1.0000

122
47
7

PT 6443937
1 111.9025
rC 3042740
MACH 6021

ALPHA 3.9100

UPPER SURFACE

cP

—.2611
=141099
=1.7764
=14665¢6
~1,5140
~1l430654
~141555
=1.038¢4

122
47

UPPER
cp
=0 6734
=1.2730
=2,0327
~2+0358
=le9624
=l.7721
-1.2007
~141059
=1.0493
=e7843

122
47

UPPER

ce
=+6566
~1.3673
=242505
=243003
=2,2551
=243036
=l.3067
=1.1056
=10529
—e8252
=e7623
-e7239
—e6749
—+6504
=s6211
=e6275
=+5986

PyL/PT ML0C
7329 «6833
5656 94630
4317 1el677
4671 1.1402
4847 140752
«5121  1.0294
«5553 +9594
5759 «9267
«5889 064
«6372 +831l4
+6462 8176
»6519 +8087
6617 «7937
<6668 7858
6677 <7844
+ 6665 +7863
6722 «7775
+6719 7779
26715 «7785
«6783 «7681
« 6844 7586
+6933 v 7440
«7056 7258
7387 6742
« 7601 26603
«7789 «6101
«8155 +5493

eT 64,3936
T 11244373
RC 29.99560
MACH «6007

ALPHA %.4200

SURFACE
PyL/PT KLDC
«5915 « 74706
5341 «9934
«3863 1.2527
«3730 1.2790
«4037 1.2195
«4377 1.1569
5483 «9705
«5673 29402
+5798 «9207
«6291 «8438
«66430 «8224
<6518 +8688
+ 6554 «B032
« 6601 «7961
« 6600 «7870
s 6649 + 1887
«6702 7805
+ 6696 +7811
+6687 «7828
<6746 «7736
6824 #7617

8147 5505
PT 64,3919
17 111.5208
RC 3041440
MACH 5994
ALPHA 4.9100
SURFACE
PIL/PT “L0C
«6569 +8011
«3175 1l.0206
+3482 1.,3294
3322 1.3634
«3641 1,3382
«3350 143574
«5201 1.0163
«5680 +9392
«5778 #9238
«6240 «8517
26356 8338
eb428 8227
26549 28046
«6575 #3001
26634 #7910
« 6607 «7852
«b661 7868

«6704 » 7802
26728 «7765
«6784 TETE
+£832 «7605
+6914 7478
7058 7255
«7389 +H738
27629 26358
« 7794 26092
8129 «5537

PSl

K
MILLION
DEG

/¢
0.0009Q
+00%2
+0098
«0200
+0500
«0813
1139
«1796
2397
22995
«3588
04192
+4793
05394
5994
06507
#7203
#7743
8394
+899¢
09492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

x/C
040000
20052
«0038
«0200
+0500
+0813
+1199
+1796
«2397
«2995%
+3588
04193
793

PS1
K
MILLION

DEG

x/C
0.,0000
+0052
+0098
+0200
«3500
«0813
1199
«1796
02397
«2995
«3588
4193
«4793
5394
+5998
6507
7203
7743
«8394
8998
«9432
1.0000

CN «T146
4] =.0881
cc ~e0324
LOVER SURFACE
cP PsL/PT HLOC
=s2611 « 7329 #6833
1.0198 «9853 1460
«8907 «9597 02439
+ 7280 «9277 «3300
«5080 « 8837 04251
3470 #8523 4840
«2717 8364 «5131
#1551 + 8140 +5518
+0785 « 7991 +5768
« 0083 7860 «5984
=40543 « 7720 «6211
=+ 0934 s T644 #6335
~e1292 «7589 6422
=:1136 «7625 +6365
=+0260 «7778 +6118
+0932 «8018 «5724
«2C88 8249 «5331
02749 «8375 «5112
+3097 « 8437 «5002
+3155 «B460 4961
2680 « 2365 »5130
1612 «B155% «5493
CN «T7715
tH
cc —e 0405
LOWER SURFACE
ce PoL/PT mMLOC
e 4734 6915 W T4T6
1.6510 #9917 #1091
9381 2693 22119
«T774 #9385 #3032
+5528 8940 «&044
3929 «8621 24866
+3086 + 8456 24967
+1894 .8228 +5368
#1117 «A062 «5649
«0394 + 7918 « 5889
-.0298 27796 <6087
-.0729 #7733 #6191
=+1080 07624 6360
~+0976 «TH4T 6328
~+0183 « 7820 +6050
«1013 « 8045 «5677
#2172 <8274 «5288
«2792 + 8386 #5091
+3114 o A443 +4991
*3174 8455 24968
2683 +8366 #5128
+15606 «AL47 5505
CcN +8181
(4] -.0835
cc ~a0474
LOWER SURFACE
44 PyoL/PT mLoc
=e6566 «6569 +8011
1.0724 «9961 20745
29713 «9760 +1871
8225 «9470 «2806
5921 «9020 «3877
4276 +8703 512
3409 « 9522 «4B848
2222 o R286 5267
+1365 «8112 «5566
#0643 « 7984 «5780
-.0089 27836 <6024
= 0496 #7753 6158
=+ 0899 « 7691 26258
=sC832 « 7689 6262
~+0005 . 7853 «5996
«1087 + 8058 «5656
2221 « 8280 «5277
«2B835 8412 <5048
3134 « 8675 +4933
#3171 «B4TS +4933
20638 «8371 «5119
.1519 «8129 5537

ORlGlNAL PAGE Is
F POOR QuALITY

o1
D2
co3
CD&
cos

x/¢
«0500
+3957
+5008
«6048
+7003

(423
cp2
co3
CD4
cos

xc
+0500
+3957
+5008
6048
«7003

428
co2
co3
CD4
cos

X/C
«0503
#3957
+5008
6048
«7003

«00725
«00742
+01606
«00715
Q0684

Y/B/2
=»3375
-+3375
-.3373
~e3375
=»3375

«007%6
«00804
«01510
«00771
«00755

Y/B/2
=+3375
=+337%
~¢3375
~+3375%
-e3375

«00899
«+00911
01958
«00910
+008064

Y/8/72
~+3375
=+3375
=e3373
-¢3375
=+3375

SPANWISE
ce

=+9093
=«5910
=e5670
=e5345
—ehb667

SPANWISE
cp

=1,0457
~eb171
-+«5839
=+5514
~e 4697

SPANWISE
ce
~1.4708
=eb6423
=¢56002
=+5560
~e4720

COCOR1
COCOR2
CDCOR2
CDCOR4
CDCORS

PsL/PT
+6040
6677
6716
6797
5915

COCOR1
CDCOR2
€oCORrR3
CDCOR%
cocars

PoL/PT
+5779
+6609
25681
«673%
«6941

CDCOR1
cocor
cpCoR3
CDCOR4
CDCORS

PsL/PT
«4990
6607
5678
6769
6927

+00713
«00726
«01593
«00705
+00680

MLOC
8028
«7843
<7784
27659
7477

«00801
«00B80%
«01512
«00775
«00763

mLoC
9235
27948
«7837
« 7754
« 7435

+00887
+00891
+019239
+00895
«00859%

NLOC
1.0511
«7951
« 7843
+7703
« 7459

39



40

TEST
RUN
POINT

X/¢
0.0000
20083
#0087
£ 0203
+0300
oCoul
+0608
«0800
«1000
01997
#2500
#2994
«3402
+3795
4201
04598
4990
«5397
#5795
6197
«6598
«6997
«7493
8353
«8791
«9212
1.0000

TesT

POINT

X/
04000C
«0083
#0097
«0203
«0300
«0400
ubUB
<0300
+1000
1997
<2500
2994
03402
«379%
«4201
6590
4996
5397
5795
6197
26598
06997
«7493
+8353
+8791
29212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
+0083
20097
20203
#0300
<0400
WBGR
#0800
YTV
1897
«2500
2996
34292
03795
k201
4598
KL
5397
B985
#6197
26998
6997
7493
$83%3
W79
W9212
1.0000

122
&7
io

UPPER
cP
=+9750
~1ls40667
-245152
“2.6006
—2.5704
-2+5204
-2.4553
~242337
=1e5244
—.8373
- 1959
~e 7691
“. 7207
=+6860
—e6573
=e6597
~e6232
=+ 50306
=e5957
~5625
=e5206
k764
~ekL40
-.2287
=e1190
=«0315

+1360

122
il

UPPER

ce
-1.1925
-1.5178
=2.6858
-2.7275
=24710%
~2.6339
=246275
=2.45458
-2,0757
=969
~+7968
=u17526
—.7214
~+6330
~.6738
=.6593
=+6309
=abUbl
~.5926
=.9576
=¢5136
=e4588
-e3475
22261
=el176
=-.0389
01142

122
47

12

UPPER

[
~1.4319
-1.5798
=248932
~2+8747
~2470679
=2.6838
~2.3382
=2.0091
=1.9147
-1.3707
=1ls1058
=971
=+7903

PT
1T
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PaL/PY
«5933%
«4973
«290%
2771
»2798
«2857
« 3020
«3298
*4P01
6163
6255
+ 6330
6435
ebaT4
6526
6557
«boUA
6637
«6661
«6735
6792
«6900
« 70306
«7399
+ 7609
«779¢
+8111

SJURFACE
PyL/PT
05459
vhulld
«2487
«2357
02618
«2559
2594
22746
3707
cbuby
6287
«6334
<6383
obh4l
6693
06522
+6597
«bhle
6072
«6736
68l4
6895
<50
739
7612
«7778
8055

T
17
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
+5L56
4707
22228
2237
2397
2559
3293
3872
w102
5143
«3677
«buU26
<8306
«6453
26565
sbb12
«6707
67680
<6823
6696
«6933
PTC66
7217
«Th9)
<7587
«TT42
7855

64,3889
112,3653
30.C320
o014
5.9100

MLOC
+B8985
1.0538
1e4586
1.4912
1.4846
14701
1.4312
13470
1.0829
«8627
«849%
«8378
8216
«8156
<8075
«8028
« 7949
«7905
«7868
«TT54
«7666
« 7499
7289
6723
.0389
6088
«5567

64,3963
112.1498
30.1550
«6027
68300

MLOC
T4
1.0809
1.5654
l1.6C15
145845
L5460
145387
1.4974
1.2835
«B797
«Bh4S
8372
.8288
+8207
8124
+30R2
7957
«7937
7852
7752
«7633
#7507
7268
$6728
«6384
6117
5662

64,3765
111.8810
30,0780
5979
7.8724

MLOC
1.0401
1.0868
1e6393
1.63606
145902
1.5460
143689
1.2510
1.2073
1.0258

+9397
+885u
+B&l6
8189
«8016
« 7943
7797
e 7685
«7¢09
«T507
«T415
7243
«TCOR
+6580
s6426
6177
«5993

PSI

K
MILLION
DEG

x/C
0.0000
#0052
+0098
#0200
«0500
«C813
«1199
#1796
#2397
2995
+35R8
4193
«4793
539
#5994
6307
7203
7743
«339%
«8996
09492
1.0000

PSI
K
HILLIN

DEG

x/C
00000
0032
«0098
<0200
«0500
«UB13
.1199
«1796
#2397
2995
3588
4193
+4793
« 5394
+5994
«65307
«7203
«T7763
«8394
+8996
«9492
1.9000

PSI
X
MILLINN

DEG

X/C
0,.0000
«0052
<0098
+0200
«0500
0813
+1199
1736
$2397
«2995
+3%88
4193
4793
5394
5994
5527
+7203
«TT43
3394
8996
29492
1,0000

CN +9495
L] ~s0734
cc -e0651
LOWER SURFACE
ce PsL/PY mMLocC
=e9750 «5939 .8985
1.0900 9994 #0301
1.,0213 +9860 «1422
8806 « 9602 2423
6575 «9139 +3618
4977 «3828 4268
<4055 «Rb43 h€2%
w2766 8377 «5108
1894 8216 +538R
1123 +8052 5666
20412 «7913 5896
=.0133 .7819 + 86051
=:0564 +7740 «6178
=+0532 7727 6200
«0206 #7871 «3968
»1258 +A100 5586
#2328 «A299 «5244
«2948 Re17 35038
+3215 AeT4 «4935
«3207 «8476 04931
2673 8357 +5143
#1380 «8111 «5567
CN 1.0239
cH =+06%50
cc ~e0761
LOWEP SURFACE
ce PyL/PT MLOC
~1.1925 5459 «9Th4
1.0928 « 9996 0227
1.0547 «9919 «1083
«9338 49679 2169
«T1l18 «923% «3400
5524 <8921 4083
+4560 8727 LI 1]
3251 «B8473 6937
#2317 +B8304 5235
1498 8141 «5516
«0682 7986 3776
«0214 «7870 +«5968
~.0291 <7765 6138
~a0259 «7756 +6153
20297 «7889 5936
<1361 «8100 +3586
«2387 «B313 3221
2992 8415 +5040
«3213 «84TH «4932
«31%9 8672 «4938
2577 +8342 3169
1142 +8055 «5662
CN 1.0453
cH -.0547
cc =.0777
LOWER  SURFACE
ce PrL/PTY nne
=1.6319 5056 1.,0401
1.0893 <9994 +0285
1.0706 « 9937 0788
9653 9748 «1919
o 7451 +9314 $3212
«5874 +9013 «3892
+4854 +8798 24327
23687 8341 813
«2530 08357 25144
«1679 8173 5458
+0Be0 +A016 3727
292 + 7885 «5944
-.0283 «7800 «5082
=+0344 7790 «6098
<0238 «7907 «5906
#1235 «9098 «5590
w2212 +8290 5261
2751 «B409 <3052
«2927 L)Y «4995
2864 8623 <5026
2120 <8252 #5327
=.0032 <7855 «5993

col
€02
cp3
€04
cos

xiC
+0500
«3957
+5008
6048
«7003

<ol

o3
Coe
cos

xs¢
«050)
«3957
«5008
<6040
+7003

col
cp2
co3

cos

«01452 €DCORL
«01678 COCOR2
202975 COCOR3
+016463 COCOR&
«01402 CDCORS
SPANWESE
Y/8/2 ce PsL/PT
~e3375 ~1.7342 oh&bS
=e3375  -,6741 +6500
3375 -~.6317 26640
=+3375  ~.5697 «6710
~43375 -,4790 «0906
202348 cocorl
«02332 cocor2
«03644 coCOoR3
+02307 COCORS
202339 CDCORS
SPANWISE
Y/812 (44 Pol/PT
-3375 -1.8851 <4083
~+3375  ~.06960 #6511
~¢3375 -.6270 6577
=+3375 ~+5620 5718
=+3375 =.4613 6916
«03077 COCORL
« 03848 cocor2
«04425 €bCOR3
«03411 CDCORS
403334 cocoms
SPANWISE
Y/B12 ce PeL/PT
-.3373% -2.0000 +4003
=+3375 ~.06873 40401
~+3378 =,.3978 66066
~a3375 =.5176 <5860
=.3373 -.4077 «7057

[ CIL]
«01463
«02950
#01433
«01395

mL0C
l.1613
+8116
«7891
7793
<7490

+02336
+02318
036180
»C2290
202326

MLOC
1.2103
«8100
7997
«TT81
«T4T4

+03836
«03775
«Ghibh
03353
«03278

NLOC
1.22%9
«813)
+7088)
«7530
7258




Appendix C

Pressure Data for M = 0.70; R = 4.4 x 106, 7.7 x 108, 14.0 x 108, 30.0 x 108, and
45.0 x 105; and Free Transition

The pressure measurements made on the Boeing BAC I airfoil are presented in coefficient
form in graphs and tables in this appendix. The data are for a Mach number of 0.70; Reynolds
numbers of 4.4 x 108, 7.7 x 105, 14.0 x 108, 30.0 x 108, and 45.0 x 108; and free transition.
The pressure data from the upper surface of the airfoil are plotted as open symbols, and the
data from the lower surface are plotted as solid symbols.
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TEST
RUN
POINT

| x/¢
I 0.0000
' +0083
| 40097

40203

#0300

TEST
RUN
POINT

| x/C
040000
+0083
0097
; 0203
0300
0600
+0608
0800
1000
.1997
2500
02994
3602
3795
4201
L4598
14996
+5397
5795
6197
, 6598
| 16997
«7493
| +8353
8791
.9212
| 1.0000

| TEST
; POINT

0.0000
+0083
«0097
+0203
+0300C
«0400
«0608
+ 0800
«1000
21997
«2500
«2994
+3402
3795
«4201
4598
«4996
«5397
5795
6197
6398
«6997
«74693
«8353
«8791
«9212

1.000v

’ x/C
|

122 PT 17.6938
23 17 18447255
1 RC 4052406
MACH +7015
ALPHA -1.9700
UPPER SURFACE
[4 PoL/PT MLoc
141496 1.0052 0.0000
«6365 8782 4345
«6396 +8789 4332
«3589 8102 «5565
+1881 «7669 6275
«7458 <5609
7214 «6990
«TT 7203
06965 «7376
6736 «7728
«6653 « 7857
«6573 «7978
5548 «8U16
6519 «8061
«6459 8155
«6403 «8239
«6355 8314
«6306 +8389
«6249 8478
«6196 «3558
« 6208 +8541
6254 +8469
«6345 +8329
« 6706 <7778
6944 #7409
7168 «7063
«7602 «6381
122 PT 17.7614
23 T 186,3465
2 RC 4.4701
MaCH 6987
ALPHA «0000
UPPER SURFACE
(4 PyL/PY MLOC
1.1333 11,0011 6.0000
«2081 « 7720 +6192
1940 + 7688 26243
=s1216 «6908 «Thb4
. « 6665 «7837
+6508 #8079
26378 8279
0344 +8330
6287 #8418
6234 «8501
«6221 8520
6192 «B8565
«6203 +B548
6202 8549
<6184 «8578
«61l42 «8642
«6130 «8662
6097 +8712
86076 «B8744
26071 «B751
+ 6104 «8701
«6178 +8587
«$6295 +8407
6726 07743
«6974 #7363
«7187 <7033
« 7602 6382
122 PT 17.7356
23 TT 186,1541
3 RC 424609
MACH «6965
ALPHA «9900
UPPER SURFACE
<P Pel/PT 18114
«9979 9677 2161
—+0924 6990 7337
—ell43 69486 «740%
=+3936 «6245 «B8482
—esh740 26065 «8761
=¢5204 «5949 8942
=+5341 5905 +9011
=+5223 « 5934 «B8965
~«5307 +5932 «8969
=e4902 «6020 -8832
=e4B55 »6053 +8780
=+4B60 cbU4S 8792
~e4k762 «6067 0758
=e 4751 «6062 «3765
=24793 «6C45 8792
—«4893 «6025 #8823
—+4880 WbU4G «8794
—eb907 6001 -B861
=+4983 +6U18 «R834
=+ 4905 + 6029 «8818
406063 «6u79 8740
~ah34p «6154 8624
=+3b55 6288 «Béle
=+2085 26733 « 7734
—elv27 « 6989 #7339
=+0104 7212 «6995
(R LTS «7582 ob4l3

PSI

K
MILLION
DEG

x/c
0.0000
<0052
0098
+0200
«0500
<0813
«1199
«1796
02397
«2995
«3588
04193
+4793
+5394
+599¢4
+6507
«7203
«T743
«B8394
«8996
«9492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

xIc
00000
0052
«0098
0200
+0500
«0813
#1199
«1796
#2397
2995
+3588
4193
«4793
«5394
«5994
+6507
«7203
7743
+8394
8996
«9492
1,0000

PSI
K
MILLION

DEG

X/C
0.0000
0052
+0098
«0200
«+0500
+0813
#1199
«1796
#2397
+2995
»3588
«4193
«4793
«5396
25994
6507
#7203
«TT43
«8394
8996
+9492
1.0000

JRIGINAL
OF POOR

CN «0209 col
(L] ~+0919 co2
cc 20053 €03
CD4
cos
LOWER SURFACE
ce PsL/PT NLOC x/C
11498 1,00%52 0,0000 <0500
-.8132 #5192 1.0148 3957
~e6458 «5622 9455 «5008
=e4790 «5015 «0838 «0048
=e3779 «6207 «8418 «7003
~+3880 «6262 8457
=-.3728 «6305 «8390
-.3972 «6245 «B4B4
“e4151 «6193 «8561
—ahbis +6132 8657
4769 «5052 «8782
=.4848 «6020 «8831
~e4651 « 6071 #8751
=.3775 «6307 «8338
~e2102 «6699 « 7786
~+0310 #7150 « 7090
»1093 « 7486 8564
+1902 + 7685 06248
«2449 « 7810 6047
«2739 »7869 05951
#2635 « 7844 «5992
«1692 + 7602 +6381
N 2657 ol
CH =.09¢8 cn2
(4 0042 co3
CDé
o5
LOWER SURFACE
ce PsL/PT NLOC X/C
1.1333 1.0011 0.0000 +0500
1568 #+ 7601 #6382 +3937
1128 <7487 265862 +5008
+0700 «73087 +6720 «6048
=.0254 7147 27094 «7003
—.0880 +6987 7362
=e1352 «60879 #7508
=+1953 6727 W 7742
~e2425 «6598 « 7940
=»2904 +648R #8110
=+3359 «6379 8277
~.3611 +6308 +8386
~e3649 «6308 48386
=¢3056 00469 «8138
=e1636 6822 «7596
«0082 7251 6932
#1550 +7605 6377
02363 +7801 #6061
+2882 « 7927 25856
#3025 « 7956 «5808
«2691 <7875 5941
+1510 « 7602 «6382
CN « 3844 col
cH =e0947 <2
cc ~.0004 €03
CD4
cos
LOWER SURFACE
cP PsL/PT “LOC xc
«9979 +9679 2161 +0500
4914 +B436 °4988 #3957
+3818 +R158 5469 +5008
«2R33 «7926 +5857 + 6048
21272 «7540 26470 «7003
«0392 #7317 6829
~:0246 «7160 7074
=+1012 6985 7344
=«1610 +6831 «7582
=214 6698 #7786
~e2692 6583 7964
~e3042 <6491 #8105
“e3142 06465 «8145
=e2699 6567 <7988
~+1393 6882 « 7504
«0323 «7308 26845
«1752 «7669 6274
«2496 «7838 #6001
#2996 «7973 5779
23086 «7991 25751
«2786 «7912 «5881
v1401 «7582 26413

PAGE IS
QUALITY.

+00568
00727
+00816
+00701
+00551

Yr8/2
=+3375
=e3375
-+3375
~e3373
=e3375

00641
+00684
«00683
+00582
«00496

Y/8/2
~e3375
-+3375
=+3375
-+3375
-e3375

+ 00724
00663
« 00660
«006046
+00555

Y/BI2
=+3375
=+3375
~+3375
=+3375
=e3375

SPANWISE
cP

#0135
=+3064
~e3467
~e3877
-¢3750

SPANWISE
ce

-e2238
—+4166
~ehbé2
~e4597
~+4205

SPANWISE
cp

~e4028

= 4717

~e4853

-+ 4869
=e4367

CoCOoR)
CDCOR2
CDCOR3
cocowe
CoCORS

PyLIPY
« 7218
06418
6340
6208
6253

CDCORY
CDCOR2
CDCOR3
CDCOR4
€DCORS

Pel/PY
26665

CDCORL
€cOCOR2
CDCOR3
COCOR4
COCORS

PyL/IPT
06245
#6071
6062
«8C28
sbl66

«00556
«00714
«00804
« 00691
+00546

MLOC
+6988
«8220
+8338
«8540
+8471

00629
+00672
+00672
+00573
« 00491

MLOC
7837
+8548
«8691
<8704
0571

«00710
+00650
+00648
« 00594
«00549

mLoc
«8483
8753
«8768
«8819
«86086
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TEST 122 PT 17.7312

RUN 23 v 185.2904
POINT 4 RC 4.5053
MACH .7062

ALPHA 1.9600

UPPER SURFACE

x/C ce PyL/PT MLoC
040000 «7790 9127 #3635
«6323 #8363
6625 +86823
5448 +9733
5279 1.0C05
«5196 1.0140
¢5259 1.0037
«5361 9872
+ 5405 «9802
5704 9325
«5766 9228
+5791 9188
+5830 9127
5851 «909%
« 5866 «9072
5847 «9101
5857 <9086
+5947 <8945
«5866 9072
«5R98 «9c22
+ 6040 23800
«bCH9 8724
w6194 8563
<6696 «7788
<6968 «7371
« 7186 27034
«1550 64663

TEST 122 PT 17.7048
RUN 23 T 185.1520
POINT 5 RC 4.4923
MACH 6977
ALPHA 249456

UPPER SURFACE

X/C cp PsL/PT MLOC
V40000 « 4899 28431 4997
#0083 <«.5954 3769 9237
#0097 =.9121 <4988 1.,048¢4
10203 =1.40429 24684 1.0999
40300 -1,0912 «4561 1.1212
<0400 =1,1358 «4615 1.1470
U608 ~141575 4381 1.,1530
«0800 ~1.,0759 4566 1.1203
1000 =.9930 <4788 1.0821
«1997  =.6899 +5501 296467
42500 =.b6626 +5590 «9506
22996 =,5197 +5657 <9400
+3402  =~,608% «5729 92806
«3795  ~.5982 «5751 +9251
<4201 ~.5856 5771 9221
04598 =-,5896 «3T74 9216
4996 =.5774 «581u #9159
«5397  =.5711 25793 9176
5795 =~,50668 «5840 29112
5197 =.5433 «5884 9044
6598 =¢5129 5953 «8935
6997 «6058 «8772
7493 6216 8529
8353 ~,2066 «6706 $7774
«8791  =~,1019 <6961 7382
29212 =.0137 «717% 7045
1.0000 1205 7518 «6514

TesT 122 PT 17.6%A0
RUN 23 T 185,6649
POINT 6 RC 4.4736
HACH «7003
ALPHA 3.4350

UPPER SURFACE

x/c ce PyLIPT ML0C
040000 «3b68 «8l04 5562
20083 ~-,6829 <5504 «9663
«0097 ~1,0893 4698 1.1322
«0203 -1.1863 «4299 1.16748
#0300 =142160 46183 1.1891
«0400 =1.2424 4117 1,202
2008 ~1,2768 «4u25 1.21P4

<0800 «4039 1,2159
#1000 «4LB88 1.20606
21997 «5630 29442
#2500 #5541 9583
2994 «5202 29550
+3402 5647 9415
«3795 5657 9600
#4201 5678 «9368
«4598 «57u9 «9317
4998 «5728 29287
05397 «5755 09245
«5798 «5771 9220

6197 =.5625 »5830 9128
0598 ~.5153% «5904 «9C12
6T =, 4730 6033 +«8RO9
SJTAIY =o4073 L6192 «B565

#8353 <6688 7503
«8791 6955 «7391
212 «7195 7019

1.0000 «1150 7493 6553

es1
K
NILLIAON

DEG

X0
00000
«0052
«C098
«0200
«0500
0813
«1199
1796
«2397
2995
+3588
4193
4793
«5394
«5994
6507
«7203
« 7743
«8394
«B996
94692
1.,0000

PSI
X
MILLION

DEG

x/C
0.€030
+0052
+0098
«0200
+»0520
«CB13
«1199
21796
2337
«2995
«3588
+6193
<4793
5394
5994
6507
27203
#7743
+ 8394
+«8996
«9492
1,0000

PSI

K
MILLION
DEG

xX/C
440000

«3588
4193

1.0000

cN 25067
[oL] ~. 0956
cc =+0074

LOWER SURFACE
cp Pel/PT MLNC

« 7790 9127 #3635

.7292  +8998 3911

5897  .A654 44589

4566 «8313 «5204

«2650 « 7843 +5993

«1574 #7574 «6426

«0761 «7379 6734

—e0168 « 7143 #7101
~. 0825 26982 « 7349
~.1481 6827 +7589
-.2106 «6678 »7818
42488 46570  .79B4
-e2694 06523 +8056
~e2327 26614 + 7916
=.1112 +6917 2 Th49

+0530 7328 «6813

1632 «7668 <6276

+2660 7897 +5905

«3102 « 7968 25787

«3175 «7991 5751

2869 $ 7945 «5826

1318 7550 20463
cN +6286
c -.0903
cc -.0189

LOWER SURFACE

cP PyL/PT MLOC

4899 L8431 L6997

49106 9467  ,2806

07537 «9086 3724

«6007 L8710  +44B85

+3824 48160 L5606

2612 7870 +3949

1702  +7638 6323

«0650 «7388 «4718

=e0149 7189 7030
-.081% + 7007 «7312
~el4083 L6857 7542
~.1957 6748 L7710
=.2176 6691 L7797
-.1952 W6Th4 «T717
=a0861 «7008 «7309

+0715 «T401 26699

22060 « 7735 8167

2778 LTB9T L5904

3165  .8009  .5720

23206 8011  .5717

2764 .7900  .5900

21205 47518 6514
CN <6832
L] -.0888
cc -.0233

LNWER  SUPFACE

cp PyL/PT MLoc

«3648 «AlO4 5562

«9705  .9608  ,2400

+R200 29241 3374

+6633 <8845 4223

L4384 L9207 ,5250

L3088 7962 5797

L2138 L7732 6173

L1045 47459 L6607

WO213  WT7247 L6939

-.0515  «T0S0 47245
-+1187 6912 «TAST
=e1602 «6TAS o 7654
-.1972 L6735 ,7730
=a1737 L8767 L768C
-.C65¢  .7023  ,7286

W0P22  JT426 46660

2132 L7729 L6177

L2852 <7924 .5860

»323A +9001 «573¢6

43223 LRO13 L5716

L2841  J7R95 5900

1150 .7493  .6553

(4123
coz
cD3
D4
[ 1]

x/c
«0500
«3957
+5008
<6048
7003

col
co2
co3
CDé
cos

x/C
+0500
3957
+5008
6048
27003

col
co2
co3
CD4
cos

X/€
+0500
3957
+5008
«6048
#7003

«00754 COCOR1
400701 cocar2
«00697 CDCOR3
«00683 CDCOR4
«00640 ¢DCORS
SPANVISE
Y/8/2 cp PaLIPT

~¢3375 -.5184 #5696
~e3375 -.5265 +3912
=+3375 ~.5341 5902

=e3375 =,5241

5919

=a3375 -.4520 +6097

00828
200792
«00786
00769
+00751
SPANWISE
Y/B/2 ce
=.9140
~-.5889
=«5751
=.5433

=e3375  -.40654

00899
+00882
00860
+00861
00829

SPANWISE

Yi8/2 cP
-+¢3375 -1.,0071
-¢337% -,6139
=+3375  =.5975
-e3373 -.5621
«e33T3  =.40694

CoCOoRr1
€ocoe2
CDCOR3
COCOR&
CDCORS

PyL/PT
+4988
5779
+5812
3877
«6058

COCOR1
cpCor2
COCOR3
COCORe
CDCORS

PyL/PY
ohT14
3702
«5779
»3822
«6051

«00742
«00689
00686
00674
« 00635

KLOC
«9338
«8999
9015
+8988
«8713

«00814
00778
«00754
00760
«00746

18]+
1.06484
#9207
«9156
9054
8772

+00878
«C0861
«00839
00828
+00825

HLoc
1.0948




TEST
RUN
POINT

xs¢
040000
+LOR3
.0097
0203
40300
40400
10608
16800
+1000
11997
12500
12994
43602
.3795
46201
.4598
14996
45307
45795
16197
16598
16997
+7493
48353
8791
.9212
1.0000

TEST

POINY

xz¢
0.0000
20083
+ 0097
+0203
+0300
0400
+0608
«0800
«1000
01997
+2500
02994
3402
3795
«4201
4598
«4996
5397
5795
6197
6598
«6997
47493
8353
8791
«9212
1.0000

TEST

POINT

xX1C
0.0000
40083
.0097
40203
.0300
<0400
0608
40890
41000
.1997
42500
22994
+3402
.3795
V4201
+4598
4998
+5397
45795
'6197
16598
+6997
17493
18353
8795
19212
1.0000

122
23
7

UPPER SURFACE

122
23

PoL/PT
<7735
5258
<4046
3934
+3683
«3780
#3743
«3753
3776
4911
«5755
5644
25640
5653
+5685
+ 50666
5751
5739
5782
«5831
« 5916
«6032
26193
6682
«6961
«7189
+ 7510

PT
kel
RC

MACH
ALPHA

UPPER SURFACE

cP

#0932
~e8672
=l.4183
=1.4560
~1l.4851
~1+5229
=1.5110
=1.519%
=l.5072
=1+3599
“+9369
=+5304
~s5585

122
23

UPPER
ce
~.0396
~49519
~1.5149
-1.5458
-1.5890
-146492
-1.6011
-1.5931
-1.5867
-1.5108
-144578
~.7751
-.5486
~.5161
-.5167
-.5785
5771
~e5RTL
- 5847
-.561A
-.5317
—sb4H4B
-, 4208
~-e2219
-.1185
=40240

. 1237

PoL/PT
7422
5034
<3726
+3571
+3578
#3441
23470
« 3466
«3509
«3751
+ 4870
»5881
«5834
+5758
«5723
5684
+5689
«5689
5741
«5799
«5938
+6018
6176
6673
«6934
«7161
+7514

T
1T
RC

MACH

17.7294
1R5.9239
b bb45
6986
3,9300

MLOC
6168
1,0038
1.2145
142358
le2456
l.2658
1.2730
1.2712
1.2667
1.0613
09245
9421
09427
<9407
9356
«9385
9251
+9270
«9203
9127
+8993
8013
+8563
<7811
«7383
7030
26526

17.7316
18547425
Goh743
«7000
hobhlb5

MLac
6665
1.0408
1.2764
1.3079
1.3064
1,3348
1.3289
1.3300
l.3207
1.2716
1.0682
+ 9048
9121
+9240
09296
+9358
«9350
09349
29267
9176
8959
8835
+8590
7825
7424
#7073
6520

17.6888
185,7143
4.4583
«6990

ALPHA 4.9058

SURFACE
PaL/PT
7118
4866
3462
»3301
03286
3163
3225
«3238
+3258
3461
3637
5328
+5860
+ 5943
+5895
5780
5776
«5745
5761
«5809
5912
<6005
6172
LYY
« 6945
7455
7540

MLac
7139
1.0688
1.3304
1.,3648
1.3682
143942
l1.381e
1.3787
1.3742
1.3349
142943
09926
«9C80
«8943
9L 26
29206
$ 3211
«9260
9236
«9160
+3999
8854
«A595
7836
«7406
#7083
«6679

PSI

K
MILLION
DEG

X/C
0.0000
«0052
+0098
+0200
+0500
<0813
«1199
<1796
«2397
+2995
«35688
<4193
6793
5394
5994
«6507
#7203
7743
«8394
«8996
9492
1.0000

PS1

K
MILLION
DEG

x/C
0.0000
#0052
«0098
+0200
«0500
20813
«1199
«1796
*2397
«2995
«3588
4193
04793
«539
*5994
<6307
«7203
7743
«8394
«8996
+9492
1.6000

PSI
K
RILLINN

DEG

X7¢
0.0000
+0052
«0098
«0290
«0500
+0813
21199
1786
«2397
+2995
+3588
24193
24793
«5334
+599¢
«6507
«7203
7743
«8394
«6996
29432
1.0000

CN «T483
c“ =+0866
cc =+0301

LOWER . SURFACE
ce

PsL/PT mMLoc

02128 7735 6168
1.0247 «9747 1917
+8792 +9393 +3004
7196 «8990 3928
04836 «8403 5046
«3525 «8008 «5589
2599 «7862 5962
«1408 7573 6627
«0561 «7331 6807
~.0193 «7151 «7088
-+0910 «6976 + 7360
-e1391 6877 07512
~s1759 8777 7665
-+1510 6823 7594
=+0511 « 7090 7184
+0945 o Th4T 6626
2229 « 7790 +6080
2963 « 7950 +5818
3268 +8040 «5669
+3312 8044 «5662
22844 +7918 «5871
1196 7510 26526

CN «8319

[, ] =+084]

cc ~e0377

LOWER SURFACE
<

+0932

c
[

LOWER
14

=«0394
1.089¢
+9668
«8023
+5699
4315
3257
+2053
«1159
+0371
=¢0363
-.0906
=+1331
=+1130
=e0G21C
#1099
«2398
+3055
.338]
«3371
2925
«1237

PsL/PY MLOC
7422 «b6865
<9847 1483
09494 «2732
9112 3668
8523 v4831
«8190 +3415
2 7950 «5818
27685 +6280
7439 26638
07242 «6947
#7052 «7241
6918 o Th48
«5047 #7557
6871 «7521
«7105 +7160
oTATG 6583
WTTT4 «6104
7941 +5833
+8040 +5668
« 8046 5659
« 7944 5828

« 7516 06520
N +898%
L] =.0821
[ =+0436
SURFACE
PsL/PT MLOC
#7118 «7139
« 9904 21175
29602 02415
«9194 «3483
«8629 «4538
+9268 +5261
« 8004 5728
« 7706 6214
« 7500 +86543
« 7286 «6878
+ 7136 «7112
« 7009 +7308
<6886 $ 7497
+6938 « 7417
«7130 «7120
7482 6571
« 7800 «6064
$ 7958 «5804
<8044 «5662
+8038 «5673
$ 7942 «5830
7540 6479

ORIGINAL PAGE IS
OF POOR QUALITY

ol «01038 CDCORL
cp2 01004 €DCOR2
co3 «00999 CDCOR3
D& +00995 COCORA
co5 «00947 cocors
. SPANNISE
x/¢ Y/a/2 P PoLsPY
#0500 =,3375 -1.1211 244069
#3957 -.3375 -,6285 5648
#5008 =,3375 -,6036 5729
«6048  =-,3375 -,5734 «5808
#7003  =43373 -.4771 +6031
col +01324 CDCOR)Y
cb2 «01278 CDCOR2
co3 «01277 COCOR3
CD4 «01293 COCOR&
cos «01126 cocors
SPANWISE
XiC Y/B/2 14 PsL/PT
«0500 =43375 ~1.2156 4208
«3957 ~,337%5 -,5880 53732
«5008 =,3375 ~-.6032 «5703
=+5766 «5782
—e4875 #6013
col «01816 CDCORY
co2 01754 CDCOR2
co3 «01760 €DCOR2I
o4 «01749 coCoRe
€5 «01448 CDCORS
SPANNISE
X/C Y/8/2 ce PsL7PY
#0500 =.3375 -1.2755 +4065
«3957 =.3375 -.5335 +5883

#5008  =~,3375 -.5922 +5768
«b048  ~43375 -,5695 «5804
+7003 =43375 -,4828 «6016

+01000
«00967
«00962
+00969
+00931

KLOC
1.1375
9414
+9286
9162
80814

»01282
«01240
«01239
«01269
+01117

MLOC
1.1844
9282
«9327
«9204
«8843

01758
+01698
«01706
+01710
+01429

mLoC
1.2110
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TeST

POINT

xX/C
0.0000
+00R3
«0097
20203
»0300
(400
40608
+0800
#1600
«1997
«2500
299
«3402
#3795
4201
4598
4996
05397
HT95
«6197
«6598
6997
7493
8353
«8791
9212
1,0000

TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
0093
20097
«0203
+0300
20400
0608
+0800
»1000
«1997
2500
2934
v3402
«3795
24201
4598
4996
+5397
5795
6197
6598
26997
27493
+8353
8791
9212
1.0000

TesT

POINT

X/C
0.0000
«ULB3
<0097
20203
<0300
U400
+0608
+LB00
«1000
«l¥97
+2500
2994
#3402
#3795
4201
+4208
24998
5307
2799
6197
26598
«6997
74093
H393
6791
Q212
1.0000

122
23
19

UPPER
cP
~e2455
=1.0583
=l.6828
“1l.7617
~1.7800
=1.7754
=1.7817
=1.7500
=1.7600
=1.6788
~le6647
=1ls6460
~1e4339
=+ 7905
=e5492
=a5111
~s4A57
-.5080
=45123
=s5024
~ab861
~.4590
-+ 4006
-«2199
=e1192
=+0309

1228

122
11

UPPER

ce
=eh439
-1.1501
-1.8123
~1.8588
-1.86818
=1.80680
=1.8739
=1.8676
~1.8212
=1.7615
~1.7688
=1.7609
=145855

122
12

UPPER
cP
-25471
=1.1498
-1.8580
=149435
~1.9626
=1.9620
=1.9744
=1+9357
~1¢9144
~l.8473
“1eB342
=1.7784
=le4u72
~1.1579
= 9uS1
~a7616

PT 17.7154

T 18%.9589

RC heb523

MACH +69R1

ALPHA 5.9200
SURFACE

PyL/PT mLoC
+6596 + 7944
4562 1.1176
3066 1.4227
«2857 144671
02856 144673
$26813 144780
2836 1.6723

«2893  1.64584
«3091 1.4118
+3103  1.4092
+3153 1.3965
«3702 12814
+«5266 1.0027
5764 9231
«5967 8913
« 6012 «8843
5988 «886]1
« 53962 8922
«5958 .86928
«8010 «B847
«6099 «3708
«6223 8518
6075 + 7822
6927 7435
« 7161 aT073
«T529 5697
T 17.7146
A8l 165,8861
rC 4.40622
MACH 6999
ALPHA 6.8773
SURFACE
PeL/PT LI%9
6124 «8670
%383 1.1%27
22775 14872
12563 1.5366
02585 145362
02562 15422
e2565 1.5615
+2610 1.5297
12644 1.5207
02815 144773
02841 144709
<2871 1.4636
#3360 143520
4317 1.1646
5003 Leb442
05424 «9770
«5902 «9Ulb
« 5970 «891¢
076 8744
<6071 8752
06132 «8658
6186 8575
«6290 «B84lé
«6657 «7850
<6853 7547
« 7052 27243
« 7402 «6697
T 17.7177
T 185,3832
RC 4.4853
NACH «7010
ALPHA 7.8500
SURFACF
PpL/PT Mi0C
<5850 29096
4258 11752
2556 15440
«2373 145943
+2359 1.598%
2381 1.5922
«2361 145977
22397 1.5876
22445 1.5740
«2619 145271
2632 1.5238
«2P2T 146743
+3024 142970
«4332 141619
«4936 1.0570
5337 «9912
5733 «928¢C
«BHTO V9065
60013 «BB5Y
6051 8783
“ouT? 8742
6138 8649
«6242 WR&RY
6561 7997
6742 7720
« 6973 <7361
«T204 6944

PSY
K
MILLION

DEG

xX/C
0.0000
+0052
+0098
+0200
+0530
+0813
#1199
+1796
2397
22995

26507
+7203
<7743
«839¢4
+8996
«9492
10000

PS1

LS
MILLION
DEG

x/C
0.0000
+0052
+0098
+0200
+0500
+0813
+1199
+1796
2397
2995
+3588
+4193
4793
+5394
5994
65307
#7203
7743
+839%
+8996
09492
10000

PS1
K
MILLION

DEG

x/C
0.0000
+0052
20098
+0200
0500
«0813
#1199
+1798
22397
$2995
+3588
4193
6793
#5394
+5994
6507
«7203
7743
28394
«8906
49492
1.0000

CN
L]
cc
LOWER SURFACE
ce PyL/PY
=e2455 +6596
1le1276 <9998
1.023¢4 9741
8762 +9383
6390 8768
«4967 P8446
«3896 +8171
2637 7875
«1668 $7623
+0870 « 7438
#0093 $7237
-.0516 +» 7090
=« 0947 «5699%
=-.0878 06999
~+0017 «T7213
1280 7541
+2518 <7834
«3169 +8012
+3508 8087
+3406 <8046
22985 7949
1228 « 7529
N
(]
cc
LOMER SURFACE
44 PyL/PT
- 4439 6124
1.1502 1.0056
1.0564 9819
9225 « 0694
6847 +ROBGT
5409 8543
4317 8282
2983 7927
2021 7721
e1lé4 « 7478
+0337 «7300
=.0334 « 7134
=+0643 +7085%
~.0832 6909
-.0037 «720%
«1274 7521
2488 +785%
+3115 « 7957
«3378 +8057
3201 « 8000
$2797 «7913
+0807 «T402
CN
(L]
cc
LOWER SURFACE
cP PsL/PT
=25471 +5850
1.1559 1.006%
1.0877 «9R97
9558 «9573
7238 «9004
«5794 «8650
<4663 « %355
«3305 «8018
2288 «7761
+1350 « 7535
«0%26 7323
=40206 «7165
=+00663 7042
-.08123 «7001
=.0052 #7176
«1189 « 7481
2363 « 7794
2976 7934
«32%0 LIS T
3125 7975
«2578 «7R27
9288 W T244

1.0493
-«0010
~+0549

1.1283
-.0810
=«0603

1.1696
-.0825
-.0810

421

€D3
CD4
cos

x/¢
+0500
«3957
+5008
6048
«7003

oL
coz
co3
4.1
co3

x/C
+0500
+3937
«5008
«6048
+7003

«03278 CDCOR]
«03173 CDCOR2
+03258 CDCOR3
«02933 COCORS
+02499 CDCORS
SPANWISE
Y/8/2 cP PeL/PT
=+3375 -1.3755 *3832
=~+3375 -,7976 5251
=¢3375 ~=.4709 6073
=¢3375 <-,5041 «5972
~e3375  ~,4561 +6105
«05076 CoCoRl
«04958 coconre
04957 CDCOR3
<044567 CDCOR4
«03874 CDCORS
SPANWISE
Y/8/2 ce PsL/PT
~23375 -1.4375 23644
-+3375 -1.027% 4649
=+3375 -.55%3 «5851
=43375 -.4374 +6126
=e3375 =.4196 «6178
.06838 CDCOR]
«06520 CoOCOR2
06451 CDCORY
05726 CDCOR4
«05133 COCORS
SPANMISE
Y/B/2 ce PeL/PT
~+3375 -1.4955 3505
=4¢337% ~1.0418 <4627
=+3375 ~.6101 «5667
=.3373  -~.4780 «8026
=43375 =437 «6120

«03217
+03115
«03200
«02914
«02601

MLOC
142556
1.0050

8743
«8906
+8699

«053006
04887
04882
« 04413
«03849

nLac
1.2930
1.105¢
«9096
<8667
28586



-2
TEST 122 -1
RUN 31
NACH 704 c, 0
R 7.7 x10°
1
2
° 4 8 F] 1.0
x/c
a=-1.97
-2 -2
-1 -1
S 0 Pe. { S o Ens
! 1
2 2
[ 2 4 . F) 1.0 [ 4 . F 1.0
x/c x/c
a=.05 a=1.02
-2
-1
S 0
1
2
[ 4 N 2 1.0
x/c
a=3.03
=3 -3
2 -2
-1 \\ -1 \
LS o4 S Pog
c< % 0 3
1 1
2 2
[ 2 A . 8 1.0 [ 2 4 . F] 1.0
x/c x/c
a=3.97 a=4.45
=3 -3
-2 -2
PR a
-1 ~1
S ¢ ~+q %
0 § [ 19<t-fug 3
‘ ‘ r“'w
2 2
2 4 ) 2 1.0 2 4 F) 2 1.0
x/c x/c
a=593 «=6.90

-2
-
S o
1
2
4 . : 1.0
x/c
aw=2.00
-2
L]
-1
L)
4
1
2
4 . ) 1.0
x/c
a=3.49
-3
-2
A \
S hodne,
[
1
2
[ “ ] F 10
x/¢
a=4.93
-3
-2
-1
S | o=
o
1
2
[ 2 A . ] 1.0

a=7.87

47



TEST
RUN
POINT

X/C
040000
<0083
+0097
#0203
« 2300
«0400
+00608
+0800
« 1000
1997
#2500
2994
03402
#3795
4201
4598
«499
«5397
+5795
6197
6598
<6997
7493
«8353
#8791
«9212
1.,0000

TEST

POINT

x/C
0.0000
«0083
«0097
+0203
«0300
204600
«0608
«0800
«1000
«1997
«2500
02994
3402
23795
4201
«4598
k996
«3397
5795
6197
6598
#6997
° 7493
«A353
8791
«9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
«0083
20097
«0203
«0300
« 0400
+0808
«0800¢
+1000
«1997
+2500
242994
+3502
«3795
+4201
14598
4996
«5397
#2795
6197
26598
6997
#7493
8333
»H791
9212
1.0000

48

122 PY
kDY 1)
1 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
<P PsL/PT
1.0978 %921
« 6540 . BB19
«6781 . 8882
4087 .8218
02224 « 7760
<7537
7283
7181
«T061
« 6789
. 6699
6612
6589
8566
« 6509
264106
<6391
06343
5295
6277
26281
06329
6429
6760
7001
«7217
» 7637
122 PT
31 T
2 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
<P PsL/PT
1,0992 9924
#2568 7828
«2290 7782
-+0786 « 7020
-.1912 6751
=e253% «6586
-e2863 +6504
—¢ 3134 eb424
=¢3560 «6340
~e3734 « 6296
~+3095 +6259
~+3985 6222
-e 4007 $ 6205
~+4036 + 6197
=eklél «$6193
=-a 4350 «6121
=e4382 6135
—.4522 « 6091
=e4559 6065
~e b5k «5073
=4371 6139
=e4150 6204
~«30306 +6334
=+2016 +6719
~e0974 6978
=a0u97 71081
. 034 « 7626
122 PT
31 T
3 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
ce PsLIPT
+9829 «963%
=.0513 « 7065
-+0582 « 7054
-s34b4 «b342
=+4375 «6124
—eb 869 + 6000
~e 4837 “bul7
-, 4894 «5993
=e390 «5967
=e4792 6022
~eb 7869 «6036
=-» 4781 <6029
~e 40697 BU55
~e 40680 . 6061
=» 4694 657
EERLLT] +6013
-ebhns3 P 8U27
—.4922 «bL01
—e 4912 « 5994
EXRLLY4 «6023
=0 4640 Wbub?
=¢4350 <6153
=e3747 <8307
-.2030 6722
-e1007 6975
=.0093 « 7198
«1539 #7602

18,9759
131.9904
T7.8271
46995
=1.9700

MLOC
1069
<4278
+4151
#5371
v6131
5488
+6887
<7047
«7263
«7651
+7790
7924
«7958
«8024
8082
8224
28262
+8337
8411
+8438
«8432
«8359
+8205
« 7696
+ 7324
#6990
#6329

18,9791
131.8676
T.8365
«6999
+0544

MLOC
+1042
26020
«6097
7295
27710
«7063
«8089
.8212
«8331
«8410
11713
8524
+8548
«8561
«B8567
8679
«8657
<8727
8765
8753
«8651
8552
«8350
7759
«7360
«T047
«6346

18,9792
131.8957

(33
K
MILLION

DEG

X/
0.0000
0052
20098
«0200
«0500
#0813
«1199
21796
«2397
+2995
L3588
4193
4793
#5339
25994
#6507
«7203
27743
48394
<8996
49492
1.0000

(231

X
MILLION
DEG

X/C
0.0000
0052
+0098
+0200
+0500
+0613
«1199
1796
«2397
229935
+3388
4193
4793
5394
«5994
6507
«7202
7743
+8394
8996
«9492
1.0000

PSt
K
MILLINN

DEG

L ¥4
0.,0000
#0052
20098
+0200
«0500
.0813
«1199
«1796
«2397
2995
«3508
4193
4793
5394
«599%4
6507
+7203
7743
«R394
28996
29492
1.0000

CN =s0141
CcH -+0850
cc 0049
LOWER SURFACE
ce PsL/PT mMLac
1.097¢ +9921 +1069
-e9921 +4742 1.0903
=e7191 5427 «9771
=+h 799 <6024 +8830
~a 4028 86227 +8316
~e4211 6175 «83595
=+3905 #6251 8679
=+4072 8217 «8530
-e4239 sb1b4 <8612
=s4496 +6111 «8694
~.4835 «86025 +86828
=s4955 «5994 «B8T6
~.4778 «6043 8799
-.3889 6256 «84T1
=s2256 s 66060 +7839
= 04BO «7089 7109
+0913 7435 «6649
«1719 «7638 «5328
«2278 7778 +6102
2526 «7831 »6016
«2327 #7779 6100
«1700 «7637 #6329
CN 2432
4] -.0889
cc 20052
LOVER SURFACE
ce PHL/IPT MLac
1.0992 9924 +1042
+1141 7498 +6550
«0758 «T401 <6702
<0436 + 7329 «b815
~+0202 «7183 «707%
~e1137 +6931 « 7433
-.1317 26874 7520
«673% 7728
«5608 7929
o6315 «8072
«6385 +8273
aB314 <8381
86279 «0435
-+3090 08432 »8200
-.1703 26795 o T641
=+0043 7189 +7033
1326 « 7563 «64T77
42093 7726 «5106
«2599 <7842 «5998
02762 <7985 5928
«239A « 76809 6052
«1634 o 7626 X111
CN <3648
o, | -.0898
cC +0006
LOWFR  SURFACE
ce PsL/PT wLoC
«9829 «9635 «2309
«6393 +8289 «5250
<3429 +8051 5654
«2500 +7826 6025
+1303 «7528 +6502
0216 « 7263 <6915
=e0211 «7154 7088
-. 0994 6976 «7363
~.1581 «6820 «7603
=e2134 « 6680 «7819
=s2674 26549 <8019
-+3040 «6459 +08157
=+3161 «6434 «8196
-s2681 «6553 +8011
=-+1383 «6BT4 «7%20
+0191 «7258 6927
«1509 « 7593 +6400
«2200 <7779 +6101
«2762 « 7891 «5917
$28%) 7921 +3870
2478 7825 +6026
«1539 «7602 «b384

col
b2
€D3
Co4
D5

xi¢
»0500
«3957
«5008
«5048
#7003

X/C
+0500
«3957
«5008
6048
+7003

xic
+0500
#3957
+5008
<5048
«7003

«0078% CDCORY
«00769 cOCOR2
00772 CDCOR3
«00781 COCOR4
+00735% CDCORS
SPANWISE
Y1872 PeL/PT
=.3375 « 7360
=337% +6523
=+3375 «6401
=43375 =.3742 26297
=¢3375 ~.3593 «6332
00776 CDCORY
«00770 CDCOR2
+00766 CDCOR3
«00769 CDOCOR4
00732 COCORS
SPANWISE
Y/8/2 (4.4 PsL/PT
-e3375 =.20836 <6516
=43375  -.4074 #6230
~e3375 ~.4380 6113
-a3375 =.43527 6097
=+3375  =e4ll2 «6208
+»00793 cbcorl
«00790 COCOR2
00785 CDCOR3
+00782 CDCORS
«00734 cocoRrs
SPANWISE
Y872 ce PoL/PT
=e3375 =.4820 +5025
=13375  -.4b654 <6068
*e3375 =, 4847 «6020
=43375  -~.4834 «6044
=43375  =.4307 sb104

«00774
00756
00760
«00770
«00729

MLOC
«6767
«8060
«B246
«8407
<8354

«00766
«00759
«00755
«00761
+00726

MLac
+8070
«8510
8689
<8716
20544

+00785
+007080
200776
00775
«00731

mLOC
0028
«8762
«8836
8798
8612




OR'G'NAL PAGE
1
OF POOR quaLITY

TEST 122 PT 18.9876 PSI 4.1 6884 €Dl +00811 CDCORY «00800
RUN 31 T 131.68992 K 4] ~«0904 co2 +00007 CDCOR2 «00793
POINT 4 RC 7.8427 MILLION 44 ~e0QDb7 €03 «00801 coCora +00790
MACH 7022 Co4 «00780 COCOR4 + 00772
ALPHA 2.0006 DEG (411 «00749 CDCORS «00744
UPPER SURFACE LOWER SURFACE
X/¢ ce PyLIPT MLDC x/C cp PoL/PT MLOC PaL/PT MLOC
0.0000 2« TH9% «9106 «3684 0.0000 W T694 «9106 3684 5395 9822
+00B3 =-,3114 $642} 8217 0052 « 8905 +4105 3884 <9048
«0097 ~-.4099 <6177 +8592 <0098 <8373 24742 3894 9032
«0203 -.60635 «5544 9585 «0200 «8263 «5293 5077 «90%9
+0300 -,737¢ «5372 <9859 +0500 +« 7854 «5979 «6079 +8744
20400 =47631 +5314 29953 «0813 « 7553 64862
20608 =-.7140 «5433 9762 +1199 « 7408 +6692
«0B0C -.6905 « 5495 9661 #1796 « 7164 <7072
+1000 =-.6907 5483 « 9681 02397 «6998 + 7329
1997 =«,5879 «5754 9252 #2995 6859 +7543
#2500 -.5676 «5795 «9188 +3588 «h699 7789
«2994 =,5561 +5812 29160 4193 +6592 « 7954
¢3402 -.5400 «5860 «9085 4793 <6543 8028
«3795 =.5334 «5865 <9078 5394 6628 +7898
4201 =~.5266 «5877 «9058 «5994 6927 « 7439
24598 -,56401 «5848 +9104 «6507 « 7294 «6871
04996 =,5311 «5866 w9076 «7203 7616 #6363
5397 -.5%351 5869 <9072 oT743 + 7801 « 60064
«5795 -~.9316 «5877 958 «8394 + 7908 5890
«6197 =,5162 #5917 +8996 8996 #7930 «5855
+5598 ~-,4918 «5982 «889¢4 9492 « 7834 «5011
«6997 -.4538 + 6066 «8765 1.0630 « 7572 «6432
«7693 -,3358 6236 8502
#8353 ~,2091 +6690 + 7803
+8791 -.1001 « 6957 «7392
«9212 =-.0106 +7182 «7C45
1.0000 1487 « 7572 0432
TEST 122 (31 18,9906 PSI N «6189 < +00860 CDCORY +00843
RUN 31 v 132,2637 K o} ~.0889 coe +00860 CDCOR2 +00842
POINT 5 PC T7.7860 MILLINN cc ~e0177 o3 +00844 COCOR3 00825
MACH +7004 CDé «00757 CDCORS +00742
ALPHA 3,0290 DEG €os 200749 COCORS 200740
UPPEP SURFACE LOWER SURFACE SPANWISE
x/C 44 PaLZPT MLOC Xx/¢ ce PoL/PT MLOC X/C Y/8/2 ce PeLIPT nLoc
0.0000 4695 +8380 5089 0.0000 4693 +8380 «508%9 0500 =,3375 «1.0748 +4588 1.1170
«0ULR3  ~,5779 «5802 9175 #0052 +R759 «9371 «3062 «3957 375 -.5863 «5783 9207
+0097 -.B315 5132 1.0250 0098 7277 « 9004 3902 «5008 =,3375 =-.5712 «5791 «9193
00203 =1,0265 24652 1.1059 «0200 «5799 «BbAS w4610 26068 ~.3375 ~-,5488 «5849 «9102
«0300 -1.0728 «4561 141218 +0500 «3836 +8148 «5490 7603 =¢3375 «.467% 06052 «8786
«0400 =1.1104 «4438 1,1433 «0813 «2507 7829 «6020
0608 =1.1273 24421 141463 1199 «1790 « 7661 6290
«0800 -1.0585 24611 1.1129 1796 0706 «7388 «6723
«1000 =-.8997 #4992 1.,0482 #2397 0031 7177 7053
«1997 -,6963 05443 #9745 02995 -,0714 7002 7322
«2500 =~.6616 «5566 «9548 «3588 ~-.1399 «6858 07545
+29%4  =-,6365 «5618 « 9666 «4193 -,1838 87461 « 7724
+3402 -.5039 +5702 «9332 6793 -.2059 +«6689 + 7804
+3795 =.5970 «5705 +9328 25394 =,1R33 «6734 #7736
«4201 «5760 9262 «5994  -,0737 +7020 7295
4598 «5733 +9285 6507 0643 « 7355 6775
4996 +5765 29234 #7203 +191¢ o T666 «6282
«5397 «5805 9172 7763 2623 +7A59 5971
#5795 «5801 «9178 «8394 2973 « 7943 +5832
6197 «5d61 9085 <8996 3027 » 7961 25804
06598 «5935 «8968 9492 2598 o T4 +5988
« 6997 + 6032 +8818 1.0000 «1375 « 7562 16447
7493 6216 «8532
«8353 « 6681 «7817
«B8791 « 6956 «7393
9212 «7188 7038
140000 o 7562 6447
TEST 122 PT 18,9885 PSI N +6814 ¢ol «00921 COCOR1 +00908
RUN 31 T 132.1722 K M ~+0856 cb2 +00913 cocor2 «00896
POINT ] PC 747752 MILLION cc =e0240 co3 00898 COCOR3 +00881
MACH «69R6 CD& +00830 CDCORS «00818
ALPHA 3,4958 DEG o5 +00793 cocors +00787
UPPEKR SURFACE LOWER SUPFACE SPANWISE
X/C ce Pel/PT MLOC X/C [ Py L/PT MLOC x/C Y/872 ceP Psl/PT MLOC
0+0000 3642 + 8058 5663 0.0000 03442 +3058 25643 #0500 =43375 =1.179¢ «4315 1.,1654
+ULA3  =,668) +5552 9571 0052 +9356 9525 22645 ~+6084 +5704 #9331
« 3097 -1.0483 «4633  1.1091 +0098 + 7913 9179 +3519 =+5943 «5752 29255
#0203 =1.2145 04272 141732 20200 +b64l4 + 8802 04309 =+5590 5873 +9065
«0300 -1.2335 «4186 1.1690 +0500 4379 +8305 5221 27003  =43375 -,.4723 +6060 8773
20400 =1.2411 «6177 1.1905 0813 «2948 27941 25837
+0608 =1.2527 «4118 11,2015 «1199 22154 <7756 6137
«0UBOU =1.2450 4164 1.1929 «1796 «1113 +7498 26550
#1000 =1.221¢ «6217 141832 2397 +0338 #7314 26839
91997 =,6923 05479 +9688 2995 -.0400 « 7097 7175
#2500 =.6779 « 5500 29653 #3588 =,11¢2 «6914 2 7459
0299 -,4605 e 5551 #9573 +4193  =,1560 +6R05 7627
23402 =46390 «5612 9473 +4793 -.1886 «56730 W TT742
23795 -,6203 . 5643 «9427 25394 -,1644 «6778 7668
«4201 =,6018 + 5674 «9378 «5994  =,0560 27037 «7269
4538 ~,6093 «5692 v 9349 6507 #0761 7391 26718
04996 =.5K77 « 5754 #9251 7203 #1997 « 7702 06225
5397 =,5300 «5779 9213 7743 22696 7878 5940
5795 ~,5764 «5794 29189 8394 +3058 « 7971 +5787
«6197  =,548] + 5062 «9081 «8996 +3083 « 7976 5778
#6598 =.522] #5959 #8930 094692 #2540 + 7861 5967
«699T  —o4T755 « 6041 +3803 1.0000 1348 7557 26456
#7693 ~.3995 6232 «A508
+8353  =,20B5 + 6093 «T79R
«8791 -.1032 + 6950 27403
49212 =.0115 «7182 o 7044
1.0000 «1346 27557 « 6456
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50

TEST
[UN
POINT

x/C

00000
0083
0097
0203
.0300
0400
0608
0820
+1000
21997
2500
2299
3402
3795
4201
44598
446996
5397
5795
+6197
6598
16997
17493
8353
8791
9212

1,0000

TEST
RUN
PBINT

TEST
RUN
POINT

X/
040000
«0083
0037
«0203
+0300
«0400
+0608
«(800
«1000
«1997
«2500
2994
V3402
+3795
4201
4598
4998
«3307
#3795
26197
6598
26997
«7493
8353
W8791
9212
1.0000

122 PT
31 17
7 RC
HACH
ALPHA
UPPER SURFACE
ce PyL/PT
1907 7695
-e 7926 5276
“l.2746 «4103
=1.3500 »3886
=1+3550 «3891
=l.4G22 #3812
=1.3952 «3838
=1.3762 »3348
-1.3722 +3851
—e 7434 5376
6491 «5626
264653 «5611
~s 6406 «5649
~e6262 +5688
~eb214 5726
-e6197 5677
«5712
5780
~+ 5341 5794
~e5606 + 5045
-e5272 «5896
=e675% 6040
-.4082 6213
=+21l4 6695
=«19018 6967
~e0107 «7186
. 1261 . 75065
122 eY
31 17
8 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
ce PoL/PT
«0673 7397
~.8780 #5077
-1.3992 3775
=1.4817 3552
=1.4551 «3587
=l.5223 «3435
~1.4987 +3535
~1.4958 «3534
=1le4741 «3569
-1.3376 «3897
~«7848 s+ 5267
—e60435 «5740
-.5888 5743
-+ 6039 5725
=+ 6040 +5710
—e6155 «5679
-.6106 «5710
~«5987 «5705
=¢5937 «5781
~e56065 5830
~e5297 5922
~: 4790 010
~e4101 «6193
-4s2135 «6693
~¢1065 <6936
=¢0175 +7166
+1318 « 7557
122 PT
3l T
9 RC
MACH
ALPHA
UPPER SURFACE
cp PyL/PT
=a0449 7113
-e9384 s4914
=1l.4048 +3540
=1e5074 «3316
=1.%372 3318
=145990 *3181
~1.5348 +3300
=1.5110 «3339
~1.5335 «3317
=le4761 13447
=1.4617 3484
=1,2359 + 4000
=.7823 «51b4
~.5737 <5739
~e5342 + 5824
~¢53206 +5800
~e3750 «5769
-.9812 +5753
~e%814 «57h5
=55461 «5A10
~.5206 «3H91
~e4 782 6006
-2 4011 6147
-e215% «6599
~.1091 <6858
-.0152 « 7103
21443 1924

18.9860
132.3143
T.7453
6973
3.9712

MLOC
6233
1.0C14
122043
1.2456
1.26445
142599
1.2548
1.2529
142524
9852
$9454
9478
«9417
+9356
29296
9372
«9318
9210
49189
+9108
9028
8805
+8336
7796
<7370
#7039
16443

18.8900
131.6802
T.7710
+6993
40402

mLOC
«6708
1.0341
1.,2673
1.3123
1.3051
143324
1.3158
143160
1.3087
142634
1.0030
«9274
29269
29298
9321
9369
+9320
«9329
«9209
9132
.8988
«8852
«8567
#7799
«Th24
T069
+6456

18,9696
132.9703
T.7456
<7070
4,9258

ALOC
#7151
140613
1.3146
1.3620
1.3616
1,3918
1,3655
1.3571
1.3618
1.3342
le3264
1.2124
1.0197
9274
«9142
«9178
9228
«925¢
9234
«9163
#9037
«8861
«8639
ALY}
«7483
7167
«6308

(33
K
KILLION

DES

xi/C
0.0000
#0052
«0098
«0200
«0500
«0813
+1199
1796
«2397
2995
#3508
04193
«4793
#5394
25994
26597
<7203
7743
8394
<8998
« 9492
1.0000

(231
K
MILLINN

DEG

X/C
0.0000
20052
.00%8
«0200
«0500
«0813
«1199
«1796
«2397
22995
»3508
4193
4793
5394
+5994
+6507
«7203
«TT43
<8394
8996
«9692
1.0000

PSI

K
MILLION
DEG

x/C
0,0000
«0052

4193
4793
5394
5994
86507
+7203
PRALE]
+8394
«8996
+9492
1.0C00

CN

cc

LOWEP SURFACE
C

«7304
~+0A65
~:0290

mLOC
+6235
2267
3251
4004
#5010
«3599
«5985
6420
«6739
«7039
«7292
27511
a7611
#7510
#7132
«bb664
26202
«56881
5755
«5739
«5962
«5443

+8135
~+0815
=«0372

uLoc
«6708
<1970
«2950
«3860
4876
+5488
«5875
26312
6627
«6930
«7221
+7380
«7553
«T4T4H
7133
«6633
6159
«5913
3725
«5737
#5932
5458

9087

-.0811
-.0439

L4 PsL/PT
+1907 « 7695
+9841 «9649
+8422 «9294
6909 <8925
4829 «B42%
3420 »8083
2525 « 7851
1436 #7579
0634 7378

~+0111 «7185
~.0819 27022
=e1324 «6AR0
=s1668 «6815
=el4l2 +6880
=e0490 7125
«0872 « 7625
«2039 « 7716
2729 7914
+3094 «7990
«3106 «8000
«2669 70064
1261 « 7585

CN

[1,]

cc

LONER SURFACE

cP PsL/PT
0673 « 7397
1.0195 9733
8913 29414
+7358 <9024
+5208 «8500
«3761 8149
2829 #7917
«1764 T84T
0918 «T449
« 0196 « 7255
—+0365 <7068
~e1063 «6963
=+1409 6853
-s1265 «6904
=:0324 «T7125
20974 «T443
#2132 7742
2824 + T894
3146 «8009
#3156 «8001
2671 7882
+1318 07557

CN

[, ]

cc

LOWER SURFACE

crP PyL/PT
~.0449 «7113
1.0533 «9809
«9254 04 T4
«7760 +9111
«5588 «A572
4140 +8197
«3165 ALl
<2076 #7683
«1256 «ThES
0460 7271
-+0301 +7058
~.0861 6945
-+1238 6827
=.1084 06902
=+0163 7122
#1092 7419
.222% 7748
2913 «7919
3243 3007
32640 «799%
«2693 «7858
s1443 7526

col
€02
cp3

[4:1}

X/
20500
«3957
«5003
+6048
«7003

col
co2
€03

(413

[4:23
€02
co3
CD4
€o3

X/C
«6500
+3957
«5008
<6048
«7003

«01048 Cocor1
+01046 CDCOR2
+»01036 COCOR3
+ 00968 CDCOR4
+00945 CDCORS
SPANWISE
Y872 cP PsLIPT
«a3375 ~1.299¢ «4021
=+337% -,6267 «5669
-3375 =-.6038 <3729
=e337% -,5662 +5854
=e3373 -.4843 «6031
01349 CDCOR1
01338 CDCOR2
01330 CDCOR3
«01280 CDCOR4
+01193 COCORS
SPANNISE
Y/8/2 cP PyL/PT
=43375% ~l.4150 +3607
-+3373 ~.06058 «5708
-+3375 ~.6014 «3696
~+3375 =45702 3779
=e3375 <=.4T60 +6020
«01953 cocor1
+01931 CDCOR2
«01928 coCor3
«01841 CDCORS
01477 CDCORS
SPANMISE
cp PyL/PT
=1l.4861 23404
-45515 »9604
—e5634 5769
=¢5524 «5755
=¢3375 ~.4758 5961

+01028
+01025
«01013
00951
+00937

NLOC
1.2198
49385
29290
+9094
8767

+01311
201294
«01287
«01246
+01171

mLac
1.2847
#9323
9342
+9213
#8030

+01916
«01892
«01890
+01013
+01468

MLoc
1,3303




TEST
RUN
POINT

x/s¢
0.0000
«0un3
20097
«0203
«0300
«0400
«0608
U800
+1000
«1997
22500
w2994
+3402
«3795
4201
4598
4996
+5397
#5795
6197
#6598
«6997
«T@93
8353
28791
09212
1.0000

TesST
RUN
POINT

x/C
0+0000
0083
<0097
«0203
20300
0400
+0608
«0800
«1000
1997
«2500
«2994
3402
«3795
«4201
<4598
24996
5397
+5795
26197
«6598
16997
+ 7493
+8353
«8791
$9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

X/C
0.0000
+CUR3
0097
«0203
«0300
<0420
«0608
<0800
+1000
1997
«2500
«2994
«3402
«3795
4201
24598
24996
»5397
#5795
«6197
+6598
6997
#7403
8353
«8791
«9212
1.0000

122
31
10

UPPER

~e25%0

~1.,0120
~1.6828
=1.7829
=1.7801
=1.7900
=L.7379
=1.7342
~1.7564
=1.46573
=le6450
=1.5487
=1.0v63
-.0489

=+ 7084

~¢5961

~e5051

=:5073

~e4965

~+4950

“.4072

—e4432

—«3786

=s2126

=+1122

-.0278

1184

122
11

UPPER

ce
=+3026
=l.0u3l
=1.7687
«1.8741
=148855
=1.8707
~1l.B3862
~1.8247
=1.8297
-1.7654
~1.7637
=1.6545
=l.l421

122
12

uPPER

PT 18,2000
17 133,2851
RC T.7567
®aCH «6996

ALPHA 5.9320

SURFACE
PyLIPT MLOC
26598 o794
4738 1.0911
+3037 1.4245
2662 l1.4662
2848 144695
«2810 144790
«2680 14620
22963 1.4419
«2900 14570
3096 1.4109
3143 14004
«3419 1.3400
24760 1.0873
+5139 1.0238
056426 +9773
23726 49297
+5962 8926
25985 8690
£5957  .8934
5972 +8911
6017 L8841
«6101 +8710
26262 o8461
46669 L7835
16945 L7411
7173 L7058
«7521 «6513

eT 19.0352

T 133.2162

PC T.7211

MACH <7004

ALPHA 648991
SURFACE

Ppl/PT MLOC
«6239 8497
«4729 1.0926
«2793  1.4831
242597 145333
+2587 1.,5360
«2583 145376
2603 1,5317
«2676 1.5127
«2704 15056
«2829 1.4763
«2875 144¢31
#3153 1.3967
4407 1.1488
24706 1.0965
«4d45 1,0728
+5043 1.0396
«5341 «9909
«5697 9341
+» 5989 «8884
«6Co6 «8764
«6198 «8561
€314 «8381
« 6406 8239
26767 «7684
« 6900 27481
7092 7184
«7316 +6835

PT 19,0052
v 13248655
®C 7.7189
¥aCH «7005

ALPHA T.8654

SURFACE
PyL/PT MLOC
«50893 #9033
«4796 1,0811
02525 1.5524&
«2357 1.5992
«2364 145973
2392 1,.,5892
«23A8L 1.5924
«2465 1.5689
02628 1.5252
+3658 1.2906
«4176 1.1908
vh63h 1.1441
«457U0 1.120C
4681 1.1008
4804 1.0797
4964 1,0528
#5125 1.0261
«5302 +90972
+5563 «9554
«5714 +9315
«59CA «9010
8114 +8690
« 6294 8412
«EHAL $797C
6586 27963
6657 «T7854
»6878 «7515

Ps1
X
MILLION

DEG

x/C
0.0000
«0052
«0098
<0200
+0500
+0813
21199
«1796
22397
02995
«3588
4193
«6 793
#5394
599
6507
27203
«7743
«8394
+8996
29492
1.0000

PSI
K
MILLIMN

DEG

xX/C
0.0000
«0052
0098
+0200
«0500
«08113
«1199
«1796
2397
2995
«3538
=4193
0«4 793
«5394
«5994
#6507
7203
7743
«B394
3996
«9492
1.0000

PSI
K
NILLIWN

DEG

X/C
00000
6052
#0098
+0 200
20500
+0813
«1199
<1796
22397
#2995
«3588
26193
o673
29394
5994
«6507
#7203
7743
B394
28996
29492
1.0000

N 1.0175
cn -e0745
cc -.0546
LOWER  SURFACE
cP PsL/PT  MLOC
-.2556 L6598 7944
1.0819  ,9883 1295
+9879 - ,9889  ,2233
+8392  ,9201  ,3259
16190 BT L4418
$6737 L8371 L5104
23726 L8143 5498
+2559  .7853  ,5979
<1690 7623 6351
L0869 L T418 L6675
$0104 47236 L6961
-.0506  .710¢  .7165
-.0936  ,7002 L7324
-.0873  ,7012  ,7307
-.0008  .7186 7037
J1159  .7489 L6563
22302 L7779 L6100
$2889 L7941 5836
03223 ,7992 L5751
03159 .7983 L5767
12664 7846 45992
21184 .7521 6513
N 1.1021
o™ -.0756
cc -.0%92
LOWER  SURFACE
cp PsLIPT MLOC
-.3926  ,6239  ,8497
1.1077  ,9945 0886
1.0272 49751  ,1901
V8899 L9415 ,2947
16652 49856 ,4208
25210 L8481  ,4910
W4154 48230 45350
V29647 794 5831
42062 L7728 L6183
W1176 7496 6555
20398 .7319  ,6831
0266 L7168 7067
-.0750  .7036 .7270
=070  ,7037 L7268
$0035  ,7221 46983
01190 . 7406 46552
02296 L7765 L6123
«2885  ,7933  ,5850
+3157  .8007 L5727
23043 .7954  .5B1é
42388 .7795 6074
L0443 L7316 L6835
N 1.0853
oM ~.0926
cc -.0496
LOWER  SURFACE
cep Pal/PT MLOC
~.5604  ,5893 L9033
1.1129  .9960  .0754
1,0633  ,9789  .1748
W9225 L9497 L2727
V6965 L9960 44034
.5501  ,8568 4751
L4453 ,8321 L5193
.3166  .7982  .5768
L2268 L7749 o149
W1366 47552 46465
L0479 ,7320  .6829
-.0219  .7152 47091
-.0765 7003  .7321
-.0877  .6972 47369
-.0093 L7176 7057
L1010 L7485 46602
12030 .7801 L6242
.2599  L7R30 L6017
L2623 .7902  .5900
L2577 ,7835 46009
L1676 L7609 6373
-a1261  J6R78 7515

ORIGINAL PAGE IS
OF POOR QUALITY

col
o2
D3
b4
cos

XiC
«0500
#3957
+5008
+6048
#7003

¢l
cp2
cba
CD4
cos

xX/7C
+0500
3957
«5008
+6048
«7003

ool

03254
+03201
«03206
«03130
«02493

SPANWISE
Y/8/2 ce

=43375 -1.6207
-+3375 -,7728
=e3375 -,.5064
~e3375 -,5063
=e3375 ~.4554

05238
+05189
+05256
«04839
«03952

SPANWISE
Y/B/12 44

=e3375
=+3375
=«3375
=3375
=e3375

+08385
+08902
«08947
«07007
«06432

SPANNISE
Y/B72 ce

=+3375
-.3375
-e3375
~+3375
=+3375

COCORY
CDCOR2
CDCOR3
COCORY
COCORS

PaL/PT
3210
«5320
+3983
+39%9
06118

CDCORY
CDCOR2
€DCOR3
cocoas
CDCORS

PsL/PT
«2975
«4748
05499
«6051
06250

CDCOR1
cocor2
COCOR)
COCORS
cocors

PoL/PT
+2764

«03213
«03158
203164
«03102
02479

sLoc
1.3853
09943
«6893
+8930
28683

+05183
«05126
05194
« 04795
+03933

MLOC
1,4392
1.0893

«9654
«87088
8480

«08288
«0879%
208845
06933
+06376

mLoc
1.4904
1.0852
«9967
23176
8653

51



TEST 122
RUN 38
MACH 704
R 140 x 10*
-2
-1
S 0 !
1
2
) & r] L]
x/c
a=0.00
-3
-2
- A\
<
¢ p
1
2
K] 4 ] r) 1.0
x/c
a=3.96
-3
-2
po-4
-1
&
o ]
)
b 4
2 4 r] ) 1.0
x/¢
a=5.91

52

-2

-
S o
1
2
K] 4 ) r) 1.0
x/c
o= -1.97
-3 -2
-1 -1
a
% o ! % o
1 1
2 2
K] 4 ) ) 1.0 ° 2 ) ) r) 1.0
x/c x/c
a=1.01 a=2.00
-2 -2 [
-1 -1
st
G o ! %o
®
1 1
2 2
2 ) ) r] 10 ] 2 4 ) r) 10
x/c x/c
a=2.96 = 3.44
-3 3
-2 -2
o
- - \
S S
3
1 1
1 2
2 4 N s 18 ) 2 4 . r) 10
x/c x/c
aw 4,42 a=4.92
=3
-2
-1 T.
c
1
2
K] 4 ) r) 1.0
x/c
awé.91




TEST
RUN
POINT

9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

x/C
3.0000
20083
20097
0203
+0300
+0400
+ 0608
+080¢
+1000
«1997
+2500
«299¢
3402
#3765
4201
+4598
+4996
5397
«5795
+6197
6598
+6997
7493
+8353
«8791
9212
1.0000

TEST

POINT

xsC
0.C000
+0083
«+0097
+0203
+ 0300
<0400
+0608
+0800
1000
«1997
+250¢
+2994
3402
3795
24201
+4598
«6996
+5397
5795
6197
+6598
+6997
7493
«8353
+8791
« 9212
1.0000

122
38
1

PT

17

RC
MACH
ALPHA

UPPER SURFACE

ce

1,1014

ob4k2

+6929

+4998

02274

«1369

+0355
=s0227
=.0829
~e1756
=e2075
=e2456
-e2560
=e2734
=+2927
=e3246
~+3362
=+3587
~e3775
~3828
~e3746
=.3627
=.3198
=e1847
—.0879
=e0020

+1853

122
38
2

PsL/PT
«9928
«B8790
8912
oBhé]
« 7766
e 7541
«7291
7155
70616
6777
«5687
+6598
86566
26542
« 5479
#6392
+6375
«6304
06247
+62590
6264
«6293
+63%6
+6718
«6987
<7190
« 7670

UPPER SURFACE

1.1037
22745
<2647
«0003

—e1639

=s2298

=¢2653
~+3158
=¢3534
=+3686

122
3e

UPPER
ce

<9793
-.0593
~e004b
-e3222
=.4382
=+4307
-a5u24
~«5035
=e5265
~e48264
~eb773
=e4851
=e4735
=e4696
XA
=s4967
~e4933
=e5v18
=e5061

PyL/PT
9933
<7869
$ 7845
«7203
<6783
«6639
<6486
6411
«6309
06274
6267
«6212
6226

SURFACE
Pol/PT
+ 9628
«7056
« 7092
26402
«6113
+ 6007
<5957
25963
5906
6019
<6028
6000
26037
«6031
«6029
« 5981
«5949
« 5946
05941
5980
«6007
6087
#6260
6673
06935
7173
<7610

234179
1C01.1225
14.1330
«7024
~1.9656

NLNC
«1019
«4339
+4096
+4088
06130
0491
60884
7096
»7311
« 7679
7817
« 7955
«8005
8041
8137
<8272
«8297
«3407
8495
«8490
«8469
«8423
8265
7770
«7356
$T042
6284

2341863
101.0002
1441710
+7030
=+0040

MLOC
«0980
05962
«6002
«7021
« 7671
<7892
8127
+B8243
«8399
08453
+B4064
48549
8528
8546
+8588

2341870
100.9639
14,1720
«7029
1.C058

nLoc
+233%
«7253
«7193
8256
«8703
8867
«B944
#8935
923
8848
+8833
+8878
<8620
«8829
+8833
+8908
8958
«8962
«8970
«d9u9
29867
8743
«8475
«7841
7436
7069
6381

PS1

K
MILLION
DEG

xX/¢
0.0000
«0052
+0098
+0200
«0500
«0813
41199
«1796
02397
02995
«3588
4193
4793
5394
5994
6507
7203
7763
«8394%
«899¢6
09492
1.0000

PSI
K
MTLLION

DEG

x/C
0.0000
«0052
«0098
+0200
+0500
«0813
#1199
«1796
2397
«2995
«3588
«4193
24793
5394
5994

PSI

K
MILLION
DEG

x/C
00000
«0052
«0098
+0200
«0500
+0813
+1139
+179
2397
«2995
»3588
4193
4793
05394
5994
6507
#7203
#7743
«8394
«3996
9492
1.0000

N

44

LOWER SURFACE
ce

PoL/PT
1.1014 «9928
=e9514 «4823
=e6584 «5574
=e4B6S 5998
~e3918 «6230
—e4172 6169
=+3609 6270
=+3993 6236
=e4166 06165
=e4430 «6116
=769 «6020
~e4858 «6003
-e4681 6042
~e3844 « 6268
=e2166 +6668
-+0378 «7103
1066 7471
«1878 7661
2461 #7799
2693 <7867
2435 «7799
«1853 <7670

CN

[4.]

cc

LOWEF SURFACE

(44 PyL/PT
1.1037 «9933
+»1159 7474
«0750 «7388
+ 0490 7312
=+0250 o 7145
-e1162 + 6899
=+1309 «6870
=e1942 «6705
—e2386 6613
~e2837 + 6481
~e3347 +6380
~+3596 +6302
=e3619 +6308
=+3056 06448
-.1593 «6804
~+0026 #7184
1425 e 7544
2217 7751
2746 «7878
«2900 7916
2522 «7816
«1769 7639

CN

cH

44
LOWER SURFACE
cP PyL/PT
«9793 9628
«4615 «B346
«3562 «8083
«2704 + 7869
«1398 + 7545
« G184 <7247
-.0128 <7175
=:0950 «6973
-+1506 «6830
=2 2046 +4706
~.2610 + 6563
=a2960 1YL}
~«3073 6448
~e2596 +6533
-e128€3 <6886
« 0274 £ 7276
1635 «7587
2372 7782
«2864 +7908
#3001 « 7940
02595 «7830
«1709 <7510

=+0031
-.00886
«0051

MLOC
#1019
1.077¢
09547
.8881
+8520
«8614
«8459
*8511
8622
+B698
+8847
+8872
+8813
«8463
7848
<7176
«6602
+6300
<6077
+5966
«6077
+6284

22448
-.0916
+0055

mLoc
+0980
«6596
«6732
6851
«7111
+ 7492
«7537
«7790
+7931
+8135
+8290
+8410
+8402
+8185
7638
7051
6486
6155
«5949
+5886
+6049
6335

+3795
=«0938
<0004

MLOC
#2339
+5157
5607
+5962
v64B4
+6952
«7062
27377
<7599
«7790
+8008
«B154
+A186
+8025
«7512
+6907
«6417
«6105
+5900
+5845
«6027
+6381

ORIGINAL ppge Is
POOR OUALITY

<ol
<02
co3
CD4
co5

x/C
«0500
3957
+5008
«6048
«7003

¢l
cp2
€03
CD4
[o:1]

X/C
«050)
#3957
+5008
<6048
#7003

col
cpn2
co3
Co4
(4.4

X/C
+0500
#3857
+50089
+6048
«7003

«+00724 CDCOR1
+00710 c¢bCor2
+00706 CDCOR3
+00705 CDCOR4
00694 COCORS
. SPANWISE
Y/8/2 ce PsLsPT
~¢3375 0568 7351
~e3375 ~,2811 «6517
=+3375 -.3358 206304
=+3375 =,3772 6274
~+3375 =-,3632 +6286
«00716 [4:14:138
«00708 €DCOR2
+00703 CoCoR3
«00703 COCORG
+00691 CDCORS
SPANNWISE
Ys/a/2 (44 Psl/PT
=e3375 ~,2636 6536
=e3375  -,4064 6167
~¢3375 -,4372 6110
=+3375  -,4540 «6102
=¢3375 =.4160 w6146
+00728 CDCOR)
«00719 cpcorz
00717 CDCOR3
+00713 CDCORS
«00700 COCORS
SPANWISE
Y/8/2 cp PyL/PT
=¢3375  -.4707 +6021
=¢3375 -,4758 +6003
=+3375 -.4919 5977
=e3375  ~,4957 +5980
=+3375 -,4399 «6095

«00714
«00699
«00695
+00697
00689

MLOC
«6790
«8080
«8316
8454
#8434

+00710
+ 00701
« 00696
+00698
+00689

«00721
«00709
+ 00708
«0070R
+00697

MLOC
8044
«80873
+8913
+8909
«B731

53



54

TEST
RUN
POINT

x/C
00000
LK)
0097
#0203
20300
Weo0
«0608
«080C
+1000
1997
02500
2994
03402
«3795
+4201
4598
06996
15397
2795
#6137
6598
26997
L7493
«8353
L6791
.9212
1.0000

TeST
RUN
POINT

x/C
Q.0000
L0083
20097
20203
+0300
+0400
«0608
20800
+1000
1997
+2500
02994
3402
#3795
9201
04598
4996
«5397
5795
6197
6598
6997
17433
#8353
8731
9212
1.6000

TesT
QUN
2JINT

X/C
0.,0000
20083
$0L97
vl
203030
+L400
DL
LD
#1000
21997
22530
22994
3402
+3795
24201
4598
2490
8397
BT
197
6508
0997
7433
8303
PLEADY
212
1,000¢C

122 T 23,1867
38 T 1(1.C298
o &C 14,1530
MACH 7020
ALPHA 1.9956
UPPER SURFACE
cP PyL/PT nLocC
<7598 9078 3751
=-.3082 0419 +8230
~e3H85 «6245 «8498
=ebo3V «5539 «9604
=+7307 5306 +9881
=e7692 «5284 1,0013
=e 7404 + 5344 «99106
~e7140 5415 .3801
=e7095 5667 29751
~¢5973 5719 «9318
~s5712 5787 «9210
~e5643 579 «9200
=e54bl + 5630 29143
=45361 5878 «9069
~e5323 25879 9068
=e5471 5865 +9089
=45353 5884 «9059
-.5403 8601 99
~+5390 5864 +9090
~e5290 +5889 #9052
=e4954 «5857 8045
=e4n20 6050 +8800
=.3877 6237 «8511
=-.2127 26673 .7039
=41011 « 6961 +739¢
=eUu?8 «7173 $7C08
+ 1660 «Tol4 «6375
122 s 23,1881
kL T 10¢.7196
5 R 14.1880
HACH 79086
ALPHA 249574
UPPER SURFACE
PyL/PT L1414
L8627 «5014
«5E854 «9100
=a7577 «5335 29931
=e95206 WeF38 1,0752
~1.0550 460l 141158
=1s1149 «h471  1.1386
=1.1247 a6403  1al508
-1e101¢ 4693 11,1338
=e9985 4711 1.0968
~e6958 05494 675
“e6574 *3594 «9516
~.6381 +S6l6 «9481
=e0111 #5699 «9363
~.3975 5737 +9289
=+5393 57061 9252
~s 5805 5758 9257
-e5797 5770 9237
-45785 5743 «9280
-e5712 5772 «3235
=e5490 +9B4b $ 9118
=e519%8 5935 8979
—ek 741 bUsT7 «B789
~.3058 6235 9513
=e21l4i -ITL) JTR53
-.1016 <6956 P T00&
-.0073 <717 JTUT3
21586 T894 6407
122 °T 23,1343
38 AA) 10142555
6 R 14.0180
MACH 0972
ALoHA 3.4370
UPPER  SURFACE
ce PyL/PT MLOC
#3419 <6002 Sthh
~.b501 [-1174 29203
—v9528 Je91%  1.0622
=1.132 k404 1,1506
-1,2233 We226 1lel826
=1.2652 «4201 141873
-le2452 chlUY 142046
=1.2504 chlad 141969
-1.265) fbllh 31,2033
=s70 30 5517 9639
—ebR71 $ 3571 7951
=.0673 + 5594 +9511
=eb4l% Sude RIS
=336 85633 9374
=L 71 «5763 29248
-.6118 2720 «3305
—atyl 22 o 57¢1 9251
-45903 2743 eV2T8
~abngh 5032 49140
~e5757 5900 (9%
~e5283 5910 19
~ 4n73 NCEEE 3822
=e3974 240 «85%0%
=lil4 s 659 «TR14
=138 sb932 7363
-.CL 9L «718> eTL49
L « 7019 PLELL

PSI
K
MILLIOGN

DEG

xX/C
0.0000
«0052
«0098
#0200
«0500
«0813
1199
«1796

«5994
+6537
7203
7763
3394
«R998
«9492
1.0000

P51
3
MILLINN

OEG

LYo
0.0000
«0C52
40098
+0200
»0500
.0813
1199
1796
#2397
02995
«3538
$4193
4793
«5394
+5994
6507
7203
7743
#8334
48996
Q49?2
1.0000

L3

LN
MILLION
DEG

x/C
0.0000
052
0098
«0 200
«0500
0813
#1139
1796
02337
«2995
«3598
£ 4193
4793
#5396
«5994
26537
W 7233
77463
PB394
8996
$94692
140000

N «5014
(4] ~+0932
cc -e0072
LOWER SUPFACE
cP PyL/PT MLOC
7598 .9078 «3751
«T042 +8948 4023
«5682 «R602 +4897
6431 «8289 +5258
02737 « 7874 45955
1348 7522 +6520
<0838 27399 6715
-e0069 <7186 « 7047
-.0727 «7016 7310
16861 « 7551
6714 «TT76
6604 «7945
65644 +8031
6657 «7864
45954 « 7407
«7334 +b816
7653 5312
7822 +6039
7936 +5852
« 7967 «5801
7845 6002
7614 6375
N +6319
(] -.0908
cc -.018¢
LOWEP SURFACE
ceP PaL/PT MLOC
24950 28427 +501¢
«8801 +9384 3032
«7331 «9017 +3880
#5865 8659 «h591
«3973 «A198 +5413
2642 . 7801 +6074
«1603 « 7660 6300
0745 7377 WbT6Q
20011 7207 + 7015
-.0689 + 7047 « 7264
“e1294 6897 + 7698
-e17%7 6762 «7702
=,2034 +6700 «7798
-+1781 6773 «7686
~.0687 «7045 27266
0760 + 7396 672¢
.202% +7700 6236
2678 « 7848 25997
«3098 « 7961 5811
«3178 #7993 +5760
2678 7872 5958
1586 7594 6407
CN «6902
™ -.0882
cc -.0238
LOWER SURFACF
414 PyL/PT mLac
<3419 +8062 oS04s
«9379 +9%138 2613
«7907 9169 «3550
6642 .98812 « 4236
24377 +9315 %5211
2878 + 7911 +5894
2182 « 7761 «06138
7492 +6569
«7302 +6867
+7150 #7103
6985 <7359
<6854 27561
5778 7627
+6804 «7638
+7106 7172
«081C « 7428 I
$2030 7735 L8181
L2697 L7R7S 5953
«3006 +800% <5737
« 3165 +3033 5687
12658 +7879 +5962
21856 47619 L8366

o
cp2
€03
CD4
co5

x/¢
+050)
«3957
«5008
26048
#7003

<ol
co2
co3
CD4
cos

x/C
#0503
43957
+50038
16048
+7003

col
o2
o3
CD4
Cos

x/C
+05C0
«3957
+5008
26048
#7003

«00742 CDCOR1
«00740 ¢DCOR2
«00738 cDCoR3
00730 CDCORG
00717 COCORS
SPANWISE
Yras2 ce PyL/PY
=269060 5470
~+ 5391 5873
~e5334 «5880
-a5267 #5893
=e3375 =.a5067 «6064
«00802 ¢DCOR1
+00802 cocor2
«00797 €pCoR3
«00786 COCDR4
00776 COCDRS
SPANWISE
Y/8/72 cP PoL/PT
-¢3375 -.9950 24785
-.3375 -.58098 «5715
-e3375% «,5741 +9819
~43375 =.5491 «5865
~e3375 =.4739 #6025
400857 CoCOR)
00853 cpcow2
«0085¢ CDCOR3
200348 CDCOR4
4008323 €DCORS
SPANWISE
Y/8s2 cP PeL/PT
=¢3375 =1.0889 +4558
-.337% ~-,61%8 +3713
-¢3375 -.5988 5812
=e337% -.5829 «3841
-.3375 =-.4838 56018

00734
«00730
00729
«00724
«00714

®Loc
9714
«9076
#9065
Q045
8778

£00791
00786
00784
200778
«00770

L0C
1.0842
9324
«9161
«9088
«8R38

200845
200841
«00838
+00839
00828

MLOC
1.1233
#9327
#9171
9126
88350




TEST
RUN
POINT

x/C
0.,0000
U083
0097
#0203
+0300
«0400
«+0608
«UBOV
+1000
«1997
2500
2994
03402
<3795
«4201
«4598
+4990
«5397
+5795
«6197
«6598
«6997
w7493
8353
«8791
«9212
1.0000

X/C
0.0000
+0CA3
0097
«0203
+0300
«0400
«0608
«080C
+1000
1997
«2500
2996
«3402
+3795
«4201
4598
+4996
5397
5795
6197
6598
6997
7493
«B8353
«8791
9212
140000

TEST
RUN
POINT

x/C
8.0000
«QuB3
0097
0203
«0300
+ 0400
« 0608
« 0800
«1090
#1997
«2500
2964
23402
«3795
«4201
«4598
«4 996
«5397
«5795
6197
«0598
«6997
7493
#8353
+8791
«9212
1.0000

122
38

UPPER SURFACE

ce

2622
=+7233
=1.1014
~14213C
~1.2688
~14234]1
-l.3153
~le3421
=1.3350
~1e2427
~e8563
—«5910
=+6105
=«5865
=e5981
=624l
e 6075
~e6075
~ebuls
~e5738
=+5340
=+4905
—+4042
=e2161
=.1027
-+0059

«1560

122
38

8

PsL/PT
27797
«5305
«4387
4105
4007
«3851
« 3606
«3794
«3767
e 4l0b
«4980
5672
«5054
« 5664
+5620
«5582
5607
«5630
+ 5638
«5706
+ 5603
25902
a6111
«6585
LT
<7017
27542

PT

v

RC
MACH
ALPHA

UPPER SURFACE

«1360
—+8203
~1.2701
=1.3604
-1l.3827

122
10

PrLIPT
7502
«5103
<4041
«3771
<3711
«3572
«3519
«3532
+3531
«3699
«3784
+ 5402
«5731
«5797
«5755
«5691
<5674
+ 5649
5704
«5727
5836
«5943
»6127
«6591
« 6886
+7168
«7552

PT
T
RC
MACH

ALPHA

UPPER SURFACE

~.0016
=+8968
~le3658
=1+4961
=1.5177
~1le6087
=l.5618
=l.5323
-1.5313
~le4S1¢
=1le4875
~1.3171
=.6910
~.5826
—e54u8
~e5404

=+35503
—e5627
-s5165
- kTG
=¢3917
=+2.70
=e1056
=eu1l5

* 548

PsLIPY
«7158
«4919
«3773
03462
«3399
+3195
«3327
= 3361
«3331
03478
#3541
«3902
«5478
«5722
05784
+5848
+ 5807
25776
+5762
«5798
« 5900
6011
6192
26662
<6919
07159
#7561

23,2425
101.9739
14,0580
»7100
3.9582

MLOC
<6080
<9978

141535
1.,2050
1.2235
1.2534
le2622
l.2644
1.2699
1.2235
1.0513
«9391
«9420
«9403
« 9474
«9535
«Q494
+9458
29445
9338
9184
9030
#8706
<7974
7512
7155
+6488

23,2404
1007639
14.2790
+7089
424158

4L0C
6553
1,9309
l.2171
1.2690
1.2810
1.3091
1.3200
1.3173
1.3175
l.2B834
142666
+9823
9299
«9195
«9262
«3363
«9388
09429
9361
«9306
9134
8966
«8681
«7966
«7511
«TLT6
6473

23,1953
10144936

449200

mLOC
<7091
1.0615
1.2¢87
143320
143452
143896
1.3607
1.353¢4
1.3598
1.3284
1e3154
1.2435
9700
«9315
9215
«9115
«9179
9227
9249
«9193
«903¢6
28861
+8579
7887
7461
<7089
«6459

PSI
L
MILLIN

DEG

X/¢
0.0000
+0052
<0098
0200
«0500
«0813
1199
«1796
2397
«2995
«3588
«4193
6793
«539%
*599%
+6507
7203
7743
«839%
+899b
09492
1.0000

PSI
K
MILLION

DEG

L. %44
0.0000
«0052
+0098
+0200
+0500
+0813
1199
1796
2397
2995
+3588
4193
4793
25394
25994
6507
#7203
7743
+8394
«899¢
29492
1,0000

PsI
K
MILLINN

DEG

x/¢
0.0000
#0052
+0098
«G 200
#0590
L]
«1199
<1796
2397
«2935
«3588
«4193
4793
«5394
«5994
+6507
#7203
7743
«8394
+8996
«9692
1.C000

CN +7704
CcH -.0872
cc =+0301

LOWER  SURFACE

44 PsL/PY MLac
$2622 L7797 L6080
«9B46 49629  ,2335
«8458  ,9280 ,3291
#6955 ,8912 L4096
«4890 .8366 L5121
#3323 L7973 5791
«2596 47812 L6056
21468 L7509 L6541
«C68l 47319 L6840
—.0069  LT12¢ L7144
-e0810 6936  ,7434
-.1264  .6839  ,7583
-e1605 L6777 .7679
=e1642 L6780 L7675
-.0365 L7080  .7273

40936 47387 L6733

$2201  .T896 L6244

W2817 7863 L5971
23227 7963 ,5808
3274 L7973 L5790
2711 L7830 L6025
«1560  JT562 L6488

(4] «B422
4] -.085%6
[44 ~+0365

LOWER  SURFACE

cp PyL/PT MLOC
«13860 » 7502 +6553
1.0288 <9749 .1913
+9023 9428 2919
«T463 +9036 «3839
«5350 +8520 4847
«3776 #8102 5576
#3016 +» 7895 «592C
1814 «7589 <6415
«1000 7416 286687
<0277 « 7225 «6987
=+0483 «7030 7289
=+0992 6926 «T451
=e1344 «6630 «7598
=+1188 «6877 #7526
~e0176 #7115 «7159
«1043 «Thlé 06691
02245 « 7709 26222
«2926 « 7865 +5970
»3338 »9011 «5728
«3375 « 7992 «5760
«2875 » 7R85 5936
21640 7552 0473

CN 9167

[ ] =e0817

cc ~s0437

LOWER SURFACE

cP Pyl /PT ML oc
=+0016 <7158 7091
1.0525 «9805 «1684
9374 9519 «2666
«7838 +9135 #3623
«5767 8625 «4653
04161 «8210 «5393
«3308 +8006 «5737
$2150 <7704 6229
«1310 7522 +652C
«0528 27319 «6839
=e0222 #7159 «7090
-e0749 +5997 «7341
-+1128 26913 + 7469
=:0996 6927 «T449
=e0C65 «7130 «7134
1132 «T472 6599
2321 7777 «6113
«2950 « 7908 +5899
«3309 «7981 5778
«3374 «8006 «5736
«2792 «78R0 25944
1588 #7561 w0459

ORIGINAL PAGE IS
OF POOR QUALITY

15
<02
co3
CD4
cons

x/C
«0502
«3957
«5008
+6048
«7003

col
co2
co3
CDs
cDsS

X/C
«0500
«3957
«5008
«6043
#7003

ol

«01126
+0l122
«01120
+01129
«01023

SPANWISE
YIsr2 ce

=+3375 -1.1519
—e3375 -.6190
=e3375 ~,6092
=¢3375 =,5801
=+3375 ~.4854

01475
«01459
01461
«01409
«01213

SPANWISE
Y/B/2 cp

=e3375
~«3375

=+3375
=e3375

201982
«0195%2
«U1966
»01910
+01580

SPANWISE

Y872
=+3375
=+3375
=23375
=+3375

cpecorl
CDCOR2
CDCOR3
CDCORA
CDCORS

PeL/PT
«4285
+5633
«5640
+ 5749
05924

CDCORY
COCOR2
COCOR3
CDCOR4
CDCORS

PsL/PT
#3978
5764
«5673
«5723
5941

COCOR]
CbcoR2
CDCOR3
COCOR4
CDCaRrS

PrL/PT
3776
#5835
5796
+5804

=e3375 =.4737 +5987

«01088
«0108¢
«01076
+01103
01012

MLOC
1.171%
9453
19442
«9269
«8996

+01440
01426
01429
«01386
«01200

Mtac
1.2289
9247
#9391
9311
8969

+01955
01916
«01927
«01890
+01573

MLOC
1.2680
«9135
«9195
9184
«8897

55



56

TEST
RUN
POINT

Xic
040000
o083
«9097
«0203
+0300
1319
0608
«0800
+1000
«1997
«250C
2994
3432
+3795
4201
4598
4996
5397
22795
6197
26598
«£997
7493
«R353
8791
9212
1.0000

TesT
RUN
POINT

X/C
0.0000
+U0A3
+0097
0293
<0300
20400
0608
«UBUU
+1000
1997
2500
22994
3402
-3795
4201
+4598
«499%
5397
5795
6197
6598
6997
+ 7493
$8353
4791
9212
1.0000

122
38
11

JPPER

cp
=e2379
=1.031C
-1.5789
=l.7127
=1.7394
=1.7837
~1.7608
=1.7225
=1.7196
=1l.6334
~146203
~1.6343

122
12

UPPER
cP
—e3825
=1ls1061
~1.6911
-1.8143
-1.8193
~1,8214
-1.82%0
-1.8003
~1.7873
-1.7176
~leTub4
-1.,7201
=1.5345
-1.0720
“e 9490
~.8591
=e74063
-:6225
—e5048
~abh741
~e4226
~¢3753
-43131
=.1985%
~ell15
—.0488

+0%03

er 23,1908
T 101.4907
FC 13.9930
MACH «7014
ALPHA 5.9085
SURFACE
PaL/PT MLoc
6638 + T892
<4687 141009
«3293 1.3680
2987 1.4371
«2931 1445006
2859 144680
«2920 1.4530
3012 144314
«2938  1.4489
03123 144044
3175 143941
3216 1.38B48
3865 1.2507
4964 1,054C
5434 9771
5578 9541
« 5855 «9104
+6001 +8870
5995 .B8885
LI +8868
6052 8797
26126 8083
6291 8427
<6691 «7811
«6929 AT
« 7124 oTlhs
27529 «b6510
PT 22,6081
T 99,4443
KC 14,0960
MACH JT062
ALSHA 6.9100
SURFACE
PeL/PT ML0C
.6281 E-ITX)
%515 1.1309
«2969  lebhlé
22711 145046
2663 145170
«2667 145159
«2677 145134
2720 1.502%
#2755 144935
«2908  1.456]
2922 1.4527
+2926  1.4523
03379 143494
Jh436  1.1649
46836 1.0759
5039 106l
«5331 +9937
+5E62 +9408
«5753 9265
«6C05 «ABTL
26147 « 8649
6269 «B4b2
«b60h «8255
«6733 7748
<6930 W Thbs
«TLb4 «T7237
«7310 6855

PSI
K
MILLION

DEG

xX/¢

1.0000

PSI
¥
MILLION

DES

L ¥4
0.0000
<0052
+0098
+0200
«0500
#0813
«1199
<1796
#2397
02995
«3508
4193
«4793
5394
5994
«6507
«7203
7743
28394
8996
«9432
140000

CN 1.0411

cH -.0789

44 =e0545

LOWER SURFACE

(4.4 PsL/PT MLOC
-e2379 6638 «7892
1.0950 29915 «1107
<9891 « 9655 02248
+B466 «9305 #3230
6347 8791 4337
4751 «8401 «5060
+3905 +8193 5421
+2b14 7848 +5997
1756 7638 6339
20920 7419 +6683
o«Clat «7231 «6977
-.0402 «7131 7132
-.0827 « 7012 7318
~.0756 7028 «7292
«0C06 7238 «6967
«1228 7492 6567
«2377 7784 «6101
2978 «7950 «5830
+3316 8020 «5713
«3332 «8035 «5689
$2746 «7876 5951
+1411 27529 #6510

CN 1.1124

(4] -.0701

cc -.0587

LONER SUPFACE

44 Pl /PT MLOC
-.3825 5281 8443
1.1086 <9945 .0889
1.0244 +9740 #1947
+8861 «9392 +3011
6737 8868 14189
5167 +B8483 6913
«4250 «8253 «5320
«2994 «79138 «5850
2037 <7698 «6239
1159 <7413 «6598
20513 «7305 066863
=.0267 7128 «7138
=-s0776 «7000 7337
=-.00830 «6931 2The2
<0008 <7194 27036
«1173 7474 6598
2268 «7752 6153
#2879 «7916 5886
<3136 <7952 5827
«3120 7962 «5810
22325 «7773 6119
«0505 <7310 5855

cn 403418 CDCOoR]
co2 «03314 CDCOR2
¢o3 «03339 COCOR3
(413 «03169% CDCORS
[4:2] 02662 COCORS
SPANWISE

x/C Y872 ce Pal/PT

G500  =43375 -1.458% <3559

#3957 -,3375 -.8571 «5103

«5008 =,3375 -,50%8 «5965

060648  =,3375 -,4733 +5999

«T003  =43375 -,4386 «6119
colL 05503 CDCORY
co2 +05338 cocor2
cD3 #05911 €DCDORI
€04 205172 COCOR4
cos «041606 CDCORS

SPANWISE

XiC Y/8/2 ce Pl /PT

0500 =,3375 ~1.5675 «3326

337% -1.0157 4046

3375 =.7641 05221

3373 =4712 +6045

#7003 =.3373  ~.3747 «6257

+03372
+03260
+03289
«03133
202647

nLoc
1.3117
1.0308
«8932
8879
28693

«05867
05287
«05864
«05142
+04152

MLOC
1.3610
1.1080
1.0115

+6809
8479




TEST 122
RUN 45
MACH 704
R 30.0 x 10°
-2
-1
Fou
c, 0 e
]
1
2
[ + I r) 1.0
x/c
a=.03
-3
-2
R
3
S
o 4
1
2
) 2 4 . r) 1.0
x/c
a=3.94
-3
-2
ﬂﬂ»o«
-1
c,
AO
° b
1
2
2 4 K] ] 1.0
x/c

a=5.91

-2
-1
L
1
2
2 4 ) 1.0
x/c
a=-1.96
-2
-1
% o !
2
2 4 s 8 1.0
x/c
a=1.01
-2 l
-1
S o0 !
1
2
2 K . ) 1.0
x/c
a=2.98
-3
-2
-1
<,
nr."’ N b
1
2
C 2 4 ) 8 10
x/c
a=4.43
-3
-2
-1
S
1;
2
2 4 ) 8 1.0
x/c
a=8.90

-2
-1
S0 s o
1
2
2 4 . 8 0
x/¢c
a=2.00
-2
[ |
-1
% o0 !
1
2
] 2 4 r) 8 0
x/¢c
a=3.47
-3
-2
-1
] !
1
2
) 2 4 ) r) 1.0
x/c
a=4.92
-3
-2
-1 L&N
¢
* A oo
1
2
D 4 ) 8 1.0
x/c
a=7.91



58

TEST

POINY

X4C
040000
DL
«0097
#0203
«0300
20400
+0608
«0800
+1000
+1997
«2500
2994
+3402
43795
4201
04598
4996
+5397
#5795
6197
6598
26997
27493
+8353
«8791
9212
1.0000

TEST
RUN
POINT

1.0000

TEST
RUN
POINT

x/C
040000
+00A3
«00U97
+0203
#0300
40400
+0608
« 0800
«1000
«1997
#2500
2994
23402
<3795
24201
44598
+ 4908
«5397
«5795
«6197
«6598
$6¥97
#7493
+8353
6791
9212
1.0000

122

UPPER

cP
1.1081
#7335
26934
04425
«2186
«1313
«0283
~e0284
=.0914
=+1891
—.2220
-.2553

122
45

UPPER
C

4

122

PT 57.0463
Ty 111.0447
RC 30.2120
MACH #7019

ALPHA ~1.9600

SURFACE

PyL/PT nLoc
9943 20904
«9024 «3868
«B8917 %089
8298 05245
« 7754 6155
«7538 «6502
«7273 6919
«7141 27124
6981 «7373
« 6746 #7736
6674 <7846
6582 «7989
«6546 863
o502 8111
6475 +8154
<6367 +8320
«6355 +6337
6297 8428
6267 «B4ATS
6228 #8534
06244 «8509
6276 «8460
« 6395 8276
«6715 «T7784
« 6991 «7359
«7195 «TU4L
« 7704 6236

PY 57.0491

17 11143665

RC 30.0840

MACH #7018

ALPHA «0292
SURFACE

PoL/PT uLoC

9923 «1052
« 7486 5775
« 7754 6155
7102 «7C61
«6704 «7799
6580 «7991
X ITX «8196
6386 8290
«6295 «8430
w6254 8493
«6234 8525
+6182 +8605
+6194 «8586
«6177 8612
«6173 +8620

PY 57.0468
T 111.1275
RC 30,1890
MACH «T024

ALPHA 1.0098

UPPER SURFACE

cp

« 9677
=.0313
~.0728
~e 3446
—ehbT4
4942
=517
~e5231
-4 54062
-e5017
~e4991
=45010
~e 4902
= 6435
~e4R37
-e5u%59

PsL/PT MLoc

«9594 «2433
7123 #7153
«T028 «7301
0344 8354
buby «88lu
+3976 8925
. 5925 «9004
«5935 +8988
«5865 +9099
+5971 «8933
«5988 «8907
5969 «8935
<6003 8882
<6018 «8859
«6037 +ha29
«5972 +8935
45999 «889y
+ 5951 «A064
« 5950 +AQ00
3973 «8922
6052 «8807
<6098 8735
6271 oBetB
6682 <7834
6947 7425
+7185 <7057
«T672 6288

PSI
K
MILLION

(139

x/c
0.0000
<0052
«0098
«0200
+0500
«0813
1199
«1796
«2397
2995
«35088
«6193
24793
+5394
5994
«6507
«7203
7743
«8394
«8996
9492
1.0000

pSt

K
MILLION
0EG

x/C
0+0000
«0052
«0098
«0200
+0500
«0813
1199
1796
«2397
22995
«3588
4193
4793
«5394
5994
«6507
#7203
07743
.8394
«8996
09492
1.0000

PSl

K
MILLION
DEG

x/¢c
00000
#0052
+0098
+0200
+0500
+0813
1199
+1796
2397
22995
+3588
04193
4793
+5394
599
+6507
«7203
7703
+839¢
+8996
+9492
1.0000

CN
cc

LOWER SURFACE
4

+0093
=.0920
+0050

4 PsL/PY MLoC
1.1061 +9942 «0904
=+9195 24918 1.0629
=8548 5581 9547
=«4B811 +6028 8845
-e3872 26258 8487
~eblaT 5176 #8615
~+3788 6276 8459
=401 6214 8556
=s4l40 6202 «8574
~ak427 26120 «8701
~e4753 +86050 «8809
=e4847 5016 +8864
=+4690 5042 .8823
~.3826 06258 +8488
~e2143 6687 7827
=+0336 7116 « 7164

1199 «T494 «6372
22046 «7706 «6233
22593 «785% «5991
+2805 « 7897 5923
22535 7827 «6038
1984 «T704 06236

CN «2700

o, ] =eC959

(4 «00%2

LOWER SURFACE

< PoL/PY MLOC
1.0989 +9923 1052
1556 «7588 $06422
«0944 «7451 «6640
«0708 « 7379 «6752
~+0047 «T7201 «7031
=¢1053 69533 «TALT?
=ell74 6931 7451
=.1856 6763 «7709
=e2269 «6658 <7871
=e2741 <6540 +8052
=03244 «8419 «8239
~+3514 +8342 8357
=+3558 06329 «8378
~+2980 6474 +8135
-.1525% +6836 7596
0106 «T244 6965
+1560 <7585 «64629
2355 <7785 «6105
2849 «7911 + 5899
+3020 «7950 «3835
02649 <7858 +5986
+1951 «7689 *6260

CN +3985

(4] -«0965%

ccC -.0002

LOWER SURFACE

cP PyLsPTY nLoc
3677 +9398 2433
«4B88 o416 «5038
«3718 +8120 +5550
2877 «7918 5889
+1596 « 7596 «6409
+0299 7279 +6910
~s0044 7212 +7014
-.0908 «6909 «7360
~e1434 +6868 «7548
=e1962 6725 « 7767
=+2539 +6587 « 7980
-.2889 26494 0124
-.3027 BLLY 1) «8l66
~.2531 «6587 «7980
=e1232 6924 «T462
+0336 «7300 6877
1732 «7650 +6323
2517 27828 «6040
2974 27954 5829
«3114 «7988 #5773
2700 +7893 «5929
<1889 7672 6288

cD1

€03
Cco4
cos

x/C
+050)
«3957
+5008
<6048
«7003

col
cp2
co3
CDe
[1:3]

x/¢
«0500
+3957
«5008
«5048
«7003

xiC
«03500
#3957
+5000
6048
«7003

+00641 COCOR1
« 00638 cpeor2
«01574 cocow3
200633 CoCoRS
«00618 COCORS
. SPANWISE
YIB/2 ce PsL/PT
~¢3375 +0414 «7301
=+3375 -.2906 +6681
~+3375 =-.3487 «6338
~e3375 =.3843 6245
=e337% =.3704 6292
+00628 CDCOR1
« 00632 €DCaR2
«01525 cocoR3
«00625 COCOR4
«00611 CDCORS
SPANVISE
Y/as2 cP PsL/PT
=e3375 <«.2690 +65348
“+3375 -,.4137 6189
-e3375 =-,4502 26085
=+3375 -.40691 «6051
=e3375  -.4225 6162
«00632 CoCOR1
«00643 CDCOR2
+01997 CDCOR3
«00634 COCOR4
00622 cocors
SPANWISE
/872 (44 PolL/PT
~e3373  ~.4b640 6062
=¢3375 =~.4858 #6011
=-¢337% =.5031 +3946
~¢3375 ~=45093 53935
=e3375 -,4487 «609%

+00633
+00629
«C1566
+ 00627
+00614

MLOC
60878
8143
+8333
8507
8435

+00623
«006293
01518
«00619
«00608

mLoc
«8040
«8595
8753
«8808
«8636

+006253
«00633
+01593
«00630
«00620

ML OC
8792
<8071
+8973
«0990
«8740




TEST
RUN
POINT

x/C
0.0000
0083
+0097
0203
«0300
040C
+ 0608
G800
«1000
«1997
»2500
«299¢
34902
«3795
4201
«4598
04996
5397
«579%
6107
6598
6937
«7493
8353
«8731
9212
1.0000

TEST

POINT

x/C
0.C00U
«0083
+0097
«0203
«0300
+0400
«0608
+0800
#1000
«1997
#2500
«2994
23602
+3795
4201
4598
24996
5397
+5795
6197
6598
6997
7493
+8353
8791
«9212
1.0000

TEST

POINT

x/C
0+000¢C
0083
0097
«0203
«030u
«0400
+0608
«U800
«1000
«1397
«250¢
2994
+3402
3795
04201
44598
24994
5397
5795
«6197
6598
«6997
27433
«8353
+8791
8212
1.00600

122
45
4

UPPER

cP
« 7305
-+3092
=e4532
=« 7007
- 7726
=48L23
~e7076
~+7384
=e 7409
=eb20U9
=.5952
~e5853
=e5549
=e5520
=+ 5466
~+5635
=e5456
-¢5513
=e5544
-+5398
~+5C60
=e4685
=+3948
~+2190
=+1049
~+GUBB
1841

122
45
5

UPPER

ce
«4800
~s5224
=e7922
-.9888
=1.0514
-1.1259
=1e1460
~1l.1378
=-1.1207
~+7203
~e6R69
=e6622
—e6270
~e6153
~sbubL?
~+6208
=+5993
~«5961
=s5948
=e3650
~+5310
-e4890
~e40l8
=.2211
~e1C59
=+0063
«1751

122
45

6

UPPER

«3094
~e6574
=29537

~lel633
=ls2301
-l.2226
=~142748
=1le2662

PT
T
RC

HACH
ALPHA

SURFACE
Pel/PT
+9012
«6438
«6079
05487
«5290
«5216
+5312
«5374
5360
5679
5737
+5761
«5817
5847
+5871
«5818
5872
«5872
5862
«5897
«5975
w6055
26237
+ 8686
<6969
#7199
7673

T
\A4
RC

HACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
«8374
«5672
5225
4731
+4578
0 he27
#4320
« 43565
+4388
+5433
+5482
«5555
«5631
5662
«5706
+ 5669
5715
+5704
+5740
«5798
+5882
5978
6176
26647
o694}
+7188
o764l

PT
v
RC

MACH
ALPHA

SURFACE
PsL/PT
«7993
5021
4840
« 4323
«e168
c4l63
24077
24079
chua?
+53508
5571
5551
«5574
«5659
«5640
«5630
05677
5703
«5717
« 5782
«5902
«5984
+6187
« 6623
«6957
s72C1
7631

57.0541
1113924
30.0430
«7011
149994

HLOC
«3B94
8210
8764
29697

1.0014
1,0136
«9978
«3878
9902
+9391

57.£522
110,6939

2.9798

4L0C
«5113
+9088
1.,0120
1.0947
1.1212
lele78
1.1669
1,1589
l.1547
9783
«9706
«9589
«9468
«9420
09349
«9407
«9336
«9353
#9296
«9204
+9072
+8922
«8¢16
»7889
«Th34
#7052
6338

57.(525
111.557%
29,9740
«7020
3.4700

®LOC
«5764
9482
1.0749
le1663
11946
1.1992
1.2116
1.,2113
142173
9667
9562
«959¢
9558
«9423
9652
«9469
«9394
9253
29332
9229
+9043
8912
<8597
27924
«7409
7032
6353

PSI
K
MILLION

DE6

«2995
#3588
4193
4793
05394
«5994
6507
#7203
«7743
28394
+8996
«9492
1.0000

PSI
K
HKILLION

DEG

x/c
0.0000
«0052
0098
«0200
«0500
«0813
1199
«1796
#2397
2995
«3598
4193
4793
5394
5994
#6597
7203
«7743
8394
+899¢
«3492
1.,0000

PSI

K
MILLION
DEG

xrc
0.0000
2052
0098
«0200
#0500
-0813
#1199
«1796
«2397
2995
«3588
04193
24793
05394
+5994
«6507
7203
7743
+8394
+B996
09492
1,0000

CN 5262
4] ~s0966
44 ~:0084

LOWER SURFACE
ce PyLspT MLOC
«7305 «9012 «3894
+7201 <8983 +3950
5814 «8649 k612
+4593 + 8340 5172
+2919 « 7925 +5876
s 7574 ¢6445
o Thée «6650
#7195 #7042
«703¢ 7291
+6901 +7497
26741 #7743
<6645 «76891
6595 « 7967
«6685 27829
«5989 7361
« 7347 +6803
+7688 +6261
«7879 «5952
+ 7981 «5783
«8009 «5737
«7900 5917
« 7678 +6278

CN 6601
(4] =.0937
cc -.0193

LOWER SURFACE
ce PoL/PT MLOC
«4800 «8374 +5113
+BB89] «9401 +2991
«Th1é + 9032 +3850
«5970 8674 <4566
4059 «B212 +5394
02534 7811 26064
«1880 «7659 «6309
«0811 »7383 «OTAT
<0046 7209 +7020
=«0617 « 7060 «7252
=+1313 6863 #7556
~e1752 6763 «7710
~.1988 *6696 «7813
=.1726 8762 «7712
=e0644 7044 £ 7277
0759 7393 «6732
20674 $ 7714 06221
«2803 7884 «5944
«3174 7994 «3763
+3260 «8012 «5732
2783 « 7889 5936
+1751 o T641 «633FR

LOWER SURFACE
ce PaL/PT NLGC
«3096 «7993 5764
+9482 «9551 «2575
+8020 +918¢ 3506
6537 R824 «4275
«4552 «8319 #5209
2989 «7955 +5826
2256 <7766 «6135
#1135 « 7497 6567
« 0400 #7311 « 6859
~eG325 « 7134 « 7136
=.1016 26949 7422
~e1477 6852 «7572
~.1783 <6749 «7731
-+1538 6840 «7590
~e0455 « 7065 27262
0854 7411 «6702
22149 7728 «65198
2827 #7910 « 5900
3216 «8000 «5752
»3266 «8033 +5697
#2779 « 7907 »5906
1759 7631 «6353

col
€2
cD3
CD4
cos

x/7C
+0500
#3957
+5008
6048
«7003

D1
co2
o3
CD4
€03

xsC

+0500
#3957
+5008
