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1 Uberblick

1.1  Allgemeines

PM-MAINT ist ein branchen- und technologie-
neutrales Instandhaltungsmanagementsystem mit
breitgefachertem Einsatzbereich: Verwaltung, Fertigungs-
, Verfahrens-, Energie- und Gebaudetechnik sind einige
Beispiele.

Die Instandhaltung einer technischen Anlage umfasst
nach DIN 31051 folgende Tatigkeiten:

e Inspektion Feststellen des Istzustandes

e Wartung Bewahren des Sollzustands

e Instandsetzung Wiederherstellen des Sollzustands

PM-MAINT unterstitzt diese Tatigkeiten umfassend. Im
Sinne von ,Total Productive Maintenance* steht vor
allem das Bewahren des Sollzustands durch préventive
und leistungsabhéngige Instandhaltung im
Mittelpunkt, um die Notwendigkeit von Instandsetzung
weitestgehend zu vermeiden.

Die leistungsabhangige Instandhaltung wird durch die
Onlinekopplung mit dem Prozess ermdglicht. Die
Daten vorhandener Betriebsstunden- und Schaltspiele-
zéhler kdnnen zyklisch Ubernommen oder anhand der
Ein- / Ausmeldungen der Instandhaltungsobjekte in
PM-MAINT gebildet werden. Die Instandhaltung kann
zudem durch Prozessereignisse und Kalenderintervalle
(Tagen, Wochen, Monaten, Quartalen und Jahren)
aktiviert werden.

Aus den tatséchlichen  Betriebsstunden, den
Schaltspielen und den Kalenderdaten werden zyklisch
"empfohlene Instandhaltungs-Termine" berechnet.
Diese bilden die Grundlage fur eine effiziente
Instandhaltungsplanung.

Praventive und leistungsabhéangige Instandhaltung ,just
in time“ flihrt so zur Reduzierung der Instandhaltungs-
kosten, da Inspektionen und Wartungen nicht zu frih und
nicht zu spat durchgefuhrt werden. Die damit verbundene
Reduzierung von Instandsetzungen fuhrt zur Erhéhung
der Anlagenverfligbarkeit und somit zur Reduzierung
der Gesamtkosten der Anlage.
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1.2 Universeller Einsatz

PM-MAINT wachst mit Ihren Anforderungen vom lokalen
System bis zu vernetzten Systemen mit verteilten
Funktionen in Client/Server-Technologie.

Das Produkt PM-MAINT ist optimiert fir den Einsatz mit
SIMATIC WinCC ab V7.2 /| PCS7 / WinCC RT
Professional ab V13 und mit SIMATIC WinCC Unified
PC-Runtime V16. Uber die OPC DA Schnittstelle kénnen
in PM-MAINT auch Daten von anderen Basissystemen,
z.B. WInCC flexible, WinCC RT Advanced oder Systeme
anderer Hersteller eingelesen werden. Eine weitere
Variante zur Ubergabe von Prozesswerten ist der
Textimport von Variablenarchiven im CSV-Format.

Eine rein kalenderbasierte Instandhaltung bendtigt
keinen Prozessanschluss.
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PM-MAINT: Client/Server-Technologie mit verteilten
Funktionen fur eine zukunftssichere Investition
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1 Uberblick

1.3  Funktionsumfang

Einen Auszug aus der umfangreichen Funktionalitat der

PM-MAINT Systemsoftware zeigt die folgende Auflistung:
e Anlagenibergreifende leistungs-, kalender- und

ereignisgesteuerte Instandhaltung

e Online-Prozesskopplung Gber verschiedene
Basissysteme fur PM-MAINT-integrierte
Betriebsstunden- und  Schaltspielezahler sowie
Prozessereignisse

e Objektorientierte, grafische Anlagenstrukturierung

e Vergabe von Prioritdt und Objektzustand fiir jedes
Objekt

e Definition von Planauftragen mit Instandhaltungs-
intervall, durchzufiihrenden Tatigkeiten, einstellbar
auch mit Personalaufwand, Materialverbrauch u.v.m.

e Generierung von Auftragen, ggf. auch Ankiindi-
gungen zum Planauftrag nach Ablauf des Intervalls

e Konfigurierbarer Modus fiir den Intervallstart

e E-Mail-Versand fiir neu aktivierte Ankiindigungen und
Auftrage sowie fir ausgewahlte Bedienaktionen

e Auftragsrickmeldung mit Beurteilung des
Objektzustands, Ruckmeldetext, Aufwand und Kosten
zu Personal und Material

e Wiederaufnahme der Arbeit an einem beendeten,
jedoch noch nicht abgeschlossenen Auftrag

e Endglltiges AbschlieBen der Auftrage in einer
separaten Bedienaktion

e Nachbearbeitung der angegebenen Kosten in den
Auftragsrickmeldungen

¢ Aufteilung der Kosten auf mehrere Kostenstellen

e Materialliste zur zentralen Datenpflege verfiigbarer
Materialien mit Angabe des Lagerorts

e Angabe der Hersteller- / Lieferanten mit Kontaktdaten

e Angabe der Organisationen und Mitarbeiter, die an
der Instandhaltung beteiligt sind

¢ Definition von Qualifikationen und Qualifikationstypen
zur Durchfuhrung der Instandhaltungs-Aktivitéten

e Anhang von Dokumenten an jedes Objekt,
Planauftrag / Auftrag, Ankiindigung
e Protokolle far Ankiindigungen, Auftrage,

Ruckmeldungen
¢ Frei modifizierbare Bericht-Layouts

e Abbildung der aktuellen Betriebsstunden-/Schalt-
spielzéhler und Instandhaltungsinformationen in
Variablen des Basissystems

e Import- /Export-Funktion von Material und Textlisten
e Mehrplatzsystem (Server / Client)

PM-MAINT  Systembeschreibung

e  Online Sprachumschaltung fur Systemtexte:
deutsch / englisch, weitere Sprachen sind moglich

Die innovierte Bedienoberfliche bietet eine Vielzahl von
Ansichten zur Kontrolle und Bedienung der
Instandhaltung. Die Darstellung der meisten Ansichten
kann in der jeweils eigenen Ansichtskonfiguration z.B.
farblich gestaltet werden. Komfortable, ausgefeilte
Filtermd&glichkeiten zeigen die gewiinschten Datensatze.

Zum Bedienen und Beobachten der Instandhaltung
stehen in PM-MAINT folgende Ansichten zur Verfiigung:

e Ansicht Projekthierarchie: Grafische, hierarchisch
angeordnete Objektstruktur

e Ansicht Objekte: tabellarische Ubersicht (ber alle
angelegten Objekte

e Ansicht Planauftrage: Auflistung der angelegten
Planauftrage mit einer grafischen Darstellung des
Instandhaltungs-Intervallfortschritts

e Ansicht Auftrage: Auflistung der abzuarbeitenden
Auftrage

e Ansicht Ankiindigungen: Auflistung der generierten

Ankindigungen zu Auftrdgen, die demnéchst
anstehen
e Ansicht Anforderungen: Auflistung der

Anforderungen, z.B. Schadensmeldung

e Ansicht Riuckmeldungen: Auflistung der Ruck-
meldungen, die in PM-MAINT abgegeben wurden

e Ansicht Logbuch: Auflistung der einzelnen Bedien-
aktionen, die in PM-MAINT vorgenommen wurden

e Ansicht Buchungen: Ubersicht {iber die Buchungs-
vorgange zu Personal- und Materialkosten, die in den
Ruckmeldungen zum Auftrag bzw. zur Ankindigung
angegeben wurden.

Die Bedienaktionen kdnnen mit einem Zugriffsschutz
belegt werden. Nur Bediener, die Mitglieder in
entsprechenden, zuvor definierten Benutzergruppen sind,
erhalten die Bedienberechtigung. Die Bedienungen
werden mit Datum wund Login-Name im Logbuch
gespeichert.

Benutzergruppen kdnnen aus WinCC und PCS7
importiert werden.
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1 Uberblick

1.4  Problemlose Anbindung an Basissysteme

Eine leistungs- / ereignisgesteuerte Instandhaltung
bendtigt zur Erfassung und Verarbeitung der Betriebs-
stundenzahler, Schaltspielzahler und externen Signale
eine Prozesskopplung.

Die Daten vorhandener Betriebsstunden- und
Schaltspielzahler kénnen zyklisch (bernommen oder
anhand der Ein- / Ausmeldungen der Instandhaltungs-
objekte in PM-MAINT gebildet werden.

Aufgrund der Integration der Komponenten PM-SERVER
/ PM-AGENT ist das Produkt PM-MAINT offen fiir eine
problemlose Anbindung an unterschiedliche
Basissysteme zur Anlagen-Visualisierung. Die Anbindung
erfolgt entweder in einem lokalen System oder Uber ein
Netzwerk (TCP/IP). In Basissystemen® wie SIMATIC
WinCC™,  SIMATIC PCS7™ oder WinCC RT
Professional ab V13™ sowie SIMATIC WiIinCC Unified
PC-Runtime ab V16 ubernimmt der PM-AGENT Unified
in  Zusammenarbeit mit dem PM-SERVER die
Datenversorgung von PM-MAINT mit Prozesswerten und
Berechtigungen.

Aus dem Basissystem WinCC flexible, WinCC RT
Advanced oder anderen Basissystemen kodnnen
Prozesswerte Uber die im PM-SERVER integrierte OPC
DA Schnittstelle in PM-MAINT eingelesen werden.

Fur eine ausschliellich kalendergesteuerte Instand-
haltung wird keine Prozesskopplung benétigt.

PM-MAINT  Systembeschreibung

PM-MAINT Server
Basissystem

/

PM-MAINT in einem lokalen System

Die PM-MAINT Systemsoftware bietet durch ihren
modularen Aufbau und unter Verwendung der Client /
Server-Technologie optimale Losungen auch fir spezielle
Kundenanforderungen.

1 Aktuelle Freigaben zu Basissystemen und deren Versionen sind in der PM-MAINT Produktinformation dokumentiert.
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2 Systemkonfiguration

2.1  PM-MAINT Einplatzsystem

PM-MAINT kann auf einem Basissystem Einplatzsystem
installiert werden und lauft unter den Betriebssystemen?

e Windows 7/8.1/ 10 (32/64 Bit)
e Windows Server 2008 / 2012 / 2016 / 2019
entsprechend den Spezifikationen des Basissystems.

Ein Einplatzsystem kann jederzeit zu einem PM-MAINT
Mehrplatzsystem ausgebaut werden, indem PM-MAINT
Clients auf Rechnern im Netzwerk installiert werden. Das
Einplatzsystem Ubernimmt dann die Position des
PM-MAINT Servers.

PM-MAINT Server
Basissystem

/

H

PM-MAINT Einzelplatzsystem
auf einem lokalen Basissystem

PM-MAINT  Systembeschreibung

Fir eine ausschliellich kalendergesteuerte Instand-
haltung wird keine Prozesskopplung bendétigt. In diesem
Fall kann PM-MAINT auf einem Rechner im Netzwerk
installiert werden und lauft unter den zuvor spezifizierten
Betriebssystemen.

PM-MAINT
PM-SERVER

/

PM-MAINT Einzelplatzsystem
ohne Prozesskopplung

2 Aktuelle Freigaben zu Basissystemen und deren Versionen sowie zu Betriebssystemen sind in der PM-MAINT Produktinformation

dokumentiert.

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020

Seite 2-1



2 Systemkonfiguration

2.2 PM-MAINT Mehrplatzsystem (Server/Client)

Eine PM-MAINT Mehrplatzkonfiguration besteht aus:

e einem PM-MAINT-Server
e einem oder mehreren PM-MAINT-Client(s)

Die einzelnen Rechner (Server/Clients) sind Uber ein
TCP/IP-Netzwerk miteinander verbunden.

Innerhalb eines Netzwerks kénnen mehrere PM-MAINT
Mehrplatzkonfigurationen aufgebaut werden. Das kann
sinnvoll sein, wenn verschiedene Unternehmens-
bereiche getrennte PM-MAINT-Projekte mit unter-
schiedlicher Instandhaltungsstrategie und Datenhaltung
betreiben wollen.

Der PM-MAINT-Server ist der zentrale Koordinator
innerhalb einer PM-MAINT Mehrplatzkonfiguration.

Eine Verbindung eines PM-MAINT-Servers mit einem
anderen PM-MAINT-Server wird nicht unterstitzt.

Die PM-MAINT Systemsoftware besteht aus folgenden
Systempaketen:

e Systempaket Typ S fur den Server
e Systempaket Typ C fiir den Client

PM-MAINT  Systembeschreibung

Die PM-MAINT-Clients kdnnen mit jedem beliebigen
PM-MAINT-Server innerhalb eines Netzwerks verbunden
werden. Der Datenzugriff erfolgt grundsatzlich tber den
jeweils selektierten PM-MAINT-Server.

Die Projektierung und Bedienung von PM-MAINT kann
sowohl auf dem Rechner mit der PM-MAINT Server
Installation, als auch tber den PM-MAINT Client erfolgen.

Je nach Anforderung kann ein Mehrplatzsystem aus
verschiedenen Systempaketen aufgebaut werden:

Betriebssysteme?;

Server: Windows 7/ 8.1/ 10 (32/64Bit);
Windows Server 2008 R2 / 2012 R2
Windows Server 2016 / 2019;.

Client: Windows 7 / 8.1/ 10 (32/64Bit);

Windows Server 2008 R2 / 2012 R2
Windows Server 2016 / 2019

© PM-MAINT Client

© PM-MAINT Server

PM-MAINT Mehrplatzsystem

3 Aktuelle Freigaben zu Betriebssystemen sind in der PM-MAINT Produktinformation dokumentiert.
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3 Arbeitsweise

3.1 Organisation der Instandhaltung

In PM-MAINT werden alle Objekte einer Anlage in eine e manuell durch den Bediener
Projekthierarchie eingebunden. Fir diejenigen Objekte, e auf Anforderung

die hinsichtlich der Instandhaltung Uberwacht werden
sollen, werden Planauftrage angelegt. In einem
Planauftrag werden alle Daten rund um die Instand-
haltung angegeben und die Einstellungen fir das
Instandhaltungsintervall definiert.

Anforderungen, die aufgrund von spontan gesichteten
Schaden erforderlich erscheinen, kénnen parallel zu den
geplanten Auftragen manuell angelegt werden. Diese
Anforderungen werden nach Priifung durch autorisiertes
Personal entweder in einen Auftrag umgewandelt oder

3.2 Auftragsgenerierung verworfen.

Aus den angelegten Planauftragen wird eine Kopie Fir Materialbestellungen und Ressourcenplanungen
erzeugt, wenn das konfigurierte Instandhaltungsintervall kann rechtzeitig vor dem Erreichen des berechneten
abgelaufen oder das konfigurierte Trigger-Ereignis Plantermins eine Ankiindigung aktiviert werden.
eingetreten ist. Diese Kopie wird als Auftrag zur Bei Bedarf kann die Ankuindigung erneut aktiviert werden.

Bearbeitung in die Ansicht ,Auftrage“ eingetragen.
Die Generierung der Auftrage kann individuell
parametriert werden:

In der Rickmeldung zum Auftrag werden die
tatsdchlichen MaRBnahmen fir die Instandhaltung
angegeben. Der zeitliche Aufwand der eingesetzten

e automatisch nach Ablauf des konfigurierten Intervalls Mitarbeiter und das verbrauchte Material werden in
- zyklisch (periodisch) Kosten umgerechnet, die auf den Auftrag bzw. das
- einmalig (z.B. Erstinspektion) Objekt gebucht werden.

e durch Prozesssignale
(z.B. Stérungen vom Prozess,
Grenzwertverletzungen analoger Signale)

Alle vorgenommenen Bedienaktionen werden in einem
Logbuch aufgezeichnet.

Anlagenobjekt | .~~~ ; Ru_ckmelclurjg
Lameeeeed | Zeit + Material
Zu jedem EntstorungsmaBnahmen Geplante MaBnahmen
Anlagenobjekt konnen direkt auf das werden auf den
kénnen mehrere Anlagenobjekt erfasst Auftrag erfasst
Planauftrage werden

angelegt werden

Auftrag

Aus dem Planauftrag Ein Reparaturauftrag
werden mehrere kann jederzeit
Auftrage generiert manuell angelegt
werden
Automatisch (Intervall)
Planauftra Manuell Manuell
g Aus Anforderung Aus Anforderung

Aus Prozesssignal

Keine Vorbelegung
Vorbelegung aus Plan

Schematische Darstellung fur einen Auftragszyklus

Anderungen vorbehalten
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3 Arbeitsweise

3.3 Automatische Berechnung der Plantermine

Die Instandhaltungsintervalle kénnen

e leistungsabhangig tber

- Laufzeiten (Betriebsstunden)
und / oder

- Anzahl Schaltspiele
und / oder

e kalendergesteuert in Tagen, Wochen, Monaten,
Quartalen, Jahren

definiert werden.

Bei der leistungsabhéangigen Instandhaltung werden die
Ein- / Ausmeldungen fur die Erfassung der Laufzeiten
(Betriebsstunden) und Schaltspiele der Objekte Uber den
Prozessbus aus den Automatisierungsgeraten zu
PM-MAINT Ubertragen. Die Betriebsstunden- und
Schaltspielzahler werden entweder im PM-MAINT
System gebildet, oder aus den Automatisierungs-
systemen eingelesen.

Fir Laufzeit, Schaltspiele und Kalender wird jeweils ein
eigener "empfohlener Plantermin" zyklisch berechnet.
Grundlage fur die Berechnung der leistungsbasierten
Plantermine ist die Leistung des Objekts. Dazu werden
fur jedes Objekt die Tageswerte Uber die aufgelaufenen
Schaltspiele und / oder Betriebsstunden ermittelt. Der
Durchschnitt der jeweiligen Tageswerte aus den
vergangenen 10 Wochen bildet die Basis fur die
Berechnungen der jeweiligen Plantermine.

PM-MAINT  Systembeschreibung

PM-MAINT wertet aus den bis zu drei "berechneten
Planterminen” den friihesten als den ,Nachsten Termin®
fur die Auftragsgenerierung. Erreicht die aktuelle Zeit
diesen Termin, wird bei der Einstellung ,Automatisch®
eine Kopie des Planauftrags erzeugt und als aktueller
Auftrag in die Ansicht ,Auftrage” eingefligt.

Abhangig von der Konfiguration werden die einzelnen
Intervallzahler  (Laufzeit,  Schaltspiele, Kalender)
entweder mit dem ,Erreichen des Plantermins®, ,nach
Auftragsabschluss® oder ,mit der Falligkeit des Laufzeit-
oder Schaltspiel- oder Kalender-Intervalls® wieder mit den
Intervalldaten vorbesetzt. Die Uberschrittenen Laufzeiten
/ Schaltspiele werden mit negativem Vorzeichen bis zum
endglltigen AbschlieRen des Auftrags weitergezahilt.

Bei der Einstellung ,Automatisch (manuelle Planung)“ fir
die Auftragsgenerierung ist der berechnete ,Nachste
Termin“ eine optimale Orientierungshilfe fir die manuelle
Terminplanung.

Parallel zur automatischen Generierung kann ein Auftrag
unmittelbar durch ein Prozesssignal oder Gber manuelle
Bedienung erzeugt werden.

PM-MAINT

» Schaltspiele

Intervalldaten

» Betriebsstunden — 1500 h

20.000
Kalender

Empfohlener Termin flr Instandhaltungsauftrag

Intervallzahler

317h
3.108

Empfohlener Termin

30.07.2011

‘I 10.02.2011 |
10.02.2011

'—> Prozesssignal

» Auftragsaktivierung |

. I Schaltspiele /
H[ﬂ Betriebstunden /

Prozesssignale
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4 Bedienung

4.1  Allgemeines

Zum Bedienen und Beobachten der Instandhaltung
stehen dem Anwender eine Reihe von Ansichten zur
Verfiigung.

e Planauftrage

o Auftrage

e Ankiindigungen

e Rickmeldungen

e Anforderungen

e Logbuch

e Projekthierarchie

o Objekte

e Dokumente

Die Anzeige der Ansichten sowie die Bedienhandlungen
in den einzelnen Ansichten kdnnen vor unbefugtem
Zugriff  geschitzt werden. Nur  Mitgliedern in
Benutzergruppen mit der entsprechenden Bedien-
berechtigung erhalten den Zugriff. Voraussetzung ist die
Anmeldung des Benutzers in PM-MAINT mit Benutzer-
name und Passwort.

Geoffnete Ansichten werden in Registern dargestellt.
Dies ermdglicht einen raschen Wechsel zwischen den
einzelnen Ansichten.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Die Bedienoberflache verfugt tber zwei Symbolleisten.
Die obere Symbolleiste enthalt neben den géngigen
Schaltflachen fur Neu, Speichern, Ldschen usw. die
Schaltflachen zum Offnen der wichtigsten Ansichten. Die
untere Symbolleiste zeigt Schaltflichen zum Bedienen
der Ansicht. Diese Symbolleiste wird dynamisch auf die
Ansicht, die jeweils im Vordergrund liegt, angepasst.

Damit beim Start der Bedienoberflaiche bereits die
bevorzugten Ansichten in der erforderlichen Sprache
geoffnet werden, kann eine Standardkonfiguration
hinterlegt werden. Weiterhin ist eine individuelle
Konfiguration fiir jeden Benutzer mdoglich, die bei der
Anmeldung des Benutzers in PM-MAINT automatisch
eingestellt wird.

Fiur die Darstellung der Ansichten, die eine Tabelle
zeigen, kodnnen spezielle  Ansichtskonfigurationen
definiert werden. In einer Ansichtskonfiguration werden
u.a. die Anzeige und Sortierung der Spalten sowie die
farbliche Gestaltung der Tabellenzeilen definiert.
Komfortable, umfangreiche Filtermdglichkeiten listen nur
die erforderlichen Datensétze auf. Jede Ansichts-
konfiguration kann unter einem Namen gespeichert und
wieder abgerufen werden. Weiterhin ist die Festlegung
eines Glltigkeitsbereichs fir den Benutzerkreis von
global bis benutzerspezifisch méglich.

By PM-MAINT-CLIENT = [m| X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
& . ES - ARE 7 DA
Projekthierarchie Planauftrige Auftrige - X
= : @A - BE-H-%
Auftrage
Status Tep Auiftragsnummer Auftragsname orgeschlagener Termin Geplanter Termin Objektnummer Planauftragsnummer Planauftrag
» F | butnag 333 Schmieren 1141042020 314 PM () Filling_1_Corweyor] (¥) Plarned Order 93 Schmigren
\!) ’ Auftrag 384 Schmieren 111042020 314 PM .\z) COMVFIw1 b .\2) Planned Order 93 Schmieren
D] ’ Auftrag 385 Schmieren 111042020 314 PM () Filling_1_Filler [ }) Planauftrag 9 Schmieren
W= ’ Auflrag 386 Dichtigkeitsuiberpriifung | 11/10/2020 3.14 P () Formulation_1_Emulgatortyalee | () Plarmed Order 68 Dichtigkeitsiiberpriifung
Bereit  Zeilen: 4 Server: localhost &

PM-MAINT Bedienoberflache
mit der Ansicht « Auftrage » im Vordergrund
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4 Bedienung

4.2 Ubersicht uiber die Planauftrage

Die Ansicht ,Planauftrage* listet alle angelegten
Planauftrage in einer Tabelle auf. Die aktuellen Daten zu
jedem Planauftrag werden zeilenweise in den einzelnen
Spalten ausgegeben. Uber eine Schaltflache kénnen die
konfigurierten Eigenschaften des selektierten Plan-
auftrags ein- bzw. ausgeblendet werden.

In der Standardansicht werden folgende Daten
dargestellt:

e Die Spalte ,Status” signalisiert, ob der Planauftrag
freigegeben oder gesperrt ist. Intervalleinstellungen
werden nur fir die freigegebenen Planauftrage
ausgewertet.

e Auftragsnummer, - Name und Objektnummer

e Die Spalten ,Objekt-SPZ", ,Objekt-BSZ" geben die
aktuellen  Leistungsdaten des  Objekts  fir
Betriebsstunden und / oder Schaltspielzahler aus.

e Die Spalte ,Intervall“ bietet einen raschen Uberblick
Uiber den verbleibenden Zeitraum bis zur nachsten
Instandhaltung in Form eines Prozentwerts und einer
grafischen Anzeige.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Das maximale Instandhaltungsintervall von 100%
wird mit 5 LED ahnlichen Symbolen gekennzeichnet.
Jede LED reprasentiert 20% des Intervalls. Mit dem
Ablauf des Intervalls verblassen und verschwinden
die LEDs nacheinander. Die letzte LED wechselt die
Farbe nach gelb, wenn 20% unterschritten werden.
Wenn das Intervall in den negativen Bereich
wechselt, verandert sich die Farbe von gelb nach rot
und ist dauerhaft rot, wenn das Intervall kleiner
gleich -20% ist.

In der Spalte ,Auftrage“ wird jeweils der Name des
Auftrags angezeigt, wenn zum Planauftrag ein
erzeugter Auftrag existiert.

Die Spalten ,Letzter Termin®“, SPZ und BSZ zeigen
das Datum sowie die Zahlerstdnde bei der letzten
Instandhaltung.

Unter ,Nachster Termin“ wird der voraussichtliche
Plantermin fir die néachste Instandhaltung aus-
gewiesen.

Die Spalten ,BS verbleibend” und ,SPZ verbleibend*”
geben den jeweils verbleibenden Wert bis zur
nachsten falligen Instandhaltung aus.

i{ PRA-MAINT-CLIENT - m] x
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
& X Ba Ea-GARRs %2100
Projekthierarchie Planauftrige Auftrige Ankiindigungen Lagbuch - X
2ES5 ok 1 @ Al -[B)e--@
Planauftrage
Status Objektname Objektnummer Planauftragsname Planauftragsnummer Intervall Auftrdge Objekt-BSZ Letzter Termin BSZ SPZ N &chster T ermin B
» 002 Tank 2 () Tankfam_1_Tank_2 Tankreinigung Flanned Order 46 2% Tankiginigu 11/10/2020 3:09 PM 11/11/2020 2:04 PM
» 003 Tank 3 (¥) Tankfam_1_Tark_3 Tankreinigung Flanned Order 43 2% Tankrsinigu... 11410/2020 2:09 PM 1141142020 204 PM
|Planned ez 2z @l 1ankeigu.  lusoenozosedl L
» 004 Tank 4 () Tankfam_1_Tark_4 Tankreinigung Planned Order 50 11/10/2020 309 PM 1171142020 2:04 PM
» (0E Tank & () Tankfam_1_Tank_§ Tankreinigung Flanned Order 54 2% 11/10/2020 3:09 PM 11/11/2020 2:04 PM
» 007 Tank 7 (¥} Tankfam_1_Tank_7 Tankreinigung Planned Order 56 11/10/2020 2:09 PM 11/11/2020 2:04 PM
\!) 009 Tank 9 \!) Tanktarm_1_Tank_3 Tankreinigung Planned Order 60 11/1042020 3:.09 PM 1141142020 2:04 PM
» M0 Tank 10 () Tankfam_1_Tark_10 Tankreinigung Planned Order 62 11/10/2020 3:09 P 1171142020 2:04 PM
» 008 Tank 2 () Tankfam_1_Tark_8 Tankreinigung Flanned Order 53 2% 11/10/2020 309 PM 1171142020 2:04 PM
» 001 Tank 1 () Tankfam_1_Tank_1 Tankreinigung Flanned Order 44 20% 11/10/2020 3:09 PM 11/15/2020 7:00 PM
» 004 Parfiimventi | (#) Formulation_1_Perfume/alve | Dichtigk sitsiiberprifung | Planned Order 69 0% 1141072022 1:43 &M
» 001 W asserventil | (1) Formulation_1_watervalve | Dichtigkeitsiberprifung | Planned Order 66 7% 472972023 1:21 AM
» 002 Okventil () Formulation_1_Oifvalve Dichtigk eitsiiberprifung | Planned Order 67 el 4 572372023 8:03 AM
» 005 fustassventil | (1) Formulation_1_Outietvalve | Dichtigksitsiiberpriifung | Planned Oider 70 9% B/16/2023 2:57 PM
» 003 Emulgatory... | (k) Formulation_1_Emulgatar'y... | Dichtigkeitsiberprifung | Planned Order 68 0% Dichtigkeits. 710/2023 3:46 PM
» 001 Farderhand | (k) Filling_1_Filler Schmieren Flanauftrag 36 M Schmieren |62 h 15 min 11/10/2020 204 PM | 62 h 15 min
» 001 Forderband | (#) Filing_1_Checker Schmieren Planned Order 97 Nk E2 h 13 min 11/10/2020 204 PM | 62 b 12 min
» 013 Feirderbiand 4| (1) Filing_1_Convepord Schmieren Planned Order 102 1% B2 h & min 111042020 2204 PM | B2 h & min
» 002 Feirderbiand | (1) COMVFIWAT Schmisren Flanned Order 33 BB % Schmieren |82 h 0 min 111042020 2:04 PM | &1 h 53 min
» 010 Fairderhand 1| (1) Filing_1_Conveyor! Schmisren Flanned Order 93 B0 % Schmieren |81 h 33 min 11/10/2020 204 PM | 81 h 32 min v
< >
Bereit Zeilen: 59 Server: localhost &

Ansicht ,,Planauftrage*

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4 Bedienung

PM-MAINT  Systembeschreibung

Zur Anzeige in der Ansicht Planauftrage stehen noch weitere Spalten zur Verfiigung:

e Ankiindigungsoptionen mit Ankiindigungstyp und
Ankiindigungsprioriat

e Anwendertext

e Modus der Auftragserzeugung

o Auftragsoptionen mit Auftragstyp, Prioritat,
Betriebszustand, min. Mitarbeiterzahl, primére
Qualifikation

e Modus der Falligkeit (zyklisch, einmalig, Trigger) und
Ausgabe des jeweiligen BSZ-, SPZ-,
Kalenderintervalls

e Auftragsveranwortlicher

o Geplante Gesamtarbeitszeit
e Geplante Gesamtkosten

e Kostenstelle

e Objekt
e Objekt-Position
e Objekttyp

e Verantwortliche Organisation

4.3  Ubersicht iiber die abzuarbeitenden Auftrage

Die Ansicht ,Auftréage listet alle Auftrage fur die

Instandhaltung auf.

Ein Auftrag wird aus einem Planauftrag generiert
entweder

e automatisch nach Ablauf des geplanten Intervalls
oder

e durch ein Trigger-Ereignis
oder

e manuell durch Betatigung einer Schaltflache

Der Auftrag enthalt eine Kopie der konfigurierten
Eigenschaften des Planauftrags mit den
durchzufuhrenden Anweisungen und Aktivitdten, dem
erforderlichen Personal- und Materialbedarf, Arbeits- und
Sicherheitshinweisen und gof. angehangten,
erlauternden Dokumenten.
Bei Bedarf kdnnen die Eigenschaften fur diesen Auftrag
modifiziert werden.

Entsprechend dem Fortschritt der Instandhaltung werden
die einzelnen Auftrage in dieser Ansicht ,bearbeitet”.
Uber Schaltflachen wird der Status des Auftrags
verandert. Der aktuelle Auftrags-Status wird in der Spalte
»Status” angezeigt.

Fir manche Spalten kann zwischen Icon, Text, Icon und
Text als Ausgabeformat gewahlt werden.

Die Darstellung der Ansicht kann in der Ansichts-
konfiguration zur Ansicht ,Planauftrage® nach Bedarf
angepasst werden. So kénnen zum Beispiel Planauftrage
mit hoher Prioritat, ebenso wie auch die dazu generierten
Auftrage, farblich hervorgehoben werden.

Anzeige der Intervalldaten in einem Prozessbild

Die wichtigsten aktuellen Daten wie der aktuelle Stand
des Intervalls, der empfohlene Termin, die verbleibende
Restlaufzeit, die restlichen Schaltspiele, das verbleibende
Kalenderintervall sowie der Auftragsstatus konnen zur
Anzeige in einem Prozessbhild an Variablen angebunden
werden.

Ein Auftrag kann folgenden Status annehmen:

;| Quittiert

= | der Auftrag wurde erkannt
. | Freigegeben

LM

der Auftrag hat keinen geplanten Termin

u Geplant
. ein geplanter Termin existiert

‘% Begonnen

‘% Arbeit beendet

@ Arbeit wieder aufgenommen

Abgeschlossen
der Auftrag wurde endguiltig abgeschlossen

‘ » | Geloscht

\xl_lj Gesperrt

Weitere Icons in der Spalte ,Status” signalisieren:
e ein Auftragsprotokoll wurde gedruckt,
e eine E-Mail-Benachrichtigung wurde versandt

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4 Bedienung

Die Spalte ,Typ“ kennzeichnet:

’ Geplanter Auftrag

%. | Reparaturauftrag

PM-MAINT  Systembeschreibung

) PM-MAINT-CLIENT - [m| X
Datei  Beatheiten  Ansicht  Exras 7
#|0E % % Ga Ea-EARRS 22 (0@
Projekthierarchie Planauftrage Auftrige - X
= y @ A ~BE--%
Auftrage
Status Tep Auftragsnummer Auftragsnanme “orgeschlagener Termin Geplanter Termin Obijektnumrmer Flanauftragshummer Planauftrag
» ’ Auftrag 383 Schmieren 1141042020 314 PM (¥} Filing_1_Conveyorl () Planned Order 99 Schmieren
» ’ Auftrag 384 Schmigren 1141042020 314 PM () CONVFRaaT Ik (¥) Plarned Order 93 Schmieren
O] ’ Auftrag 305 Schmigren 111042020 314 PM () Filling_1_Filler (¥) Planauftrag 9 Schmieren
O] ’ Auftrag 396 Dichtigeitsuiberpriifung | 11/10/2020 314 PM (») Forrmulation_1_Emulgatoryakee |(b) Planned Order 62 Dichtigkeitsliberpriifung

Bereit  Feilen: 4

Server: localhost &

Ansicht Auftrage

Fir die Darstellung der Auftrdge in der oben gezeigten
Abbildung wurde eine Ansichtskonfiguration definiert.
Hintergrundfarbe der Zeilen sowie Schriftbild werden in
Abhéangigkeit des jeweiligen Auftragsstatus verandert.
Auf diese Weise erhalt der Bediener einen optimalen
Uberblick tiber die anstehenden Auftrage.

Auftrage, die den Status ,endgiltig abgeschlossen®
erhalten haben oder geléscht wurden, werden
standardmaRig in der Tabelle nicht mehr angezeigt. Uber
Einstellungen in der Ansichtskonfiguration kénnen auch
Auftrage mit diesem Status angezeigt werden.

Mit dem Status ,Auftrag endgliltig abschlieRen® werden in
der Regel das Intervall zuriickgesetzt und die
Berechnungen fir das nachste Instandhaltungsintervall
gestartet.

Ansichtskonfiguration

Fitter Details
- AMlgemein

A Mot Acknowledged
4 Mot planned
‘v A Planned
E-[# Fitter
----- [+ Allgemein

1 Te—_

4 Flanned

Formatierungsregeln
Mummer MName Formatiemng
1 Wark is started Formatierung

2 Mot Acknowledged _

Formatienung

Beispiel zur Ansichtskonfiguration

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4 Bedienung

4.3.1 Auftragsriickmeldung

Fir jeden Auftrag wird in der Regel eine Riickmeldung
angegeben. In der Rickmeldung werden die Daten zur
durchgefiihrten Instandhaltung eingetragen. Dazu
gehdren die Bewertung der Tatigkeit im Rickmelde-
Code, die Beurteilung des Objektzustands und ggf. die
Angabe eines Schwachstellen-Codes. Anmerkungen
kénnen beliebig erganzt werden.

Basierend auf den Angaben zu den beteiligten
Mitarbeitern mit der bendtigten Arbeitszeit und dem
verbrauchten Material werden Kosten fur den Instand-
haltungsauftrag gefuhrt.

Diese Kosten werden in den Eigenschaften zum Auftrag
als Aktuelle Arbeitszeit / Aktuelle Kosten den geplanten
Werten gegenibergestellt.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Solange der Auftrag nicht endglltig abgeschlossen
wurde, kodnnen die Kosten in der Ansicht ,Ruck-
meldungen® noch nachtraglich tiberarbeitet werden.

Wenn fir den Auftrag die Durchfiihrung von mehreren
Tétigkeiten z.B. fur unterschiedliche Mitarbeiter geplant
ist, kann fir jede Tatigkeit eine separate Rickmeldung
eingegeben werden.

Wenn in der Rickmeldung das Kontrollkastchen fir
JArbeit beendet® aktiviert wurde, erhalt der Auftrag den
Status ,Arbeit beendet”. Dieser Status ist Voraussetzung
zum endgultigen AbschlieRen des Auftrags.

Falls die Arbeit an einem bereits beendeten Auftrag
wieder aufgenommen wird, kénnen weitere
Rickmeldungen angegeben werden.

Rickmeldung

Riickmeldedaten

Riickmeldetext:

zue Rickmeldung wam 11/11/2020 8:48:57 .-'-‘«M|

Anmerkungen:

Rickmeldedatum:

[11411/2020 B~ | [08:48

4k

Auftragzaktivieat:

Riickmelde-Code: Reparatur durchgefiihrt [R]

Schwachstellen-Code: | ¢ gina b eldung [0

Objektzustand: | Gut [F]

Arbeit beendet

titarbeiter und Materialien

Gesamtarbeitszeit: 1.00 Stunde

Mitarbeiter/Organization  Qualifikation  Arbeitzzeit  Kostenzatz F.ozten Fixkogten Gegamt
|| X

b aterial Menge Kosten/Einheit Koszten Fiskosten  Gesamt

5

B || X

Personalkozter: |

M aterialkosten: |

Gesamtkosten: |

75.00 EUR|
0.00 EUR|

75.00 EUR|

Abbrechen 7]

Ruckmeldung fur einen Auftrag

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4 Bedienung

Ubersicht tiber die anstehenden
Ankiindigungen

4.4

In der Ansicht ,Ankindigungen“ werden alle
generierten  Ankindigungen zu  demnéchst
anstehenden Instandhaltungsauftragen aufgelistet.
Somit kénnen die einzelnen Instand-
haltungsmaf3nahmen rechtzeitig vorbereitet
werden.

Die Ankundigung wird in den Eigenschaften zum
Planauftrag  konfiguriert.  Entsprechend dem
definierten Zeitraum wird die Ankiindigung vor dem
Erreichen des nachsten Plantermins erzeugt.
Aufgaben, die zur Vorbereitung der Instandhaltung
erforderlich sind, koénnen in der Ankindigung
definiert werden.

Die Ankindigung kann entsprechend dem
Fortschritt der Vorbereitungen in der Ansicht
,bearbeitet* werden. Uber Schaltflachen wird der
Status der Ankiindigung verandert.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Der aktuelle Ankiindigungs-Status wird in der Spalte ,Status®
angezeigt:

Quittiert
die Ankundigung wurde erkannt

Begonnen

Arbeit beendet

&\ ¥\ L

Arbeit wieder aufgenommen

Abgeschlossen
d die Ankiindigung wurde endgliltig abgeschlossen

Weitere Icons in der Spalte ,Status” signalisieren:
e Ankundigungsprotokoll wurde gedruckt,
e eine E-Mail-Benachrichtigung wurde versandt

) PM-MAINT-CLIENT - O X
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
Y % & B a- A ARE S 200
Projekthierarchie Planauftrige Auftrége Ankiindigungen - X
FEYIE IR W ) @ New View - | Va] % - ey -
Ankiindigungen
Status Ankiindigungsnumrier Arkiindigungsnarme Arkiindigungsdatur Auftragsnurnmer Flanauftragsnumnmer Objektnurmner
m M atification 1 Ankiindigung Flanned Oider 45 |
& 2| Notification 2 Ankiindigung 11/11/2020 4:04 &M E Order 388 \!} Flanned Order 51 \!} Tankfarm_1_Temp_4
& <23 | Motification 3 Ankiindigung 11/11/2020 10:04 &M E Order 389 \!} Flanned Order 46 \!} Tankfarm_1_Tank_2
"y <2 | Notification 4 Ankiindigung 11/11/2020 11:04 &M '3 Order 391 \!) Planned Order 52 \!) Tankfarm_1_Tank_5
"y <2 | Notification 5 Ankiindigung 11/11/2020 12:04 PM '3 Order 332 \!) Planned Order 43 \!) Tankfarm_1_Tank_3
Bereit  ZFeilem: 5 Server: localhost 9
Ansicht Ankiindigungen
Fir eine Ankindigung kann auch eine

Ruckmeldung eingegeben werden, in der z. B. die
Mitarbeiter mit dem aufgelaufenen Zeitaufwand
eingetragen werden. Die daraus resultierenden
Kosten werden zu den Gesamtkosten fir den
Auftrag hinzugefigt.

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft glltig ab 15.11.2020 Seite 4-6



4 Bedienung

45 Manuelle Anforderungen

Zum Beheben von Problemen in der Anlage, z.B. eine
Leckage oder ungewdhnliche Vibrationen, kdnnen
manuelle Anforderungen angelegt werden. Das ActiveX-
Control -LPMMAINT.RequestControl“, das im
Lieferumfang von PM-MAINT enthalten ist, kann in ein
Prozesshild in den HMI-Systemen SIMATIC WinCC,
PCS7, WiInCC flexible (PC based Runtime) und WinCC
V13 (PC based RT Advanced und RT Professional)
eingebunden werden. Damit kann die Eingabe von
spontanen  Reparaturanforderungen einem  breiten
Mitarbeiterspektrum zuganglich gemacht werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Sobald die Daten zu einer Anforderung im ActiveX-
Control komplett eingegeben wurden, wird der Status auf
sverschickt” gesetzt. In der PM-MAINT Bedienoberflache
wird dieselbe Anforderung in der Ansicht ,Anforderungen®
dargestellt. Dort findet eine Priifung durch autorisiertes
Personal statt, das Uber die weitere Bearbeitung
entscheidet:

e Die Anforderung wird einem bereits generierten
Auftrag zugewiesen

e Ein neuer Auftrag wird erzeugt
e Die Anforderung wird abgelehnt

Eine abgelehnte Anforderung kann im ActiveX-Control
wiederum bearbeitet und erneut verschickt werden.

Der aktuelle Status der Anforderung wird sowohl im
ActiveX-Control, als auch in der Ansicht ,Anforderungen®
angezeigt.

: . NI

J X = 8 |== 7 @
Creation [ ate State Request
11.11.2020 10:48 =24 Posted | Mew Request B

Reguest Mame:

07.05.2020 1326 % Azgigned | Mew Request 4

Dezcriphion:

Object:

Fricrity:
Azzigned Order:
State:

Creation [ ate:

Fequest Mumber:

Mew Request 5

Mew Request 5

4 SkinCC [UO0D]

3 Rejected

11.11.202010:43

Creatar: admikiztrator
Timestamp Achion O perator Comment
1111202010043 |20 Pogt | administrakor

11.11.202010:43 | ' Redraft | administrator
11.11.2020 10:44 |29 Post
11.11.202010:47 | B Feject

adminiztrator

Ansicht PMMAINT.RequestControl

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4.6 Anzeige der abgegebenen Riickmeldungen

Zu den anstehenden Auftragen und Ankindigungen
werden die bereits abgegebenen Riickmeldungen in der
Ansicht ,Rickmeldungen” aufgelistet.

In den Eigenschaften zur Ruckmeldung konnen die
Angaben zu Mitarbeiter, Kostensatz, Zeitaufwand und
Material Uberarbeitet werden. Alle nachtraglichen
Transaktionen zu einer Ruckmeldung werden unter der
Eigenschaft ,Buchung® mit einer Anderungsverfolgung
aufgezeichnet.

Sobald fir einen Auftrag in der Ansicht ,Auftrage“ der
Status ,Endgiiltig abschlieBen® gesetzt wird, erhalten die
Ankiindigung und alle Riuckmeldungen, die zu dem
Auftrag gehdren, denselben Status und werden in den
jeweiligen Ansichten nicht mehr dargestellt. Eine
Bearbeitung der Rickmeldung ist dann nicht mehr
moglich.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Neben den Rickmeldungen zu Ankiindigung und Auftrag
kann auch eine Rickmeldung direkt zu einem Objekt
eingetragen werden. Im Fall einer Objektstérung muss
kein Auftrag angelegt werden. Die Tatigkeiten zur
Behebung der Stérung sowie der Zeitaufwand fir
Mitarbeiter und der Materialverbrauch kdnnen in einer
Ruckmeldung direkt zum Objekt angegeben werden.

In der Ansicht wird der jeweilige Ruckmelde-Typ
LAnklindigung®, ,Auftrag® oder ,Entstérung“ mit einem
separaten Icon symbolisiert.

) PM-MAINT-CLIENT - O x
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Biras 7
& Elswa- 8 AR 7 A0 @
Projekthierarchie || Planauftrige || Auftrige || Ankiindigungen || Anforderungen || Riickmeldungen - x
Bl & |5 @ Neue Ansicht - [ - -
Rilickmeidungen Riickmeldung Riickmeldung A
Riickmeldedatum ~ Status  Typ a Riick Riick i =%y Riickmeldung 3 Riickmeldedatum [11r11/2000 11,07 e |
T F % B Mitarbeiter und Mater
5 3] + Buchungen Erstellungsdatum: [11/11/2020 11:07 &M |
1AT200T1088M R S 11/11/202011:08 .. | Riickmeldung 4 Q Aufiag 336
1AT202011:088M | B 98 11/11/202011:00 .. | Riickmeldung 5 Q) Order 387 ke B [Fiickmeldung 3 |
Riickmeldatent [Neue Riickmeldung vam 11/11/2020 11:07:14 4]
Benutzer Login: ‘ |
Riickmeldeabigkk [5G Sohmisren |
Fiickmeldeobisktnummer. [auiirag 383 ]
Dbiekinurmer [ 010 Ferderband 1 |
Objektname: [Filing_1_Conveyort |
Aultragsaktivitst ‘ |
Riickmelde-Code: | Reparatur durchgefiihn [R) ]
SehwachstelenCode:  [Keins Mekdura (0] |
Objektzustand BETG] |
Anmerkungen:
< b d < >
v
Bereit Zeilen: 3 Server: localhast &

Ansicht Ruckmeldungen

Eigenschaft Buchungen
Manuelle Korrekturen der Rickmeldedaten, die in der

Dabei werden die aktuell gultigen Buchungen und ggf.

Eigenschaft ,Mitarbeiter und Materialien® vorgenommen vorhandene Stornobuchungen sowie stornierte
wurden, werden unter Buchungen detailliert aufge- Buchungen dargestellt.
zeichnet.
Riickmeldung Buchungen
=R Riickmeldung 3 [ratum Buchungzart Mitarbeiter/t aterial Anzahl Kosten pro Einheit Kosten Fizkosten Gesamtkosten
Sy Mitarbeiter und Materialie _ - m —_— — . — .
______ Uit 02011 — OStds | 7EO0EUR/Shnds| 7EODELR
11/11/202011:07 &M | &4 Buchung § CONST /4000 11 000DEUR | OOOEUR 0.00EUR
HA20209248 PM | ) Stomobuch |8 Machanic bichel-E A8 | 1.00 Stund E OO ELE S e, EO0ELR OO00EUR
11/11/202012:48 PM | &4 Buchung 8 Boss, Big 1.00 Stunde | 100.00 EUR/Stunde | 100.00 EUR 0.00EUR 100.00 EU

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4.7  Drucken

Ankiindigungs-, Auftrags- und Rickmeldedaten kénnen
in einem Protokoll dargestellt und auf einem Drucker
ausgegeben werden. Der Ausdruck des Ankiindigungs-
und Auftragsprotokolls kann bei einer automatischen
Auftragsgenerierung auch automatisch auf einem
Drucker erfolgen. Der Ausdruck wird auf dem Drucker,
der beim PM-MAINT Server als Standarddrucker
eingerichtet ist, ausgegeben.

Eine Protokollvorschau auf dem Bildschirm oder eine
manuelle Ausgabe auf dem Drucker kann in der
Bedienoberflache fiir das angewéhlte Objekt erzeugt
werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

PM-MAINT bietet fir folgende Protokolltypen ein
Standard-Layout im XSL-Format, das nach Bedarf ange-
passt werden kann:
e Ankindigung
e Auftrag
e Riuckmeldung
(Ankindigungs-, Auftrags-, Entstérungs-
rickmeldung)

SPZ:
BSZ:

Primére Qualifikation:

Verantwortl. Mitarbeiter:
Kostenstelle:
Pfad zum Objekt:

Verantwortl. Organisation:

60

Min. Mitarbeiterzahl:
Anwendertext:
Sicherheitshinweis:
Arbeitsanweisung:

UmweltschutzmaBnahme:

0

SkinCC (U000} f 010 Formulation 1 (FO001) / 003 Emulgatorventil (Formulation_1_EmulgatorValve)

@ PRA-MAINT-CLIENT = O x

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

S0l @ a|E EARLZN2A-/100

Projekthierarchie Planauftrige Auftrige Ankiindigungen Anforderungen Auftragsprotokoll - X

Auftragsprotokoll: ~

Auftrag: Dichtiokeitsiiberpriifuna (Auftraa 386 Objekt: 003 Emullgator\.'entil

Formulation_1_Emulgatoryalve)

Beschreibung: - Objektyp: Ventil (VLOOO)

Auftragstyp: Instandhaltung Betrie bszustand: Anlage in Betrieb

Auftragsstatus: Arbeit beendet

Prioritdt: Mittel (M) Auftragserzeugung: Automatisch

Position: - Erzeugung: Manuell

Planauftrag: Dichtigkeits dberprifung (Planned Order 68

Erzeugungsdatum: 11/10/2020 3:14 PM Quittiert: v

Vorgeschl. Termin: 11/10/2020 3:14 PM Art 1: Sichtkontralle (V)

Geplanter Termin: - Art 2: Mechanisch (M)

Notiz: —
Kosten:
Kategorie Geplant Aktuell
Ankiindigungskosten: 0,00 EUR 0,00 EUR
Personalkosten: 10,00 EUR 75,00 EUR
Materialkosten: 0,00 EUR 0,00 EUR
Gesamtkosten: 10,00 EUR 75,00 EUR
Bereit Server localhost 90

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4.8 Aufzeichnung der Bedienaktionen im Logbuch
Fir die meisten Bedienaktionen in PM-MAINT, die Uber
Schaltflachen ausgefuhrt werden, wird ein Dialog
gedffnet. Dieser Dialog dient zur Bestatigung der
Bedienung und bietet Mdglichkeiten zur Eingabe eines
Kommentares.

Auftragsausfihrung planen

Daten der selektieten Elemente

Geplanter Temin: 25.10.2011 12:33 B
e

Kommentar.

Auftragsnummer Name Vorgeschlagener Temin Geplarter Temin Verantwortlicher
\1} Order 73 Motorenprifung Maschine 1 |17.10.2011 12:33 22.10.201112:33 Mitarbeiter 1
0

\1} Order 73 Motorenprifung Maschine 2 | 17.10.2011 18:31 27.10.201112:33 Mitarbeiter 1

Bestatigung der Bedienaktion

PM-MAINT  Systembeschreibung

Alle Bedienaktionen werden mit Zeitstempel und
eingeloggtem Benutzernamen in einem Logbuch
aufgezeichnet. AulRerdem werden Aktionsart, Bedien-
aktion, Objektname, -nummer des bedienten Objekts
(Auftrag, Ankindigung usw.) sowie das zugeordnete
Anlagenobjekt gespeichert.

Die Ansicht ,Logbuch® listet alle durchgefiihrten Aktionen
chronologisch auf. Mit Hilfe des Logbuchs kénnen die
Bedienungen in der PM-MAINT Bedienoberflache
detailliert nachverfolgt werden.

Komfortable Filterfunktionen in der Ansichtskonfiguration
beschréanken die Anzeige der Daten auf die gewiinschten
Datensatze.

11/11/2020 11:08 A
1141142020 17:08 AM
11/11/2020 17:08 AM
1141142020 11:08 AM
1141142020 17:08 AM

= Statusanderung ._] Erzeugt Q‘-' Riickmeldung 5
= Statuzdnderung E% Aubeit beendet | Order 387

£3 Aktion = Quittiert “& Order 387

= Statuzdnderung % Arbeit begannen| % Order 367

= Statuzandarung |_] Erzeuigt Q‘_‘ Riickmeldung 4
111142020 11:08 AM | = Statusandenung E% Arbeit beendet % Auftrag 386
111172020 11:08.2M | £} dktion =l Quittiert 4 Auftrag 386
111142020 11:08 &M | = Statusanderung % #ubeit begornen| % Auftrag 388
11142020 11:07 &AM | = Statusandening ._] Erzeugt Q‘-' Riickmeldung 3

11142020 11:07 AM | = Statuzanderung E%, Aebeit beendet | "% Auftrag 333
£

H PM-MAINT-CLIENT - O s
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7

#1006 G Eos-EARCZ %A

Projekthierarchie Planauftrige Auftrdge Ankiindigungen Logbuch - X
2 & Meue Ansicht . -
Lagbuch

Zeitgtempel Aiktiongart Aktion Bezugzobjektnummer Bezugzobjekiname Benutzer Login Objektnummer ~
11/11/2020 1204 PM | = Statusanderung || ] Erzeugt & Order 292 T ankreinigung System (») Tankfarm_1_Tank
11/11/2020 1204 PM | = Statusinderung | |_] Erzeugt #  Maotification 5 Ankiindigung System () Tankfarm_1_Tant

-\!) Tankfarm_1_Tem

Meue Riickmeldung wom 11/11/2020 11:08:43 &k

Heizungselement austauschen () Tarkfarm_1_Tem

Heizungzelement austauzchen !) Tankfarm_1_Tem
Heizungselement austauschen () Tarkfarm_1_Tem
Meue Riickmeldung worm 11./11/2020 11:08:06 AM !) Farmulation_1_Er
Dichtigkeitsliberpriifung -\!:l Formulation_1_En
Dichtigkeitsiiberpriifung () Formulation_1_En
Dichtigkeitsliberpriifung !) Formulation_1_En
Meue Riickmeldung wom 11/11/2020 11:07:14 &k -\!) Filling_1_Corveyc

(¥} Filing_1_Carvepc ¥
>

S chmieren

Bereit  Zeilen: 157

Server localhost 90

&

Ansicht Logbuch

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft
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4 Bedienung

4.9 Bearbeiten eines Auftrags

Jeder Auftrag wird in der Ansicht ,Auftrage” entsprechend
dem Fortschritt der Instandhaltungstatigkeiten
Lbearbeitet‘. Dazu wird Uber Schaltflachen der Status des
Auftrags verandert.

Folgende Bedienschritte werden in der Regel der Reihe
nach durchgefihrt:

Auftrag als gesehen quittieren (optional)

Plantermin manuell vergeben ( falls nicht
automatisch geplant)

Arbeit beginnen
Rickmeldung abgeben (mit Arbeit beendet)
5. Auftrag abschlieRen

Automatisch ohne Plantermin
oder manuell erzeugt

¥ Freigegeben

R Arbeit beginnen /
., L5 Ruckmeldung abgeben
& Rickmeldung
= mit Fertigmeldung

wieder

LY
. aufnehmen
n ]

4 Auftrag
abschlielien

Neuer Auftrag

# Auftrag anpassen

I
) 23 Rickmeldung
Arbeit mit Fertigmeldung

Arbeit am Auftrag
% beendet

PM-MAINT  Systembeschreibung

Ein Auftrag muss ,bearbeitet* werden. Mit der
Bedienaktion ,Auftrag AbschlieBen“ wird nach der
Standardkonfiguration das abgelaufene Instandhaltungs-
intervall mit den Intervalldaten wieder neu besetzt.

Ankiindigungen werden in gleicher Weise bearbeitet.
Falls eine Bearbeitung der Ankiindigung nicht stattfindet,
wird mit dem AbschlieRen des Auftrags auch gleichzeitig
die Ankindigung abgeschlossen.

Automatisch erzeugt
mit Plantermin

£H Plantermin vergeben

R Arbeit beginnen /
& Rickmeldung
abgeben

& Riickmeldung
= mit Fertigmeldung

o Auftrag
abschlielfen

i Auftrag
abschliefen

¢ Auftrag
abschlielten

Bedienaktionen fur einen Auftrag

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020
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4 Bedienung

4,10 Bearbeiten einer Anforderung

Fur Anforderungen, die uber

anschaulicht.

Folgende Bedienschritte sind vorgesehen:
e Erstellen
e Verschicken

# Anforderung
erneut bearbeiten

1

A Anforderung léschen

4 Abgelehnt

das ActiveX-Control
PMMAINT.RequestControl angelegt werden, wird der
Ablauf der Bedienung in der folgenden Grafik ver-

4 Anforderung ablehnen

PM-MAINT  Systembeschreibung

Prifung und Bewertung in der PM-MAINT Bedien-
oberflache, daraus resultierend:

e Auftrag zuweisen
e Ablehnen

j Neue Anforderung

b

~ Erstellt

Anforderungsdaten
eingeben

i Anforderung wverschicken

3

=1 Verschickt

Priifung im PM-MAINT Client
Auftragszuweisung

/ \ g aufheben

%Anfnrderung ginem
Auftrag zuweisen

N

Anforderung
% wurde einem Auftrag
Zugewiesen

Bedienaktionen fur eine Anforderung

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft
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5 Konfiguration

5.1 Allgemeines zur Konfiguration

Mit der Installation des PM-MAINT Servers werden
automatisch die Komponenten PM-SERVER und
PM-AGENT Unified installiert. Im PM-SERVER wird die
Datenverbindung zu den unterschiedlichen HMI
Systemen organisiert. Jedes HMI System wird als Station
eingerichtet. Per Importfunktion werden Variablen und
Benutzergruppen importiert und stehen anschlieBend zur
Konfiguration in PM-MAINT zur Verfligung. Beim Einsatz
von PM-MAINT fir eine rein kalendergesteuerte
Instandhaltung ohne Prozesskopplung werden im
PM-SERVER lediglich die Benutzer verwaltet.

5.2 Projekthierarchie

Zur Konfiguration der Instandhaltung werden zuné&chst
die Objekte einer Anlage in einer frei definierbaren,
hierarchischen Struktur abgebildet. Die Struktur vom
Unternehmen bis hin zur kleinsten wartungsfahigen
Einheit wird aus unterschiedlichen Objektvorlagen
gebildet, die einfach per Drag & Drop angeordnet
werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Bereits vorhandene Standardobjektvorlagen sind:
Werk, Betrieb, Anlage, Teilanlage, Maschine,
Komponente, Bauteil

Weitere Objektvorlagen kénnen nach Bedarf angelegt
werden.

Fir jedes Objekt werden spezifische Eigenschaften
definiert. Gemeinsame Eigenschaften kénnen bereits bei
der Objektvorlage konfiguriert werden und sind damit bei
den Objekten, die auf Basis der Objektvorlage in der
Struktur angelegt wurden, schon vorbesetzt.

Die vielfaltigen Eigenschaften zu jedem Objekt sind in
Eigenschaftengruppen zusammengefasst. Alle fiir das
Objekt verfigbare Eigenschaftengruppen werden in den
Objektdetails aufgelistet. Bei Anwahl einer Gruppe
werden im rechten Bereich die zugeordneten
Eigenschaften dargestellt.

In jeder Objektvorlage kann festgelegt werden, welche
Eigenschaftengruppen erforderlich sind. Nicht benétigte
Gruppen werden abgewahlt und damit bei den Objekten,
die auf dieser Objektvorlage basieren, nicht dargestellt.

1 PM-MAINT-CLIENT o= ==
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 7
X EIEARRZ7 %00
o Projekthierarchie - X
e
2 = W% Nk
(=]
= Projekthierarchie Objektdetails Allgemeine Eigenschaften i
o
[ _...’;q Colors & More ] Micer Objektname: Mixer
;---’3 Automobil Lacke il Maschinendaten B . N
=. ’3 Farbmischerei ﬁ Herstellardaten Positionsprafic/Position: M 005
’3@ [ Lisferartendaten
§4 Motor dberholen Einstellungen Schaltspielzahler
’g Silo Blaue Farbe e Einstellungen Betriebsstundenzahler Beschreibung: Micer
[ Silo Gelbe Farbe Laufzeit ) =
'3 Wertil V3 '6@ Betriebsstunden-Tageswerte b 100663318
: i Preumatikschlz ) Protokoll Edame Id-
—’3 Silo Rote Farbe Dokumente
;...’3 Vertil V2 Artikelnummer:
3y Generainspeldion Inventamummer: LI00TEADD1AFDO2MMOD5
- Klaranlage
-4 Vorbereitung Objekttyp: Maschine (MOD0)
Vorlage:
Ubergeordnetes Objekt: [J) Farbmischersi (67108383)
Objektzustand: Gut {G)
Prioritat: = Mittel (M)
Verantwortlicher: |Co|or5 & Mare; Mr. Meier;
Stellvertreter: |
4 T 3 4 Tl b .. [ PP—— kv
4 m 3
Bereit Server: 127001  Lizenz: ---X01089399997,/006-00 4= ¥

Ansicht Projekthierarchie : Objekt

Anderungen vorbehalten
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5 Konfiguration

5.2.1 Verflgbare Objekteigenschaften

Allgemeine Eigenschaften

Grundlegende Eigenschaften wie Objektname und -
nummer missen fir jedes Objekt zur eindeutigen
Identifizierung definiert werden. Die Angabe der weiteren
Objekteigenschaften wie Prioritéat innerhalb der Struktur,
Objektzustand, Zuordnung eines Verantwortlichen u.a.
sind optional.

Objektdaten

Erganzende Objektdaten koénnen hier nach Bedarf
konfiguriert werden. Diese Gruppe ist optional.

Herstellerdaten / Lieferantendaten

Diese Eigenschaften bieten die Mdglichkeit Daten zu
Hersteller und Lieferanten fur das Objekt anzugeben.
Speziell erforderliche Eigenschaften kdnnen nach Bedarf
konfiguriert werden. Diese Gruppen sind optional.

5.3  Objektiibersicht

Alle Objekte, die in der Ansicht ,Projekthierarchie” in den
Strukturbaum eingefiigt wurden, werden in der Ansicht
,Objekte* in Tabellenform aufgelistet. Die Sortierung
richtet sich standardméRig nach der Objektnummer und
kann in der Ansichtskonfiguration nach Bedarf veréndert
werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Einstellungen Schaltspiel- / Betriebsstundenzéahler

Diese Eigenschaftengruppen sind erforderlich, wenn fir
das Objekt entsprechende Leistungsdaten erfasst
werden sollen. Die Art und Weise der Datenerfassung
sowie die Anbindung an den Prozess wird in der
jeweiligen Gruppe definiert. Diese Gruppen sind jeweils
optional.

Dokumente

Dokumente von unterschiedlicher Art wie z.B. Schalt-
plane, Kennlinien, Fotos kdnnen zur detaillierten
Beschreibung dem Objekt hinzugefiigt werden.

Laufzeit

Die Eigenschaftengruppe ist nur verfugbar, wenn
Leistungsdaten fur das Objekt erfasst werden. Die
erfassten Tageswerte werden fiir Schaltspiele und / oder
Betriebsstunden jeweils in Tabellen ausgegeben. Ein
manueller Eingriff in die Tageswerte wird im Protokoll zur
Nachverfolgung aufgezeichnet .

Die Objekteigenschaften kénnen in dieser Ansicht
ebenso angezeigt und konfiguriert werden wie in der
Ansicht ,Projekthierarchie®.

Vom angewéhlten Objekt kann direkt zur Darstellung in
die Projekthierarchie gesprungen werden.

1 PM-MAINT-CLIENT E=nEcRE=<=|
Datei  Bearbeiten  Ansicht Bdraz 7
X EaARN 7 %0 @
Projekthierarchie Objekte - X
Bow%%an ) @ Neue Ansicht . -
Objekte Chbjektdetails Allgemeine Eigenschaften i
Status Objektnummer Name Ubergecrdnete Objektnur = "}_-‘_:I Mixer Objektname Mixer
. . Maschinendaten
» 100663316 Silo Rote Farbe (») 67108883 # Herstellerdaten Posttionsprafic/Postion: M 005
\D \D 7 Lieferantendaten
(» | 100663319 Silo Gelbe Farbe (¥) £7108883 . Einstellungen Schaitspiel;
= = . Einstellungen Betrisbestul Beschreibung: Mocer £
¥ 100663321 Silo Blaue Farbe (») 67108883 ., Dokumente 1
) 100863325 Fatlbehditer (¥) 83886108 I Laufzeit Objeirummer 100863318
» 100663328 Rihrer (») 83886111 Edeme Id:
(p) 117440525 Vet V100 (») 83886092 Atikelnummer:
) | 117440527 Ventil V101 (2) 83886034 Invertamummer: 1U00TBADDTAFDOZMMOOS
N - ) N
> 117440525 Vemackungsmaschine PUT | () 83886036 Objekttyp: Maschine (M0OD}
» 117440530 Behatter 8102 () 83386096
— . Vorlage
» 117440533 Ventil V2 (») 100663316
» 117440536 Ventil V3 () 100663319 Ubergeordnetes Objel: () Fabmischersi (57108383)
» 117440538 Wentil V4 (») 100663321
- - Objektzustand
) | 117440542 Schieber (») 100663325 iezusan Gut &)
(» | 117440545 Getriebe () 100663328 Prioritat = Mittel (M)
» 117440547 NH4-Messung (») 83836114 = Verantwortiicher: |Co|ors & More; Mr. Meier;
4 I S “ m S r Sk
P T r
Bereit  Zeilen: 29 Server: 127.001 Lizenz: ---X01089939397/006-00 L= ¥

Ansicht Objekte
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5 Konfiguration

5.4  Anlegen von Planauftragen

Jedem Objekt in der Anlage, das zur Instandhaltung
Uberwacht werden soll, wird in der Projekthierarchie das
Objekt JAuftrag® zugeordnet. Falls mehrere
Instandhaltungen mit unterschiedlichem Schwerpunkt
geplant werden sollen, kénnen einem Objekt auch
mehrere Objekte ,Auftrag” zugeordnet werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Durch das Hinzufigen eines Objekts ,Auftrag” wird in
PM-MAINT ein Planauftrag angelegt. In den
Eigenschaften zum Planauftrag werden alle relevanten
Daten rund um die Instandhaltung definiert. Die
Eigenschaften sind {bersichtlich auf Eigenschaften-
gruppen verteilt.

=5 ) Automobil Lacke
/; Farbmischerei

P

- # Ankindigung
i[E] Anweisungen

-1 Motor iiberholen + - Aldivitsten
(4 Silo Blaue Farbe + T Materalbedarf
f4l Silo Gelbe Farbe M, Personalbedarf

Bl Verti V3
3§ PneumatikschiZ

() Sio Rote Farbe

E-[3) Ventil V2

-3 Preumatikschiz
General-inspektion
: Karanlage
- Vorbersitung

_J E-Mail Einstellungen
Ausgabedefinitionen
Sonstiges

gl Dokumente

LG Auftrage

Bereit

) PM-MAINT-CLIENT E=nE=R==|
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras 2
EEARRZ %00
=) Projekthierarchie - X
=
£ ERoNC) | R
57 Projelcthierarchie Planauftrag Details Intervalleinstellungen =
a
E] =+-[3) Colors & More = Motor iiberholen Ohne

@ Intervallabhangig

Intervallstart ‘ Mach Auftragsabschluss -
Einmalig
Auftragserstellung: (&8 Automatisch {manuelle Planung) - 3

Intervallabhangige Altivierung

Auftragserzeugung durch Trigger

V| Laufzeit, zyklisch nach jeweils
100 | Stundein) > | erstmals 100
V| Kalender, zyklisch nach jeweils

3 2| Monatie) ¥ | erstmals am

W| Schaltspiele. zyklisch nach jeweils
1000 3 erstmals 1000 3

| Stundein) -

5/ B/2003 204 PM B~

| Trigger zulassen
@ Intervall nie zuricksetzen

Intervall zunicksetzen: Nach Aufiragsabschluss

Variablenname

(4

@) Binar -

. 3

Server: 127.0.01 Lizenz: ---X01089999997,/006-00 L= &

Ansicht Projekthierarchie : Planauftrag

5.4.1 Objekteigenschaften zum Planauftrag

Im Bereich Planauftrag Details werden alle verfigharen
Eigenschaftengruppen aufgelistet.

Allgemeine Eigenschaften

Der Planauftrag wird mit einem Namen bezeichnet. Die
Angabe der weiteren Eigenschaften wie z.B. Prioritat,
Verantwortlicher und Qualifikation, Kostenstelle, automa-
tischer Protokoll-Ausdruck u.a. ist optional.

Intervalleinstellungen

Das Instandhaltungsintervall wird in den
Intervalleinstellungen definiert. Die Erzeugung des
Auftrags kann intervallabhangig, einmalig und / oder
aufgrund eines Trigger-Ereignisses bzw. manuell

erfolgen. Fur die intervallabhéngige Generierung wird das
Intervall festgelegt. Die Einstellungen fur Betriebsstunden
bzw. Schaltspiele werden nur angeboten, wenn das
zugeordnete Objekt Uber entsprechende Eigenschaften
verfugt. Fur die Intervallauswertung kénnen parallel eine
Anzahl  Betriebsstunden, Schaltspiele und eine
Zeitspanne angegeben werden. Das Intervall, das als
erstes ablauft, bestimmt den nachsten Plantermin fur die
Erzeugung des Auftrags. Fir eine erstmalige Erzeugung
kann eine Anzahl Betriebsstunden und [/ oder
Schaltspiele und / oder ein Datum angegeben werden. Im
Anschluss an die erstmalige Erzeugung werden die
Intervalleinstellungen ausgewertet.

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft
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5 Konfiguration

Ankiundigung

Damit der Instandhaltungsauftrag rechtzeitig geplant
werden kann, kann eine Ankiindigung definiert werden.
Entsprechend dem eingestellten Zeitraum wird vor dem
Erreichen des Plantermins die Ankiindigung aktiviert und
in die Ansicht ,Anklndigung“ eingetragen. Fir die
Ankiindigung konnen Personalbedarf und Tatigkeiten
konfiguriert werden.

Anweisungen

Die durchzufiihrenden Téatigkeiten fur die Instandhaltung
des Objekts kénnen in Form von einfachen Textanwei-
sungen hinterlegt werden.

Aktivitaten

Fir aufwandigere Instandhaltungen bietet PM-MAINT die
Maoglichkeit mehrere Aktivitdten zu konfigurieren. Eine
Aktivitat beschreibt die durchzufiihrende Tatigkeit, enthélt
die erforderlichen Mitarbeiter mit Qualifikation und
Qualifikationstyp sowie das benétigte Material. Auf Basis
der geplanten Anzahl Stunden und dem geplanten
Materialverbrauch werden die Planwerte fir Kosten und
Arbeitszeit fur die Instandhaltung berechnet. Diese
Planwerte werden fiir jeden generierten Auftrag den
tatsachlich aufgelaufenen Kosten gegentiiber gestellt.

Fir einen aktivierten Auftrag kann fir jede Aktivitat eine
eigene Rickmeldung angegeben werden.

Materialbedarf

Neben dem Materialbedarf fur einzelne Aktivitdten kann
ein genereller Materialbedarf fur diesen Planauftrag
konfiguriert werden. Die Ubersicht zeigt den kompletten
Materialbedarf, auch fiir die einzelnen Aktivitaten.

Personalbedarf

Zusatzlich zum Personalbedarf in den einzelnen
Aktivitaten kann ein genereller Personalbedarf fur die
Instandhaltung konfiguriert werden. Eine Ubersicht zeigt
den kompletten Personalbedarf, auch fur die einzelnen
Aktivitaten.

E-Mail Einstellungen

Der verantwortlichen Mitarbeiter und die verantwortliche
Organisation sowie weitere Personen kdnnen bei der
Aktivierung der Ankundigung und des Auftrags Uber E-
Mail benachrichtigt werden. Fir den Auftrag ist eine E-
Mail Benachrichtigung fur jede Statusanderung in der
Ansicht ,Auftrage“ mdglich.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Ausgabedefinitionen

Die wichtigsten aktuellen Daten wie der Intervallstand,
der empfohlene Termin, die verbleibende Restlaufzeit,
die  restlichen  Schaltspiele, das verbleibende
Kalenderintervall sowie der Auftragsstatus kénnen zur
Anzeige in einem Prozesshild an Variablen angebunden
werden.

Sonstiges

Weiterhin  kdnnen Angaben zu Sicherheits- und
UmweltschutzmalRnahmen, Arbeitsanweisungen u. a.
angegeben werden.

Dokumente

Dokumente jeglicher Art z.B. Beschreibungen, Fotos,
Zeichnungen, die fur die Durchfihrung der
Instandhaltung hilfreich sind, kénnen dem Planauftrag
hinzugefugt werden.

Auftrage

Die Auftrage, die zum Planauftrag generiert wurden bzw.
anstehen, werden mit Zeitstempel, Plankosten / -
arbeitszeit und aktuellen Kosten / Arbeitszeit aufgelistet.

Anderungen vorbehalten

Siemens Aktiengesellschaft

giiltig ab 15.11.2020

Seite 5-4



5 Konfiguration

55 Mitarbeiter

Alle Mitarbeiter, die an der Instandhaltung der Anlage
beteiligt sind, werden in der Ansicht ,Mitarbeiter”
angelegt. In den Eigenschaften kdnnen Kontaktdaten,
Organisation, Stellvertreter, Kostenstelle usw. angegeben
werden. Basierend auf den Angaben zu Qualifikation und
Qualifikationstyp wird der Kostensatz des Mitarbeiters
bestimmt. Alle mdglichen Qualifikationen,
Qualifikationstypen sowie Kostensatze werden bei der
Konfiguration der allgemeinen Daten in PM-MAINT
definiert.

Ein Mitarbeiter kann in Planauftrdgen als Verantwortlicher
zugewiesen werden.

PM-MAINT  Systembeschreibung

Falls dem Mitarbeiter eine E-Mail Adresse zugeordnet
wurde, kénnen bei der Generierung der Ankiindigung
bzw. des Auftrags Benachrichtigungen per E-Mail
abgesetzt werden. Die E-Mail enthalt im Text oder
wahlweise als Anhang die entsprechenden
Protokolldaten.

Ebenso wie Mitarbeiter kdnnen auch Organisationen in
der Ansicht ,Organisation“ gepflegt werden. Parallel zu
einem Mitarbeiter kann auch eine Organisation als
verantwortliche Organisation einem Auftrag zugewiesen
werden. E-Mail Benachrichtigungen werden an den
Verantwortlichen fur die Organisation gesandt.

1 PM-MAINT-CLIENT =n Bl <"
Datei Bearbeiten  Ansicht Extras [
0 X ElEARLY 20 @
Projekth hi Riick Idung Materialien Mitarbeiter -~ X
() | ) @ Neue Ansicht = -5"J <
Mitarbeiter Womame: i
Status Anzeigename Name Vor..  Qualfikati Anzeigename: Colors & More: Mr. Meister:
» Colors & More; Mr. Meier; Mr. Meier B -
= Initizlen
3
“? Titel
» Colors & More: Mr. Schmidt; Mr. Schmidt F
\!) Company PU Aggregate; Mr. Holladri; Mr. Holladri Funktion:
D] E Beschreibung:
» KinigkBauer; Hr. Koch; Hr. Koch Parsonalnummer =
» Sewage Plant; Mr. Sauber; Mr. Sauber Qualfikation: IA' Personal (A) 'J
» Siemens AG; Hr. Mustermann; 0621/456-0 | Hr. Mustemann
— Qualfikationstyp: lEIektrisch {E) 'J
O] Siemens AG: Hr. Servicemann; 0621/456-0 | Hr. Servicemann A
Kostensatz; IKostensatz Betriebspersonal (CRODD) VJ
Kostenstelle: I vJ
Organisation: IColors & More 'J
lorgesetzter: I vJ
Stellvertreter: I - J
Standort: [ Colors & More (Colors & More) -
Benutzer Login: il
4 n
4 T b
Bereit Zeilen: 9 Server: 127.001 Lizenz ---X01089339397/006-00 L= &

Ansicht Mitarbeiter

5.6 Materialdaten

In einer Materialtabelle kann das Material, das fur die
Durchfiihrung der Instandhaltungsauftrage erforderlich
ist, eingepflegt werden. Dabei kdnnen alle relevanten
Daten wie Material-, Artikelnummer, Hersteller und
Lieferantendaten zur Nachbestellung, Kosten pro Einheit,
Lagerort u.v.m. eingetragen werden.

Das verbrauchte Material z.B. Schmierfett, Dichtungen
oder sonstige Ersatzteile kann in der Ruckmeldung zum
Auftrag angegeben werden. Anhand des angegebenen
Materialverbrauchs wird der Auftrag mit Kosten zum
Material belastet.

Materialien
Zustand Materialnummer Name Artikelnummer Einheit Kosten pro Einheit Hersteller Lieferant Lagerort (Gesamtbestand
0
» MADDOOD0 Material 0,00 EUR Wooo 0
» SMF1 Schmierfett | 10,00 EURA Wooo ]
» 55kl Schrauben klein F 0.05 EUR/P Wooo 0P

Ansicht Materialliste
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5 Konfiguration

5.7 Dokumente zur Spezifizierung der Objekte

Alle Dokumente, die zur naheren Beschreibung der
Objekte dienen wie z.B. Datenblatter, Kennlinien, Fotos,

PM-MAINT  Systembeschreibung

Aus der Liste der Dokumente kénnen jedem Obijekt,
jedem Planauftrag, jedem Auftrag und jeder Ankiindigung

Beschreibungen usw., werden in der Ansicht beliebig viele Dokumente zugeordnet werden.

.Dokumente® gepflegt. Die einzelnen Dokumente werden
entweder direkt in der PM-MAINT Datenbank gespeichert
oder ein Link zum Ablageort des Dokuments.

|m PM-MAINT-CLIENT

Datei  Bearbeiten  Ansicht  BExtras 7
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Konfiguration Objekte Projekthierarchie Dokumente
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Dokumente

Status Dokumentennummer Mame Dokumententyp Applikation Pfad
y Dokumernt 2 Anleitung [# |_| PDF File C:Dokumente’\Druckluftventile pdf
y Dokument 3 Fato T |R&| PNG image C\DokumenteWertil_2Wege png

Ansicht ,Dokumente*

Die Dokumente konnen direkt in PM-MAINT gedffnet und eingesehen werden. Die erforderliche Software zur Ansicht
muss auf dem Rechner installiert sein.
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Dokumentenansicht
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Process Management System
Wirtschaftlich automatisieren mit Standardsoftware
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PM-
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SIMATIC WinCC ist eine Marke der Siemens AG.

Die ibrigen Bezeichnungen in dieser Druckschrift kdnnen Marken sein, deren Benutzung durch Dritte fiir deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen

konnen.
Weitere technische Infos ?

Ihr autorisiertes
WinCC Competence Center Mannheim

Telefon: (+49) 621 1723-1010

E-Mail: winccaddon.automation@siemens.com
Internet: www.siemens.com/process-management

Siemens AG Anderungen vorbehalten
Siemens Deutschland

Digital Industries

WinCC Competence Center
Dynamostralle 4
D-68165 Mannheim

PM-CONTROL
Rezeptur-/Produktdatenverwaltung,
Auftragssteuerung

PM-QUALITY
Auftrags-/Chargenorientierte Archivierung
und Protokollierung

PM-MAINT
Intelligentes Instandhaltungsmanagement-
system

PM-ANALYZE
Analyse von Meldungen und Prozess-/
Produktionsdaten

PM-OPEN
Kommunikations- und Integrationslésungen

Ihr Vertriebspartner:

Die Informationen in diesem Produktkatalog enthalten Beschreibungen
bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht
immer in der beschriebenen Form zutreffen bzw. welche sich durch
Weiterentwicklung der Produkte &ndern kdnnen. Die gewinschten
Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei
Vertragsschluss ausdriicklich vereinbart werden. Lieferméglichkeiten und
technische Anderungen vorbehalten.

Alle Erzeugnisbezeichnungen kénnen Marken oder Erzeugnisnamen der
Siemens AG oder anderer, zuliefernder Unternehmen sein, deren
Benutzung durch Dritte fur deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen
kann.
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